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Teilkatalog // Part Catalog

Dieses PDF stellt einen Auszug aus dem neuen SIMTEK Gesamtkatalog R21 DE dar.

This PDF is an extract of the new SIMTEK main catalog R21 DE.
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Allgemeine Informationen // General Information

SimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX
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g Das Werkzeugsystem im Uberblick

5 The Tool System Overview
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GroBartige Leistung in

Bohrungen ab © 0,3 mm.
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Great performance

: in bores as of @ 0,3 mm.
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E Auswahl der Anwendungen // Choice of Applications
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Ausdrehen - Kopieren - Profildrehen - Riickwartsdrehen - Fasen - Nutenstechen - Gewinden - Axialstechen
Boring - Copying - Profiling - Back Boring - Chamfering - Grooving - Threading - Face Grooving
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E Hauptanwendungen // Main Applications
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® Ausdrehen Nutenstechen Gewinden
Boring Grooving Threading
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Ausdrehen ab Bohrungsdurchmes- Vielzahl an Standardwerkzeugen flr GroBe Auswahl an Werkzeugen flr
ser 0,3 mm. Erhaltlich mit verschiede- das Nutenstechen in unterschied- die Herstellung aller gangigen Ge-

5 nen, optimierten Schneidengeomet- lichen Schneidbreiten und mit unter- windearten in verschiedenen GroBen,

c rien, sowie mit CBN-Bestiickung fir schiedlicher nutzbarer Léange. Auch Steigungen und Géangen.

E die Hartbearbeitung. als Vollradiusvarianten mit verschie-

B denen Radien erhaltlich. Inserts for the machining of internal
Boring applications as of bore dia- threads for all major types of threads.
meter 0,3 mm. Available with different Grooving in bores as of minimum Available in different sizes and for
geometries as well as for hard part bore diameter 2,0 mm. With different different pitches or threads.

~ turning with CBN grades. cutting edge widths, usable lengths

§ as well as with full radius.
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SimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

simturn AX
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Axialstechen ME-Spannprinzip simtek individual ?
Face Grooving ME-clamping system
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simtek & individual
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Werkzeuge zum Axialstechen in Bohr- Klemmbhalter mit innovativem “ME”- Neben unseren Standardwerkzeu-
ungen oder an Zapfen. Schneidein- Spannprinzip zum kraftschlissigen gen bieten wir Ihnen auf vielen Seiten
satze auch mitintegriertem Kthimittel- Umspannen des Schneideinsatzes. die Mdoglichkeit eine Artikelnummer g
kanal sowie mit Vollradius verfligbar. Vier verschiedene Kuihimittelzufuhr- fur ein Werkzeug nach lhrem Bedarf c
arten (R, L, R+L oder Kihlung durch zu erstellen. Nutzen Sie hierfur ein- E
Inserts for face grooving in bores or den Schneideinsatz) je nach Bedarf fach den simtek-individual-Schlussel! 7
on pivots. Also available with coolant einstellbar. (siehe auch Seite 15)
supply through the insert as well as
with full radius. Toolholders with innovative ,ME*- Some catalog pages show a simtek-
clamping system for force-fitted clam- individual-key, which can be used to .
ping. Four different types of through create a part number which repre- o
£

coolant supply (R, L, R+L or supply
through the insert) individually adjus-
table as required.

sents a tool according to your needs.
(see page 15 for more information)
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SIMTEK small part machining type AX
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E Das System im Detail
5 The System Details
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@ Bitte beachten Sie die allgemeinen Gebrauchshinweise auf Seite 433
Please read the general instructions for use on page
(o}
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5 Spannschraube // Tightening screw
S Anschlagstift // Stop pin
c
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% KuhImittelzufuhr // Through coolant supply
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E Klemmbhalter // Toolholder
“~ A
T
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N . e *Gewindestift // *Threaded pins
Vollstandig prazisionsgeschliffener Schneideinsatz
g Completely precision ground cutting insert
cd
29
E3
» 0
n offen // open offen // open E zu// closed offen // open offen // open  zu // closed zu// closed  zu// closed
5 N T
£ —
@ A B
*Zum individuellen Einstellen der KihImittelzufuhr bei folgenden Haltern A04..T ab // as of @Dg6 12,0 mm
% *For adjusting the coolant supply individually on the following toolholders A05..T ab // as of @Dg6 12,0 mm
2 A06..T, A07...T, A08...T, A10..T
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Sehr prazises und sehr stabiles Werkzeugsystem be-
stehend aus Hartmetall-Schneideinsatz, Stahl- und
Hartmetalltragerwerkzeugen. Fur die optimale Bear-
beitung von Bohrungen zwischen @ 0,3 mm bis ca.
20,0 mm.

Hohe Wiederholgenauigkeit von Schneide zu Schnei-
de und Auskraglangen bis zu 9xD!

Mit rund 3.000 Standardwerkzeugen fir nahezu jede
Anwendung ein passendes Werkzeug verflgbar.

SimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Very precise and very strong tool system of solid
carbide cutting insert, steel and carbide toolholders.
For best performance in bores between @ 0,3 mmup to
20,0 mm.

High repeat accuracy from insert to insert and usable
lengths up to 9xD!

More than 3.000 standard items provide the right
answer for almost every internal turning application.

oD @Dmin L2 oD
mm mm mm mm

4,0 03-42 1,2-305 5,0

Axialbearbeitung // Face grooving

7

oD @Dmin L2 @D
mm mm mm mm
7,0 72 25,4 -50,8 8,0

oD Aufnahmedurchmesser // Connection diameter

©@Dmin

4,9-5.2

@Dmin

7

L2 oD @Dmin L2
mm mm mm mm
10,2 - 40,6 6,0 59-62 152-40,6

Axialbearbeitung // Face grooving

N
,/.
7
tmax @D @Dmin tmax
mm mm mm mm
10,0- 15,0 10,0 20,0 20,0 - 30,0

@Dmin Geeignet ab Bohrungsdurchmesser // Suitable as of bore diameter

L2 Nutzlange // Usable length
tmax maximale Schnitttiefe // Maximum cutting depth
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index
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SimturnAXx
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*é‘ SIMTEK small part machining type AX
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E Optimale Prazision und Stabilitat durch das ME-Spannprinzip

5 Higher precision and stability with the ME-clamping system
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) Ab Seite

As of page 40

T 1 Halter — 4 Kuhimittelzufuhrarten

g 1 toolholder — 4 through coolant supplies
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=< *Deutsches Patent Nr. 10 2014 111 898 / German Patent No. 10 2014 111 898

"'C- #2 Eingetragenes Gebrauchsmuster Nr. DE 20 2015 101 834.7 // Registered utility model no. DE 20 2015 101 834.7
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% Durch das innovative ME-Spannprinzip®, bei dem The innovative ME-clamping system” provides
£ % der Schneideinsatz von allen Seiten kraftschllssig force-fitted clamping along with higher precision and
=5 umspannt wird, bieten unsere simturn AX Rund- stability.
BE schéfte optimale Prazision und Stabilitat.

Those toolholders are available in steel as well

< Diese Tragerwerkzeuge sind sowohl aus Stahl als as in carbide, whereas the carbide toolholders are

o auch aus Hartmetall erhéltlich, wobei die especially suitable to extend the overall tool reach.

= Hartmetallausfihrungen besonders zur Erh6hung

(,g, der mdglichen Auskragung geeignet sind. Thanks to adjustable threaded pins, four different

types of coolant supply (R, L, R+L or supply through
Dank verstellbarer Gewindestifte kbnnen hier mit the insert) can individually be realized as required™.
einem Halter vier mégliche Kuhimittelzufuhrarten
9y (R, L, R+L oder Kiihlung durch das Schneidwerk-
§ zeug) je nach Bedarf individuell realisiert werden™.
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simturn AX

x
[a)
Das ME-System im Detall g
The ME-System Details 5
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Bitte beachten Sie die allgemeinen Gebrauchshinweise auf Seite 433 ?
Please read the general instructions for use on page
(o}
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Klemmbhalter // Toolholder
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Mutter // Screw nut S
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Kahlmittelzufuhr &
Through coolant supply . . £
E
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/ — Anschlagstift // Stop pin *g
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Gewindestift // Threaded pins £
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Vollstandig prazisionsgeschliffener Schneideinsatz =
Completely precision ground cutting insert E
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SIMTEK small part machining type AX

KuhImittelzufuhr bei klassischen simturn AX

/Il and the
optimized cutting inserts & are fully compatible

to each other, meaning that each type of insert has a
dedicated type of holder, but can be switched with

+ The EA sign indicates that the cutting insert was
designed and optimized for an improved through
coolant supply. Please choose a matching
toolholder using the given Connectcode for best

+ The classic cutting inserts for bore diameters below
2,0 mm are marked with a == sign. Our
recommendation for these tools is, to rather use the
optimized cutting inserts Il for best through

+ The classic cutting inserts for bore diameters
above 2,0 mm are marked with a Il sign.

x
o
£ Wahlen Sie das Plus fur eine optimierte KuhImittelzufuhr!
E .
3 Choose the Plus for improved Through Coolant Supply!
&
c « 60“mngsdurchmesSe/_ o
£ X/
2]
o Schneidwerkzeugen unterhalb @ 4,2 mm
:é Through coolant supply on classic
*E simturn AX cutting inserts below @ 4,2 mm
Qq
X
=
=
£
2]
% Kihlmittelzufuhr bei optimierten simturn AX
3 el Schneidwerkzeugen unterhalb @ 4,2 mm
c n Through coolant supply on optimized
‘E 5 simturn AX cutting inserts below @ 4,2 mm
7] o\g’\
x
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*E + Die klassischen Schneidwerkzeuge ™ / Il und die + The classic cutting inserts
2 optimierten Schneidwerkzeuge Il sind zueinander
vollstéandig kompatibel: Beide Varianten nutzen
< zwar einen eigenen Haltertyp, kdnnen jedoch
= uneingeschrankt wechselseitig genutzt werden. each other.
E
’ + Das K& Symbol signalisiert, dass das Schneid-
. werkzeug fir eine ideale Kuhimittelzufuhr optimiert
g ist. FUr beste Ergebnisse wahlen Sie bitte ein
£ % passendes Tragerwerkzeug anhand des jeweils
£ g angegebenen Connectcodes. performance.
+ Die klassischen Schneidwerkzeuge fiir Bohrungs-
3 durchmesser unterhalb 2,0 mm sind mit einem
c
3 gekennzeichnet. Bei diesen Werkzeugen empfehlen
% wir, fur eine verbesserte Kihlmittelzufuhr, generell
auf die optimierte Variante &8 zurlickzugreifen. coolant supply.
+ Die klassischen Schneidwerkzeuge fur Bohrungs-
é durchmesser oberhalb 2,0 mm sind mit einem X
£

gekennzeichnet. Bei diesen Werkzeugen ist in der
klassischen Variante eine ausreichend gute Kihlung
gegeben.

SIVIEK

These cutting inserts already provide a
sufficient through coolant supply.
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Ausdrehen Ausdrehen, Hartbearbeitung
Boring Boring, Hard Part Turning
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Standardanwendungen
Standard Applications

Seite
Page
¢
Rlckwartsdrehen
Back Boring

Seite
Page

114

Stechen von Vollradiusnuten
Full Radius Grooving

Ab Seite
As of Page

117

Gewinden: Metrisches ISO Teilprofil
Threading: Metric ISO Partial Profile

SimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Ab Seite
As of Page

Nutenstechen
Grooving

Seite
Page

116

Vorstechen und Fasen
Pre-Part Off and Chamfering

Seite
Page

119

Gewinden: Metrisches ISO Vollprofil
Threading: Metric ISO Full Profile
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Gewinden: Trapezgewinde, Teilprofil Gewinden: NPT, Teilprofil
Threading: Trapezoidal Thread, Partial Profile Threading: NPT, Partial Profile
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Seite g
Page
[V}
122 1
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Gewinden: UN, Teilprofil Gewinden: UNC / UNF, Vollprofil E
Threading: UN, Partial Profile Threading: UNC / UNF, Full Profile Z
&
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Seite Ab Seite 2
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Gewinden: Whitworth, Vollprofil Axialstechen
Threading: Whitworth, Full Profile Face Grooving .
(5]
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Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX
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ID: 746

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

| Edition R21DE

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fir die GréBe A04.

Round shank with through coolant for size A04.

@D
mm
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

@Dg6
mm
10,0
12,0
127
15,875
16,0
19,05
20,0
22,0
230
250
254

L1

LK

Ls

5,0mm

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, Round Shank  7onm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

MASTER (Seite/Page 137)

Legend

E E g ‘ Legende 139

= Scan
QR-Code

Artikelnummer
Part number

A04.0010
A04.0012
A04.0.500
A04.0.625
A04.0016
A04.0.750
A04.0020
A04.0022
A04.0023
A04.0025
A04.1.000

| Bestellbeispiel // Order example: A04.0016

' Webcode
1 www.simtek.com/webcode

o
m
N

b
4

h
mm
80
10,0
107
139
14,0
17,0
18,0
20,0
21,0
230
234

hk

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/746

hk

Wenn Dgé = hk // If Dg6 = hk

?Dg6

A..0022 &A...1.000
4 Spannflachen // 4 Flats

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen

Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

[ =4
E
Sy
té
hk L1 LK Ls gt £
&2 a8
mm mm mm mm
145 650 140 450 2 AMGX75T15F
155 700 140 50,0 2 AM6X7,5T15F
158 700 140 50,0 2 AM6X7,5T15F
174 750 140 550 2 AMBX7,5T15F
175 750 140 550 2 AM6x7,5T15F
190 1100 140 90,0 2 AM6X7,5T15F
20,0 900 14,0 70,0 2 AM6X7,5T15F
220 1100 - 90,0 4 AM6X7,5T15F
230 1100 - 90,0 2 AM6X7,5 TA5F
250 1100 - 90,0 2 AM6X7,5T15F
254 1100 - 90,0 4 AM6X7,5T15F

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!

Related Items can be found on the following page as well!

Schraubenschliissel
Connectcode
www.simtek.com/ccode

Screw driver

AO4.L|AO4R
AO4.L|AO4.R
AO4L|A04R
AO4.L|AO4R
AO4.L|AO4.R
AO4.L|AO4R
A04.L|AO4R
AO4.L|AO4R
AO4.L|AO4.R
A04.L|AO4R

§

AO4.L|AO4R

Fortgesetzte Tabelle
ontinued Table

d 8


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE46
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE0X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB2J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACVJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF2K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC6Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD0V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANU4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACAS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJWG

ID: 782 | Edition R21DE
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SIMTEK small part machining type AX

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fur die GréBe A05.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Round shank with through coolant for size A05. MASTER (Seite/Page 137)
Legende
EIELEIED | e
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
-r QR-Code  www.simtek.info/cp/782
L1
LK Ls X 5,0 mm

hk
hk

Wenn Dgé = hk // If Dg6 = hk

?Dg6

A..0022 &A...1.000
4 Spannflachen // 4 Flats

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

I

g g 3 3

3 § S | 3

25 8t 93 E 85 o3

oD  @Dg6 E} 8! h h 11 LK Ls §t E£§  E3 g2

nn i <a Sk . . . . . <z A3 A3 O3

4 Eo {-oracneliol Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
ontinued Table Related Items can be found on the previous page as well!

50 100 A05.0010 ABMY, 80 150 650 140 450 2  AMeasTsF  TisF A05L|AGSR
50 120 A05.0012 AEAY 100 160 700 140 500 2  AMeqsTISF  TisF AO5L|AOSR
50 127 A05.0.500 EE@ 107 1635 700 140 500 2  AMedsTisF  TisF A0SL|AOSR
50 15875 A05.0.625 AGG2: 1388 1794 750 140 550 2 AM6x7,5T15F TA5F AO5.L|AOSR
50 160 A05.0016 N 140 180 750 140 550 2  AWedsTsE  TisF Roal[noen
50 1905 A05.0.750 AAFS 1705 1905 1100 140 900 2  AMG(STISE  TISF AOSL|AOSR
50 20,0 A05.0020 EED' 180 200 900 140 700 2 AM6x7,5T15F TA5F AO5.L|AO5.R
50 220 A05.0022 E-C'i-;-&‘ 200 220 1100 - 90,0 4 AM6X7,5T15F TA5F AO5.L|AO5R
50 230 A05.0023 Rgﬂ 210 230 1100 - 90,0 2 AM6X7,5TA5F T15F AO5.L|AOSR
50 250 A05.0025 AMVA 230 250 4100 - 900 2  AMedsTsF  TisF AOSL|AOSR
50 254 A05.1.000 AMMZ 234 254 1100 - 900 4  AWedsTISF  TISF A05L|A0SR

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table

| Bestellbeispiel // Order example: A05.0016

>
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£
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E
E
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simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX

a4

Decolletage

simturn

simturn OA

Index
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABMY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEA9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHQV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGG2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEGF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAF8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABDK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG78
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGZX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMVA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMM2
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX

simturn OA

Index
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SIMTEK small part machining type AX

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fur die GréBe A06.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Round shank with through coolant for size A06. MASTER (Seite/Page 137)
Legende
[=] 5%, [=] mm 6 oonde 13
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit

QR-Code  www.simtek.info/cp/783

=], et

L1

LK Ls X 5,0 mm

hk
hk

Wenn Dgé = hk // If Dg6 = hk

?Dg6

A..0022 &A...1.000
4 Spannflachen // 4 Flats

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

I
g g 3 3
3 2 £a = g g
Es 0§ £s S 8¢
£9 = S5 ° g o § g
EE 82 23 = £3 g:
oD 0ODg6 2 82 h hk L1 LK Ls §t £3 £3 57
< =: <z AR AR o
mm mm mm mm mm mm mm
4 FugissncnpE =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
60 120 A06.0012 AE6Z 100 165 700 140 500 2  AMedsTISF  TioF AOGL|AOBR
o
6,0 12,7 A06.0.500 ADG§ 107 16,85 700 140 500 2 AM6X75TA5F TASF AOBLL|AOER
o
60 15875 A06.0.625 AF4V 1388 1844 750 140 550 2 AM6X7,5T15F TASF AO6.L|AOBR
jaain
6,0 16,0 A06.0016 ANU 140 185 750 140 550 2 AMBX7,5 TA5F TASF AO6.L|AOBR
o
60 19,05 A06.0.750 AEOI\I 1705 21,0 1100 140 900 2 AM6X75TA5F TASF AOBLL|AOER
=
60 200 A06.0020 AEVE 180 220 900 140 700 2 AM6X7,5T15F TASF A0B.L|AO6R
6,0 22,0 A06.0022 AAwd 200 220 1100 - 90,0 4 AMGX7,5T15F TASF AOBLL|AOBR
6,0 23,0 A06.0023 AAMd 210 230 1100 - 90,0 2 AM6X7,5TA5F TA5F AO6.L|AOBR
-
60 250 A06.0025 hGEe 230 250 1100 - 900 2  AMGasTISF TS AOGLIAOGR
2
60 254 A06.1.000 AFY?Z 234 254 1100 - 90,0 4 AM6X7,5T15F TASF AO6.L|AOBR

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table

I Bestellbeispiel // Order example: A06.0016

g


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE6Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADG8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF4V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANUJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE0N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEV6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAW6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAMQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGFG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFYZ

ID: 784 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SImturnAX
SIMTEK small part machining type AX

x
<<
S
5
2
E
o

x
H o
Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft c
=
Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fur die GréBe AQ7. Z
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm g
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes nc_
Round shank with through coolant for size A07. MASTER (Seite/Page 137) ‘E
[=] 2% [=] EiF Legende 439 2
= | ST | o Legend
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code www.simtek.info/cp/784 o
ac
=
=
L1 £
LK Ls ) 5,0 mm @
Q
4
< =
<= = 5
£
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Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk
<
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E
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©
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S x
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=
=
A..0022 &A...1.000 IE
4 Spannflachen // 4 Flats Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen @
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type ™
i
=
I a
o =
§ 5 ? @ @
g 2 3
5 2 gy 2 gé
€5 o5 £ESZ S o %
€8 S 32 S5 ° cQ *g’ 5 a]
2E g2 o g =k 22 i
gD  @Dg6 2 82 h hk 11 LK s §g E§ BB £9 5
& =: &2 38 38 o 2
mm mm mm mm mm mm mm E
‘®
4 Fugissncn =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
70 15875 A07.0.625 AID 1388 1894 750 140 550 2 AM6XT5TASF TSR AO7L|AOTR &
s
70 160 A07.0016 ANSH 140 190 750 140 550 2  AMedsTisF  TisF AO7L|AOTR E
For=
70 1905 A07.0.750 AGC]: 1705 210 1100 140 900 2 AM6X7,5T15F TA5F AO7L|AO7R Minch | €
70 20,0 A07.0020 5]41': 180 220 900 140 700 ) AMGX7,5TA5F TASF AO7L|AOTR K
70 22,0 A07.0022 REQS‘ 200 22,0 1100 - 90,0 4 AMGX7,5TASF TASF AO7L|AOTR
L=
70 230 A07.0023 AN 210 230 1100 - 900 2  AMe@sTISF  TISF AO7LAO7R o
70 250 A07.0025 ZEKG; 230 250 1100 = 90,0 2 AMBX7STISF  TSF AO7L|AO7R - %
70 254 A07.1.000 ED_7_9' 234 254 1100 - 90,0 4 AMBX7,5T15F TisF AO7L|AOTR § §
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle % 8
Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table
| Bestellbeispiel // Order example: A07.0016 8
c
3
£
(7]
&
°
£

SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJD9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANSH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGC1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE9S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA1N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEK6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD79
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX

simturn OA

Index

SIMIEK

ID: 785 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fir die GréBen A08 und A10.

Toolholder, Internal Applications, Round Shank

Round shank with through coolant for size A0O8 and A10.

L1

LK Ls

5,0mm

?Dg6

A...1.000
4 Spannflachen // 4 Flats

I

H
5 2
5 £
£ 38
B g2

oD @Dg6 Hiz 82 h hk L1 LK

£& =:

mm mm mm mm mm mm

4 Eo {-oracneliol Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
ontinued Table Related Items can be found on the previous page as well!

V ¢D=8,0mm

80 15875 A08.0.625 AHYR 1388 1944 750 140
80 160 A08.0016 AAAV, 140 195 750 140
80 1905 A08.0.750 AAKN 1705 240 1100 14,0
80 200 A08.0020 AD6N 180 250 900 140
80 250 A08.0025 AMAS 230 250 1100 -
80 254 A08.1.000 Zugq'_i 234 254 1100 -
V 9D =10,0 mm

100 19,05 A10.0.750 blE_:lg: 1705 240 1100 140
100 200 A10.0020 5(_;_@ 180 250 900 14,0
100 250 A10.0025 ABBE 230 250 1100 -
100 254 A10.1.000 AHAY, 284 254 1100 -

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A10.0020

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

[m] i, [m] B2
Ty
[=] :

Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/785

139

Scan
QR-Code

hk
hk

Wenn Dgé = hk // If Dg6 = hk

Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

c -

g 3 0¥

Fe) =] =3

E& S <

S 2= ]

2% ® 58 §x

23 “ 53 £

<9 ] T = £:

Ls §t £ £s £1

<2 x Aa o:

mm

55,0 2 AM6X7,5T15F T15F A0S

55,0 2 AM6X7,5T15F TA5F AO8

90,0 2 AM6X7,5T15F T15F A0S

70,0 2 AM6x7,5T15F T15F A0S

90,0 2 AM6X7,5T15F T15F AO8

90,0 4 AM6X7,5T15F T15F AO8
90,0 2 AM6X7,5T15F T15F A10L[A10R
70,0 2 AM6X7,5T15F TA5F A10L|A10R
90,0 2 AM6X7,5T15F TA5F A10L|A10R
90,0 4 AMBX7,5 T15F TASF A10L|A10R
Fortgesetzte Tabelle
ontinued Table

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHYF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAAV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAKN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD6N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMAS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAQJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEJ2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGQZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABB8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHAY

ID: 747 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer KihImittelzufuhr.

Toolholder, Internal Applications, Round Shank

Round shank with through coolant.

L1

Lk | Ls 11,5 mm

@Dk

?Dg6

Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0028

@D  ODg6 @Dk h L1

mm mm mm mm mm

www.simtek.com/webcode

Artikelnummer
Part number
Webcode

4 Fugissncn =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!

V @D=4,0mm

40 280 A04.0028 AES 200 260 1200
V @D =5,0mm -

50 280 A05.0028 AET 200 260 1200
V ¢D=6,0mm -

60 280 A06.0028 AEK4 220 260 1200
V¥ @9D=7,0mm T

70 280 A07.0028 ADXC 220 260 1200

| Bestellbeispiel // Order example: A07.0028

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

%- 1 R
=

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/747

Detail A

"

J

Anschlussgewinde M12 x 1,5
connection thread M12 x 1,5

Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

3 of

8

- 3

25 g

2 52 8

= B SE

K s £ 3 g1

aH AH Oz

mm mm
17,0 72,0 AM6X7,5T15F TI5F  AO4L|AO4R|A04CL|AO4CR

12,0 72,0 AM6X7,5 TA5F T15F AO5.L|AO5.R
12,0 72,0 AMG6X7,5 TA5F T5F AO6.L|AOB.R
12,0 72,0 AM6X7,5TA5F T15F AOTL|AOTR
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index

SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AESG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFTF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEK4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADXC
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX

simturn OA

Index

SIMIEK

ID: 1004

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

| Edition R21DE

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fir die GréBe A04.

Round shank with through coolant for size A04.

L1

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)
b m Legende
EIRGE S0 oo
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit

E .

QR-Code

LK

Ls

5,0 mm

Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0012.NC R

@D
mm
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

@Dg6
mm
10,0
12,0
127
15,875
16,0
19,05
20,0
22,0

Artikelnummer
Part number

A04.0010.NC R/L
A04.0012.NC R/L
A04.0.500.NC R/L
A04.0.625.NC R/L
A04.0016.NC R/L
A04.0.750.NC R/L
A04.0020.NC R/L
A04.0022.NC R/L

h

www.simtek.com/webcode

Webcode

mm
RAWBdLAWBﬁ 85
RANB LAWB§ 105
RAWBBILAWBZ 112
RAWBSLAWBA,' 14,38
RAWBV!LAWBLI 145
RAwBJ.LAde 17,05
RAWB){LAWBN 18,0
R AWBZ L AWBY, 200

www.simtek.info/cp/1004

=
=
©o
o0
a
S)
A..0022NCR/L
4 Spannflachen // 4 Flats Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type
5 @ @
= 8
£ Bs 8¢
£% o 52 B3
(2 E-] o3 2
=8 3 3s SE
hk 11 LK Ls §t £ £ 52
<2 aH AH o
mm mm mm mm
1375 65,0 14,0 40,0 2 AM6X7,5T15F TI5F R AOACR L AOACL
1525 70,0 14,0 45,0 2 AM6X7,5T15F TISF R AO4CR L AO4ACL
156 70,0 140 450 2 AM6X7,5T15F TI5F R AO4CR L AO4CL
1714 75,0 14,0 55,0 2 AM6X7,5T15F TI5F R AO4CR L AD4ACL
17,2 75,0 14,0 55,0 2 AM6X7,5T15F TISF R AO4CR L AO4ACL
21,0 1100 140 90,0 2 AM6X7,5T15F TASF R AOACR L AO4CL
22,0 90,0 14,0 70,0 2 AM6X7,5T15F TI5F R AO4CR L AO4ACL
220 1100 - 90,0 4 AM6X7,5T15F TISF R AO4CR L AOACL

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!

Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A04.0016.NC R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)

Fort%gse e Tabelle
ntinued Table

d 8


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWB3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWB2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWB5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWB4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWB1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWB0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBY

ID: 952 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SImturnAX
SIMTEK small part machining type AX

x
<
S
5
2
E
o

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

2
E
Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fir die GréBe A04. ‘E
Mit speziellen Kihimittelauslassen fir rechte und linke Schneidwerkzeuge. @
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm .
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes nc_
Round shank with through coolant for size A04. MASTER (Seite/Page 137) ’E
With special through coolant design for right and left hand inserts. [w] % [w] KR Legende 40 D
] | ST | . Legend
== -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/952 o
ac
c
L1 5
LK Ls X 5,0 mm %
o
~ 4
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£
(2]
A..R A..L A.T
KihImittelzufuhr fir KahImittelzufuhr far Innere Kihimittelzufuhr
rechte Werkzeuge linke Werkzeuge durch die Schneide
Through coolant supply Through coolant supply Through coolant supply ~
for right hand tools for left hand tools through the insert %
2
£
(2]
©
o0
a
S x
()
£
=
£
Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen @
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type ™
i
=
I 2
g E
§ 5 ? @ @
8 5 o3
5 2 Sy 2 §§
£ 0 ES 83 §
E£2 -5 85 ° 52 § S o
28 g2 @y 2 £% gt i
gD  @Dg6 2 82 h hk 11 LK s §g E§ BB £9 5
& =: &2 38 38 o 2
mm mm mm mm mm mm mm E
‘n
4 Fugissncn =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
V @D=4,0mm _ _ E
4,0 10,0 A04.0010 R/L R AU B: L AU d 80 145 650 140 450 2 AM6X7,5 TA5F TISF R AO4R L  AO4L c
e =
4,0 10,0 A04.0010T '6 Jso 85 145 650 140 360 2 AMGX75T15F T15F A04.L|A04.R|A04T E
V @D=5,0mm D
50 10,0 A05.0010R/L R AU § L AU p: 80 150 650 140 450 2 AMGX75T15F TISF R AO5R L AOSL
A (e
50 10,0 A05.0010T AUTE 85 150 650 140 360 2 AM6X7,5TA5F T1SF A05.L|AO5.R|AOST o
o)}
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle S
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table co
30
Eg
»n 0
| Bestellbeispiel // Order example: A04.0010 T
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUSB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUSC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUSD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUS9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUTA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUTB

ID: 1200 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SImturnAX
SIMTEK small part machining type AX

>
<
=
=]
=
£
o

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

2
=
E Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fir die GréBe A04.
@ Vier Kihlmittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
. Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm
% Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
E Round shank with through coolant for size A04. MASTER (Seite/Page 137)
D Four different types of through coolant supply can be realized as required.  [w] =t [w] K Legende 440
| ST | . Legend
a -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
& E QR-Code  www.simtek.info/cp/1200
T 1 .
=
=
e L1
‘»
LK ) ‘ Ls . 5,0 mm
0.1969¢
al
4
=
2]
Wenn Dg6 = hk // If Dgé = hk
<
(@]
£
=
£
2]
)
- fﬂlhl 8 -
(O]
=
2
% A..0022
4 Spannflachen // 4 Flats Hauptsachlich geeignet firr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
8 Also possible depending on insert type
=
2 I
£ g
@ § 5 @ @
£ 5 [y § g8 '§ ~ 8%
o ES gg Ss ° 52 § s
w ZE 82 93 - g% o
c oD @Dg6 2 82 h hk 11 LK Ls §E £3 £3 g9
2 < =: <z AR AR o
g mm mm I mm mm mm mm mm
@ 40 120 A04.0012T AUQY, 105 155 700 140 410 2  AVedsmsF  TisF
papr)
40 127 A04.0.500 T ASHY 110 1585 700 41,0 410 2  AMedsTSF TS
el =
. 40 15875 A04.0.625T ASH7, 110 1744 750 140 460 2 AweasTIs  TiSF poat
ar
"'C‘ 4,0 16,0 A04.0016 T AU(;_]: 140 175 750 140 460 2 AMBX7,5T15F T1SF AG4R
-
5 40 1905 A04.0.750 T AUSA 1705 1905 1100 - 810 2  AMe@sTSF  TISF AodcL
2 >
% 40 20,0 A04.0020T AUSP: 180 200 90,0 - 61,0 2 AM6X7,5TA5F TASF AO4CR
40 220 A04.0022T AUST, 200 220 1100 - 200 4 AMBTSTISF  TASF Aoat
40 250 A04.0025T AuSH 230 250 4100 - 900 2  AWensmsE  Tise
faarsi)
% 40 254 A04.1.000T QLLS_IQ' 2339 254 1100 - 90,0 2 AM6X7,5T15F T15¢
g2 Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortggsetzte Tabelle
E g Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
58
| Bestellbeispiel // Order example: A04.0016 T
<
CC) Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
=
U§> offen // open offen // open [ zu//closed offen // open [ offen // open  zu // closed 2u//closed  zu / closed
x
[}
©
<

SIMIEK



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUQY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5H9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5H7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUQ1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUSA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUSP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUST
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUSW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUSK

ID: 1201 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SImturnAX
SIMTEK small part machining type AX

B3
<
=
3
2
£
(7]

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

2
E
Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fur die GréBe A05. E
Vier Kihlmittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. @
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm .
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes nc_
Round shank with through coolant for size A05. MASTER (Seite/Page 137) ’E
Four different types of through coolant supply can be realized as required. (O O Legende 40 D
- | ST | . Legend
-
= -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E il;'- — QR-Code  www.simtek.info/cp/1201 o
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4 Spannflachen // 4 Flats Hauptsachlich geeignet firr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type ™
i
=
I 2
o E
§ 5 ? @ @
s 5 03
5 2 gy 2 B
Ex o5 £EZ8 S L 3 g
€2 k=3 S5 ° 52 § S N
2E gt 25 g g5 gc E
gD  @Dg6 2 82 h h 1 LK s §& E£§  EB £9 £
< S: <2 AR AR o 2
mm mm mm mm mm mm mm E
‘n
4 Fugissncn =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
50 120 A05.0012T AUSZ 105 160 700 140 410 2  AMGaSTISE  TISF  AOSL|AOSR|A0sT x
50 127 A05.0.500T 5US2: 112 1635 700 140 410 2 AM6X7,5T15F TASF AO5.L|A05.R|AOST %
50 15875 A05.0625T AZMLI 1388 1794 750 140 460 2 AM6X75T15F T1SF A05.L|AO5.R|AOST €
50 16,0 A05.0016 T BUTEI 140 180 750 140 460 2 AMG5TISF  TiSF AO5.L|AO5R| AOST @
50 19,05 A05.0.750 T AUSS 1705 1905 1100 - 810 2  AMedsTSF  TIS  AOSL|AOSR|AOST
s
50 200 A05.0020 T AU TQI 180 200 900 - 61,0 2 AMGT5TISF  TiSF A05.L| AO5R|A0ST g
P
50 220 A05.0022 T AUT 200 220 1100 - 90,0 4 AMBXTSTISF  TIGF A05.L| AO5R|AOST - %
P
50 250 A05.0025T AUT 230 250 1100 - 90,0 2 AMBX7,5T15F T1SF A05.L|AO5.R|AOST 55
e =0
50 254 A05.1.000 T AUTX 234 254 1100 - 900 2  AMG7STISF  TISF  AOSLIAOSR|A0sT ES
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fort%%setzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
<
o
| Bestellbeispiel // Order example: A05.0016 T g
E
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply @
offen // open offen // open B zu//closed offen // open offen // open  zu // closed [ zu//closed  zu// closed
x
(5]
ko]
£

SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUSZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUS2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZMU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUTE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUS8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUTQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUTH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUTM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUTX
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX

simturn OA

Index

SIMIEK

ID: 1202

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

| Edition R21DE

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer KihImittelzufuhr fir die GroBe A06.
Vier Kihlmittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.

Toolholder, Internal Applications, Round Shank

Round shank with through coolant for size A06.
Four different types of through coolant supply can be realized as required.

fA=—]

@D

mm

<

6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0

I Bestellbeispiel // Order example: A06.0016 T

@Dg6

mm

Fortgesetzte Tabelle
Continued Table

12,0
15,875
16,0
19,05
20,0
22,0
250
254

L1

LK

Ls

5,0 mm

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

E"-' Em ‘ Legende 139

Artikelnummer
Part number

www.simtek.com/webcode

Webcode

h

mm

hk

mm

0.1969“

2Dg6

L1

mm

Related Items can be found on the previous page as well!

A06.0012T
A06.0.625T
A06.0016 T
A06.0.750 T
A06.0020 T
A06.0022 T
A06.0025T
A06.1.000T

10,5
13,88
14,0
17,05
18,0
20,0
23,0
234

16,5
18,44
18,5
19,05
20,0
22,0
250
254

70,0

75,0

75,0

110,0
90,0
110,0
110,0
110,0

A...0022
4 Spannflachen // 4 Flats

LK

mm

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

14,0
14,0
14,0
14,0
14,0

mm

41,0
46,0
46,0
81,0
61,0
90,0
90,0
90,0

hk

Anzahl Spannflachen
Number of flats

N B NMNNMDNMDNMDDN

2

Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1202

hk

Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

Schraube
Screw

AM6x7,5T15F
AM6X7,5T15F
AMG6X7,5T15F
AM6x7,5T15F
AM6x7,5T15F
AMG6X7,5T15F
AM6x7,5T15F

AM6x7,5T15F

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

offen // open  offen // open

[ zu//closed offen // open

[l offen // open  zu / closed

2u // closed

2u // closed

3 ot

2 H

S L 3 5

s2 § $

@O -= )

23

3 cE

c 3 ca

=2 Sz

AR Oz

TA5F AO6.L|A06.R|AOBT
T15F AO6.L|AO6.R|AOET
TA5F AO6.L|A06.R|AOBT
TASF AO6.L|A06.R|AOBT
T15F A06.L|AO6.R| AOBT
TA5F AO6.L|A06.R|AOBT
TASF AO6.L|A06.R|AOBT
T15F AO6.L|AO6.R|AOBT

Fortgesetzte Tabelle
ntinued Table



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUT9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUT0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUUC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUT6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUUN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUUF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUUJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUUV

ID: 1203 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SImturnAX
SIMTEK small part machining type AX

x
<
S
5
2
E
o

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

2
E
Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fUr die GréBe AQ7. ‘E
Vier Kihlmittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. @
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm .
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes nc_
Round shank with through coolant for size A07. MASTER (Seite/Page 137) ’E
Four different types of through coolant supply can be realized as required. [w]5as [w] KR Legende 40 D
| ST | . Legend
. Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/1203 o
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A..0022 %
4 Spannflachen // 4 Flats Hauptsachlich geeignet firr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type ™
i
=
I 2
o E
§ 5 ? @ @
g 2 3
5 2 gy 2 gé
€5 o5 £ESZ S o %
£E3 = 85 . g2 °E Y
28 g2 @y 2 £% gt i
gD  @Dg6 2 82 h hk 11 LK s §g E§ BB £9 5
& =: &2 38 38 o 2
mm mm mm mm mm mm mm E
‘n
4 Fugissncn =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
70 15875 A07.0.625T AUUT, 1388 1894 750 140 460 2  AMedsTSF  TISF A07L|A0TR|AOTT x
e
70 16,0 A07.0016 T AUU4 140 190 750 140 460 2 AM6X75TASF TASF AO7.L|AOZR|AOTT %
Fr=
70 19,05 A07.0.750 T AUU\). 1705 210 1100 140 810 2 AM6X7,5T15F TA5F AOTLIAOTRIAOTT o €
Fr= £
70 200 A07.0020 T AUV 180 220 900 140 610 2 AMBXT5TISF  Ti5F AO7L|AO7R|AOTT (&
Py
70 220 A07.0022T AUU7, 200 220 1100 - 900 4  AWedsmsF  TisF A07L|AO7R|AOTT
P
70 25,0 A07.0025T AUVA: 230 250 1100 - 90,0 2 AM6X7,5T15F TASF AO7.L|AO7R|AOTT o
-
70 254 A07.1.000T AUVK 234 254 1100 - 90,0 2 AMGX7,5TA5F TASF AOTLIAOTRIAOTT oy - %
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle = E
Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table 1= 8
(%]
| Bestellbeispiel // Order example: A07.0016 T
<
o
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply =
3
£
offen // open offen // open zu// closed  offen // open [ offen // open  zu // closed [ zu//closed  zu / closed @
x
(5]
ko]
£

SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUU1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUU4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUUY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUVD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUU7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUVA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUVK
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX

simturn OA

Index

SIMIEK

ID: 1204 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer Kihlmittelzufuhr fir die GroBe A08.

Vier Kihlmittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.

Toolholder, Internal Applications, Round Shank

Round shank with through coolant for size A08.
Four different types of through coolant supply can be realized as required.

L1

LK ‘ Ls

5,0 mm

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

[=] 4, [m] £

Legende

. Legend 139
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1204

[=].

0.1969“

©
ilﬂlhﬁﬁi. é° -
A...0022
4 Spannflachen // 4 Flats Hauptsachlich geeignet firr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type
I
§ 5 o) )
£ g i 98
; : 23 2 3
Ep D3 =2 2= 8
E£2 -5 85 ° 52 § 3
ZE 3¢ 2% £ <3 2
gD  @Dg6 2 82 h hk L1 LK Ls §t £3 £3 £?
<& =: &2 38 38 o
mm mm mm mm mm mm mm
4 FugissncnpE =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
80 15875 A08.0.625T AUV 1388 1944 750 140 460 2  AVGasTSF  TI5F A08|AcsT
80 160 A08.0016 T AUVI 140 195 750 140 460 2  AVGISTISF  TI5F A08|A0ST
===
80 19,05 A08.0.750 T AUV'I', 1705 240 1100 140 810 2 AM6X75T15F Ti5F A08|A0ST
o
80 200 A08.0020 T AUV 180 250 900 140 610 2 AMGX7,5TA5F T15F A08|A0ST
80 220 A08.0022T hovh 200 220 1100 - 900 4  AWedsTsF i Ao8|Ao8T
o)
80 250 A08.0025T AUVZ 230 250 4100 - 900 2  AMe@sTISF TS 208 08T
P
80 254 A08.1.000T AUVE 234 254 1100 - 90,0 2 AMBXT5TISF  TI5F A08|A0ST
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle

Related Items can be found on the following page as well!

I Bestellbeispiel // Order example: A08.0016 T

Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

offen // open offen // open

zu// closed offen // open

E offen // open  zu // closed

hk
hk

Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk

ntinued Table

n zu//closed  zu// closed

j

g


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUVP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUVW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUVT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUV2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A0YF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUVZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUV5

ID: 1205 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SImturnAX
SIMTEK small part machining type AX

x
<
S
5
2
E
o

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

2
E
Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fir die GréBe A10. ‘E
Vier Kihlmittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. @
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm .
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes nc_
Round shank with through coolant for size A10. MASTER (Seite/Page 137) ’E
Four different types of through coolant supply can be realized as required.  [w] =t [w] K Legende 3
‘ 139
| ST | Legend
. . Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/1205 o
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A..0022 %
4 Spannflachen // 4 Flats Hauptsachlich geeignet firr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich

Also possible depending on insert type ™
i
=
I 2
o £
8 S = ° 0

8 5 ﬁ o8

5 : g2 2 g
£2 8 8B, 3 g o
ES 8z O < g3 2c =
gD  @Dg6 2 82 h hk L1 LK Ls §t £3 £3 £? £
<& =: &2 38 38 o 2

mm mm mm mm mm mm mm E
‘n

4 FugissncnpE =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
100 19,05 A10.0.750 T AUV 1705 240 1100 140 81,0 2  AVMGSTISF TS AOL|A10R|ALOT x
Py

100 200 A10.0020T |£\UWE.e 180 250 900 140 61,0 2 AM6X7,5TA5F T15F A10L|A10.R|ALOT %

100 220 A10.0022T 074 2094 250 1100 140 900 4 AMBX7,5T15F T15F A10L|A10.R|A10T €

100 250 A10.0025T AUWE 230 250 1100 - 900 2  AMedsTISF TISF AOL|AL0R|ALOT @

-
100 254 A10.1.000T AUWH 234 254 1100 - 900 2  Awedstss sk awojaorjaor W
[

| Bestellbeispiel // Order example: A10.0020 T 2
co
53

Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply % 8

offen // open offen // open E zu// closed offen // open offen // open  zu // closed n zu// closed  zu// closed
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o
=
=
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUV8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUWB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A074
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUWE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUWH

ID: 1197 | Edition R21DE

o SIMtUnAX _
small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

Rundschaft, ,ME"

3
<
=
=}
2
E
2]

x . .
a) Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
C . . . N .
5 moglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
£ ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch
optimale Prazision und Stabilitat.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
1 ] 10,0 Nm-15,0N
% Toolholder, Internal Applications, —
c “ Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
= Round Shank " ME MASTER (Seite/Page 137)
S
@ Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach [=] &S m Izl 6 == g5
K . . m egen
equipped with our brand new ME-clamping system. The ME-system g
N provides form-fit clamping along with higher precision and stability. (S,ﬁ”};ode e e oy
e ..
£
=
£ EI 100
@ Entdecken Sie unsere
- simturn AX Halter ,ME".
L1 =1 Discover our simturn AX
~ toolholder ,ME".
N Ls 5,0 mm E
= 0.1969¢ "
2
£
[}
| S —
g =5
<
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=
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©
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5 =[] | )| 1%
£
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=
[}
Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls moglich
8 Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0012.10.42.ME HM R Also possible depending on insert type
=
2 I
£ o
7} g - o
- 2 o3
5 : &3 g8
2. £ £5 £
a 3 8 3 - gﬁ
L 2 82 ) 2 g:
£ oD oDg6 @D1 2c GE L1 LK Ls HE 2. S?
2 =& Sz o 38 o
= mm mm mm mm mm mm
)
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
< oo rms= =0 R AO4R|A04CR
'-':- 4,0 12,0 100 A04.0012.10.42.MEHMR/L R AZER - AZED} 103,00 45,0 485 A00.K.73.12.10 A00.5.08.91 [
S y ]
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
» Related Items can be found on the following page as well!
o | Bestellbeispiel // Order example: A04.0012.10.42.ME HM R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
o]
clo
30
ES
» 0
<
o
=
2
£
[}
x
(]
o
£
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZEE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZED

ID: 1196 | Edition R21DE

e SIMtUnAX _
. small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
maoglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale
Prazision und Stabilitat. Vier Kihlmittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, 10,0Nm - 15,0 Nm
RO u n d S h an k M E” Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
) n . ) MASTER (Seite/Page 137)

Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach equipped - 5
with our brand new ME-clamping system. The ME-system provides (=14 =] M| m & Losnd 18
force-fitted clamping along with higher precision and stability. Four 1 o I Oder besuchen Sie  Or Visit
different types of through coolant supply can be realized as required. [=] QR-Code www.simtek.info/cp/1196

E E Entdecken Sie unsere

- simturn AX Halter ,ME".

Discover our simturn AX
= =E toolholder ,ME".
L 5,0
: o.1s;2r;‘ -

2D1
®

Detail A

g
o0
EE ) 3
S)
Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0012.12.42 ME HM T Also possible depending on insert type
I
g 5 g
3 B R
& 2 gz B¢
£z o5 ER 8t
E3 = =3 - T
S E Qs =h} 2
5z 8: 3% g £
@D @Dg6 oD1 e CF L1 Ls £E = SE
=& Sz &5 32 oz
mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
VY ¢D=4,0mm
40 12,0 12,0 A04.0012.12.42.MEHMT ;QYGQ‘ 103,0 430 A00.K.93.12.12 A00.5.10.103 AO4.L|AO4.R|AOAC.L
4,0 127 127 A04.0.500.12.42.MEHM T AQ 9_5' 103,0 43,0 A00.K.93.12.12 A00.5.10.103 A04C.R|A04T
V @D =5,0mm
50 120 120  A05.0012.12.42.MEHMT Av7R 1080 430 AO0K931212 A00.S.10103  A05L|AOSR|A0ST
s
5,0 12,7 12,7 A05.0.500.12.42.MEHMT AG9 108,0 430 A00.K.93.12.12 A00.5.10.103 AO5.L| AO5.R|AOST

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A04.0012.12.42.ME HM T

Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

n offen // open  offen // open E zu// closed offen // open E offen // open  zu // closed n zu// closed  zu// closed

0@ e O
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E
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY69
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A09E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A09F
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
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ID: 1218 | Edition R21DE

o SIMUMAX
. small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
maoglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale
Prazision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, 10,0Nm - 15,0 Nm

RO u n d S h an k " M E” Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach MA:TEH (Seite/Page137)

equipped with our brand new ME-clamping system. The ME-system [=] 4. [=] % m é t:ggzge 139

provides force-fitted clamping along with higher precision and stability. , y
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit

QR-Code  www.simtek.info/cp/1218

E E Entdecken Sie unsere

- simturn AX Halter ,ME".
=21 Discover our simturn AX

E toolholder ,ME".

Four different types of through coolant supply can be realized as required. E

L1

Ls 5,0 mm

_I L 0.1969¢

Detail A

Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich

Abbildung zeigt / Drawing shows: A07.0016.14.50.ME HM T Also possible depending on insert type
I
g . g
3 = TR
o] 2 3= o8
£y of ERS 8t
E2 32 =3 _ 85
SE Qe BB 2
5z 25 £ & £5
@D @Dg6  oD1 =t o L1 Ls cc =5 5:
2 S: &5 32 o
mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
V @D =6,0mm
6,0 16,0 14,0 A06.0016.14.50.MEHM T :SZ_ E _6: 108,0 45,0 A00.K.113.15.14  A00.5.12.122 A06.L|A06.R|AOET
V @D=7,0mm
70 16,0 14,0 A07.0016.14.50.MEHM T :52_ 108,0 45,0 A00.K.113.15.14  A00.5.12.122 AO7.L|AOT.R|AOTT

| Bestellbeispiel // Order example: A06.0016.14.50.ME HM T

Detail A | 1 Halter - 4 Kilhimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

offen // open offen // open E zu// closed offen // open B offen // open  zu // closed 4 zu// closed  zu// closed

9 D o



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZE6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZEW

ID: 1164 | Edition R21DE

o SIMUMAX
. small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
maoglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale
Prazision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, 15,0 Nm - 25,0 Nm

RO u n d S h an k M E” Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
. ne . MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138)
Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach (Seite/Page137) (Sefte/Page135)
equipped with our brand new ME-clamping system. The ME-system -.-E . E g m ' t:ggzge 139
provides force-fitted clamping along with higher precision and stability. ;:.E_:i_ Sean Oder besuchen Sie /Or Vst
Four different types of through coolant supply can be realized as required. E r QR-Code  www.simtek.info/cp/1164

E E Entdecken Sie unsere

- simturn AX Halter ,ME".
L1 =21 Discover our simturn AX
toolholder ,ME".
Ls ) 5,0 mm @D E
0.1969¢ -
-
a
S
Detail A
©
a" _
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A-.0022 Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen
4 Spannflachen // 4 Flats Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0016.ME ST T Also possible depending on insert type
I
g 5 g
g = (3]
5 2 gz e
g, £ £ £
£3 88 23 g g
=i 3 BB 2
2 a5 £3 SE
oD @Dg6 2= G oD1 L1 Ls 2 s?
8 B &5 o3
mm mm mm mm mm
40 120 A04.0012.MESTT ;§Y7 \ 145 700 420  A00K14.12.88
4,0 127 A04.0.500.MESTT AOY|-| 145 70,0 42,0 A00.K.14.12.88
P
4,0 15,88 A04.0.625.MESTT AZ NZI 14,5 75,0 47,0 A00.K.14.12.88
4,0 16,0 A04.0016.MESTT 5Y7I§ 145 75,0 47,0 A00.K.14.12.88
-
40 19,05 A04.0.750.MESTT AZNI-l 14,5 110,0 78,0 A00.K.14.12.88 AO4.L|AO4.R|AOAC.L
4,0 20,0 A04.0020.MESTT 5«Y7d 14,5 90,0 58,0 A00.K.14.12.88 AO4CR|A04T
4,0 22,0 A04.0022.MESTT RZ J :I: 14,5 110,0 80,0 A00.K.14.12.88
4,0 23,0 A04.0023.MESTT ZZ J 2: 145 110,0 80,0 A00.K.14.12.88
e
40 25,0 A04.0025.MESTT |QY7[)I 14,5 110,0 80,0 A00.K.14.12.88
=
40 254 A04.1.000.ME STT AGYY, 145 1100 800  A00K14.12.88

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A04.0016.ME ST T

Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

offen // open offen // open [ zu// closed offen // open [ offen // open  zu // closed [ zu//closed  zu// closed
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A0YH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZN2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZNH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZJ1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZJ2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A0YY
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ID: 1166 | Edition R21DE

o SIMUMAX
. small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
maoglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale
Prazision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, 15,0 Nm - 25,0 Nm

RO u n d S h an k M E” Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
b o .
. . . MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138]
Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach (Seite/Page137) (Sefte/Page135)

equipped with our brand new ME-clamping system. The ME-system _'E- E g m é t:gg:ge 139

provides force-fitted clamping along with higher precision and stability. , y
. . . Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
Four different types of through coolant supply can be realized as required. QR-Code  www.simtek.info/cp/1166

E E Entdecken Sie unsere

- simturn AX Halter ,ME".
= =1 Discover our simturn AX
toolholder ,ME".
Ls ) 5,0 mm @D E
0.1969 -
-
a
S)
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A..0022 Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen
4 Spannflachen // 4 Flats Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.0016.ME ST T Also possible depending on insert type
I
g 5 g
g = 038
n z 53 -3
g IS £3 &
£2 28 23 g 8
3E -3 BB 3
2 a5 £3 SE
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mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
50 120 A05.0012.ME STT Av7nR 145 70,0 410  AO0K14.1288  AosL|AsR|AosT
o
50 12,7 A05.0.500.MESTT AOYJ: 14,5 70,0 41,0 A00.K.14.12.88 AO5.L|A05.R|AOST
-
50 15,875 A05.0.625.MESTT AZN3: 14,5 75,0 46,0 A00.K.14.12.88 AO5.L|A05.R|AOST
5,0 16,0 A05.0016.MESTT £Y7(; 14,5 75,0 46,0 A00.K.14.12.88 A05.L|A05.R|AOST
e
50 19,05 A05.0.750.MESTT AZNJ: 14,5 110,0 78,0 A00.K.14.12.88 AO5.L|AO5.R|AOST
s
50 20,0 A05.0020.MESTT AY7I-I 14,5 90,0 58,0 A00.K.14.12.88 A05.L|A05.R|AOST
5,0 220 A05.0022.MESTT EZ J ?: 14,5 110,0 790 A00.K.14.12.88 A05.L|A05.R|AOST
e
5,0 230 A05.0023.MESTT AZ] 4l 14,5 110,0 79,0 A00.K.14.12.88 A05.L|AO5.R|AO5T
o
50 25,0 A05.0025.MESTT I-Y7J‘| 14,5 110,0 79,0 A00.K.14.12.88 AO5.L|AO5.R|AOST
50 254 A05.1.000.MESTT e@_Y_ﬂ 14,5 110,0 79,0 A00.K.14.12.88 A05.L|A05.R|AOST

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A05.0016.ME ST T
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

offen // open offen // open E zu// closed offen // open E offen // open  zu // closed n zu// closed  zu // closed

g pe o



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A0YJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZN3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZNJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZJ3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZJ4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A0YZ

ID: 1195 | Edition R21DE

o SIMUMAX
. small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
maoglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale
Prazision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, 15,0 Nm - 25,0 Nm

RO u n d S h an k " M E” Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach MASTE_H (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138)

equipped with our brand new ME-clamping system. The ME-system [=] g m é t:ggzge 139

provides force-fitted clamping along with higher precision and stability. , -
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit

Four different types of through coolant supply can be realized as required. QR-Code www.simtek.info/cp/1195

E E Entdecken Sie unsere

- simturn AX Halter ,ME".
L1 =21 Discover our simturn AX
toolholder ,ME".
Ls . 5,0 mm @D E
0.1969" "

oD1

Detail A
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A..0022 Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen
4 Spannflachen // 4 Flats Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0016.ME ST T Also possible depending on insert type
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
60 120 A06.0012.MESTT AZJs 16,5 700 375  AOOK1612108  AOGL|AGGR]|A0ST
-
6,0 127 A06.0.500.MESTT AeYld 16,5 70,0 375 A00.K.16.12.108 AO6.L|A06.R|AOBT
===
6,0 15,875 A06.0.625.MESTT IAZNZ‘,I 16,5 75,0 425 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R|AOBT
-
6,0 16,0 A06.0016.MESTT AY7lVi 16,5 75,0 425 A00.K.16.12.108 AO6.L| A0B.R|AOET
P
6,0 19,05 A06.0.750.MESTT AZNId 16,5 110,0 775 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R| AOBT
o)
6,0 20,0 A06.0020.MESTT AY7l\i 16,5 90,0 575 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R|AOBT
o
6,0 22,0 A06.0022.MESTT AZJ] d 16,5 110,0 775 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R|AOBT
e
6,0 230 A06.0023.MESTT AZ37 165 1100 775  AOOK1612108  AOGL|AOGR|A0ST
ot
6,0 25,0 A06.0025.MESTT 5Y7P: 16,5 110,0 775 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R|AOBT
e
6,0 254 A06.1.000.MESTT AQZ _J: 16,5 110,0 775 A00.K.16.12.108 A06.L| A0BR| AO6T

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A06.0016.ME ST T

Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

[l offen // open offen // open [ zu/iclosed offen // open [ offen // open  zu // closed [ zu//closed  zu// closed
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZJ5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A0YK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZN4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZNK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZJ6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZJ7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A0ZJ
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ID: 1168 | Edition R21DE

o SIMUMAX
. small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
maoglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale
Prézision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, 15,0 Nm - 25,0 Nm
i Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Rogijhank”ME. . MMEm%Mm;wnmuawm@ww
Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach .
equipped with our brand new ME-clamping system. The ME-system [=] g m ' t:ggzge 139
provides force-fitted clamping along with higher precision and stability. , y
. . . Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
Four different types of through coolant supply can be realized as required. QR-Code  www.simtek.info/cp/1168

E E Entdecken Sie unsere

- simturn AX Halter ,ME".
L1 X .
=21 Discover our simturn AX
toolholder ,ME".
5,0 mm @D E
0.1969* -
-
a
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@ _
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A-.0022 Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen
4 Spannflachen // 4 Flats Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A07.0016.ME ST T Also possible depending on insert type
I
g 5 5
g z o3
o & 3= o8
g, £ £3 £
£3 38 23 g g
2E Q3 =R 2
32 25 £3 =
@D @Dg6 S 0z oD1 L1 Ls £5 53
8 sz &% o3
mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
70 15,875 A07.0.625.MESTT AZN 165 75,0 425  AO0K1612.108  A07L|A07R|A0TT
70 16,0 A07.0016.MESTT £Y7_§ 16,5 75,0 425 A00.K.16.12.108 AO7.L|AOTR|AOTT
-
70 19,05 A07.0.750.MESTT AZNM 16,5 110,0 775 A00.K.16.12.108 AO7L|AO7R|AOTT
=
70 20,0 A07.0020.MESTT AY7S 16,5 90,0 57,5 A00.K.16.12.108  A07L|A07R|AOTT
Eal
70 220 A07.0022.MESTT AZMd 16,5 110,0 78,0 A00.K.16.12.108 AOTL|AO7R|AOTT
=
70 23,0 A07.0023.MESTT AO1L 16,5 110,0 78,0 A00.K.16.12.108  A07L|A07R|AOTT
==
70 25,0 A07.0025.MESTT AY7T: 16,5 110,0 78,0 A00.K.16.12.108  A07L|A07R|AOTT
70 254 A07.1.000.MESTT 50_19‘ 16,5 110,0 78,0 A00.K.16.12.108 AOTL|AO7R|AOTT

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A07.0016.ME ST T
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

offen // open offen // open [ zu// closed offen // open [ offen // open  zu // closed [ zu//closed  zu// closed

SR N5}



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZN5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZNM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZM0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A011
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A010

ID: 1194 | Edition R21DE

o SIMUMAX
. small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

Rundschaft, ,ME"

z
S
=
E
7

Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der X
maoglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das c
ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale é
Prazision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. &z
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, 15,0 Nm - 25,0 Nm .
RO u n d S h an k M E” Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes né
b o . =
. . . MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138] =
Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach - ¢ ge 137) ¢ ge 138) E
equipped with our brand new ME-clamping system. The ME-system [=] sty [m] g m ' t:ggzge 139 @
provides force-fitted clamping along with higher precision and stability. , y
. . A Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
Four different types of through coolant supply can be realized as required. Eﬂr QR-Code www.simtek.info/cp/1194 ~
T
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2
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L1 - simturn AX Halter ,ME".
Ls 5.0 mm oD =21 Discover our simturn AX
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Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A08.0016.ME ST T Also possible depending on insert type u“’j
=
I 2
o E
g = (] @
g = 08
£3 %E = § 8 o
3E Q8 BB 3 i
32 25 $g g5
@D @Dg6 =€ © 2 @Dl L1 Ls £< 52 £
to ; s 2 2 B 3
<o H nhn Oz =
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
80 15,875 A08.0.625.MESTT no1z 19,0 75,0 420 A00.K.19.15.138 208]A08T x
o
8,0 16,0 A08.0016.MESTT AY67 19,0 75,0 42,0 A00.K.19.15.138 A08|A08T g
80 19,05 A08.0.750.MESTT A013 19,0 110,0 75,0 A00.K.19.15.138 A08|A08T €
e £
8,0 20,0 A08.0020.MESTT .L\Y7uI 19,0 90,0 55,0 A00.K.19.15.138 A08|A0ST a
R
8,0 25,0 A08.0025.MESTT AY7\A 19,0 110,0 75,0 A00.K.19.15.138 A08|A08T
e
80 254 A08.1.000.MESTT A014 19,0 1100 75,0 A00.K.19.15.138 A08| 08T o
&
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! c®
Related Items can be found on the following page as well! 55
Eg
» 0
| Bestellbeispiel // Order example: A08.0016.ME ST T
. . <
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply (@)
c
3
offen // open offen // open [ zu// closed offen // open [ offen // open  zu // closed [ zu//closed  zu// closed =
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°
£
47

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A012
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY67
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A013
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A014
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ID: 1193 | Edition R21DE

o SIMUMAX
. small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
maoglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale
Prazision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, 15,0 Nm - 25,0 Nm

RO u n d S h an k " M E” Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138)
equipped with our brand new ME-clamping system. The ME-system [=] 53, [=] g m ' t:ggzge 139
provides force-fitted clamping along with higher precision and stability. L T4 Sean Oder besuchen Sie /Or Vst
Four different types of through coolant supply can be realized as required. Eﬁ'- QR-Code  www.simtek.info/cp/1193

E E Entdecken Sie unsere

- simturn AX Halter ,ME".
L1 . .
=21 Discover our simturn AX
Ls 5.0 mm @D toolholder ,ME".
0.1969¢ E .
b=
a
S
Detail A
©
-
a
S)
Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A10.0020.ME ST T Also possible depending on insert type
I
g 5 g
8 2 8
~ H 5= -3
g, of £ 8s
£3 52 =3 ] 3
3E -3 BT 3
52 25 g8 =z
@D @Dg6 REE 0 oD1 L1 Ls s 52
& S3 &5 o3
mm mm mm mm mm
< Fugissncn =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
10,0 19,05 A10.0.750.MESTT AZUR 19,0 1100 750  AO0K19.15138  AtoL|atoR|ator
o
10,0 20,0 A10.0020.MESTT AY7W 190 90,0 550  A00K.19.15138  A0L|AtoR|Ator
-
10,0 25,0 A10.0025.MESTT AY7)d 19,0 110,0 75,0 A00.K.19.15.138 A10.L|A10.R|A20T
P
10,0 254 A10.1.000.MESTT Aol _5' 19,0 110,0 750 A00.K.19.15.138 A10.L|A10R|AL0T
| Bestellbeispiel // Order example: A10.0020.ME ST T
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
offen // open offen // open E zu // closed offen // open a offen // open  zu // closed n zu// closed  zu // closed

@ﬁ



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZUE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A015

ID: 1276 | Edition R21DE

o SIMUMAX
. small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

Rundschaft, ,ME"

z
S
=
E
7

Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der X
maoglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das c
ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale é
Prazision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. &z
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, 15,0 Nm - 25,0 Nm .
RO u n d S h an k " M E” Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes BE-
. . . MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138] =
Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach o ¢ ge 137) ¢ ge 138) E
equipped with our brand new ME-clamping system. The ME-system [=] 4. [=] g m ' t:ggzge 139 @
provides force-fitted clamping along with higher precision and stability. - S Oder besuchen Sie /Or Vst
. . . - can ler besuchen sie r VISK
Four different types of through coolant supply can be realized as required. E QR-Code www.simtek.info/cp/1276 o
=
2
[=] & [m] 5
Entdecken Sie unsere @
- simturn AX Halter ,ME".
L1 =1 Discover our simturn AX
toolholder ,ME". o
5,0 mm oD E X
0.1969" - c
2
£
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Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these Surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type u“'j
=
I 2
o E
g = (] @
8 2 38
5 : 5= S8
g0 o £9 8t
[=p-1 - =8 § 2 ]
2§ 8 35 g2 i
oD @Dg6 2: L oD1 L1 Ls 22 s? £
mm mm < g ; § mm mm mm ﬁ ﬁ o § g
80 15,875 A08.0.625.ME IC AloN 19,0 75,0 420 A00.K.19.15.138 AOST 2
)
8,0 16,0 A08.0016.MEIC Al0g ) 19,0 75,0 420 A00.K.19.15.138 AOST
80 19,05 A08.0.750.ME IC AL0F R 19,0 1100 75,0 A00.K.19.15.138 AOST o~
80 20,0 A08.0020.MEIC 5}_9_5' 19,0 1100 75,0 A00.K.19.15.138 AOST =
80 22,0 A08.0022.MEIC :-.5 2TF A 190 1100 75,0 A00.K.19.15.138 AOST =
8,0 25,0 A08.0025.ME IC A }_a__T: 19,0 1100 75,0 A00.K.19.15.138 AOST g
80 254 A08.1.000.MEIC Al0 _L| 19,0 110,0 75,0 A00.K.19.15.138 AOST
| Bestellbeispiel // Order example: A08.0016.ME IC g
©
I Fur Individual-Schneidwerkzeuge auch ab A04 erhaltlich. £Q
For customized cutting tools also available as of size A04. E S
(0]
‘® 0O
<
o
£
2
£
(7]
x
(5]
o
£

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A10N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A10Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A10P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A10S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2TF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A10T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A10U

ID: 1199 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

>
<
=
=]
=
£
o

Klemmbhalter, Innenbearbeitung

X SIMTEK Tragerwerkzeug mit Polygonschaft aus Stahl nach ISO
< 26623 mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das ME-Spannprinzip
g bietet kraftschliissiges Spannen und dadurch optimale Prazision und
@ Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
9 Toolholder, Internal Applications 15,0 Nm - 25,0 Nm
o e
. . . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
=
5 SIMTEK toolholder.wnh polygon shank according to_ ISO 26623 with MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138)
£ our new ME-clamping-system. The ME-system provides force-fitted ‘5] T2
¢ clamping along with higher precision and stability. Four different [=] Ga m ' t:ggzge 139
types of through coolant supply can be realized as required. Sean Oder besuchen Sie / Or Visit
o QR-Code  www.simtek.info/cp/1199
I
£
2
5 Ofd 0l
@ Entdecken Sie unsere
- simturn AX Halter ,ME".
=21 Discover our simturn AX
o~ toolholder ,ME".
¢ [=]
c .
2
£
2]
Detai/liA
<
(6]
£
=
£
2]
5 2|
E 1S}
2
=
¢ Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
8 Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.00C4.05.ME T Also possible depending on insert type
=
2 I
£ g
@ k|
22 : - £y
£ g, H £8 8t
o £ £3 38 5 8
i 2w SE o3 T § 3
w 5§ =22 8: 55 cE
= 22 @D e K @Dl gc L1 LK £E 52
= g8 z8 S: & o
£ mm mm mm mm mm
B ¥V @D=4,0mm
c3 40 A04.00C3.00.MET :’-\ZPJ: 14,5 40,0 67,0 30,0 A00.K.14.12.88 A04.L|AO4.R|A04C.L
c4 40 A04.00C4.00.ME T AzZFo 145 40,0 470 220  A00K14.12.88 AO4CR|A0AT
X ¥ @D =50mm
£ c3 50 A05.00C3.00.MET A2Gd 145 40,0 670 300  AOOK14.12.88  AosL|nosR]aost
e
E ca 50 A05.00C4.00.MET AZUW 145 40,0 470 235  AO0K14.1288  Acsi|aosR|aosT
@ ¥V 9D=6,0mm
c3 6,0 A06.00C3.00.MET :ng_‘ 16,5 40,0 67,0 30,0 A00.K.16.12.108 AO5.L|A0B.R|AOET
-
) C4 6,0 A06.00C4.00.MET 545 3 14,5 40,0 47,0 30,0 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R|AOBT
o) otels
o]
c E | Bestellbeispiel // Order example: A04.00C4.00.ME T
20
E®
B Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
< offen // open  offen // open E zu// closed offen // open a offen // open  zu // closed n zu// closed  zu // closed
o
=
3 - . -
£
2]
x
[}
©
£
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2PJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZFD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2G0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZUW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1QY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A45B
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

<
S
=
E
7

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, VDI, ,ME"

Klemmbhalter VDI-Aufnahme, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. x
Das ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen c
und dadurch optimale Prazision und Stabilitat. Vier é
Kuhlmittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. ®
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
H H 113
Toolholder, Internal Applications, VDI, ,ME 15,0 Nm - 25,0 Nm .
R o
. . . . . . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes =
Toolholder with VDI-Fixation, ngpped VYIth our brapd new ME-.cIamplng MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138) E
system. The ME-system provides force-fitted clamping along with - 51 E
higher precision and stability. Four different types of [=] 2, [w] =1 m é t:gggge 139 2
through coolant supply can be realized as required. Sean Oder besuchen Sie / Or Visit
E . QR-Code  www.simtek.info/cp/1224 N
I
E
=
[=] & [m] 5
Entdecken Sie unsere @
- simturn AX Halter ,ME".
=21 Discover our simturn AX
toolholder ,ME". o
[=] v
- £
2
£
(2]
Detail A
<
O
=
=
£
(2]
o o %
8| s 3
t £
2
£
Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen @
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type ™
i
=
I E
g £
§ - (] @
g 2 2%
5 s 5 g8
2. £ £ £
E 2 S 3 25 g_‘g o
3E 8% BT ] i
§2 25 £ €5
@D @Dh6 =< CH oD1 L1 LK £E 52 =
to ; z piipi) o B 3
<o = won =
mm mm mm mm mm e
¥V @Dh6=16,0mm B
40 16,0 A04\VD16.MET AZV2 145 45 300  AOOK14.12.88  A04L|A04R|AO4GCL|A04CR|ACAT
==
50 16,0 AO5.VD16.MET AZVEi 14,5 41,5 30,0 A00.K.14.12.88 A05.L|AO5.R|AOST
L
6,0 16,0 A06VD16.MET AZWG 165 415 300  A00.K.16.12.108 A06L|A06R|A0GT i
¥ §Dh6 =20,0mm g
4,0 20,0 A04.VD20.MET :QZVA‘: 14,5 46,5 30,0 A00.K.14.12.88  A04.L|A04R|A04CL|AO4CR|AO4T e
== £
50 20,0 AO5.VD20.MET AZWA‘ 145 46,5 30,0 A00.K.14.12.88 A05.L|A05.R|AOST (2
==
60 20,0 AO6.VD20.MET AZW3, 165 465 300  AOOK.16.12.108 A06.L|A06.R]A0GT
V @Dh6 =25,0 mm o
4,0 25,0 A04VD25.MET :AFBN 14,5 52,0 30,0 AO00.K.14.12.88  A04L|A04R|A04CL|A04C.R|AOAT 8
g
5,0 25,0 AO5.VD25.MET AZW! 14,5 52,0 30,0 A00.K.14.12.88 AO5.L|A05.R|AOST % %
6,0 25,0 A06.VD25.MET ATvd 165 52,0 300  A00K.16.12.108 A06.|A06R|A0GT £ §
¥ @Dh6 =30,0mm @
40 30,0 A04VD30.MET AATY, 145 52,0 30,0 AOO.K.14.12.88  AO4L|AG4R|AOACL|AOACR|AOAT
-
50 30,0 AO5VD30.ME T AZWE 14,5 52,0 30,0 A00.K.14.12.88 A05.L|A05R|AOST -
==
6,0 30,0 A06VD30.MET AZWN 165 52,0 300  A00K.16.12.108 £06.|A06R|A06T o
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! 2
Related Items can be found on the following page as well! %
| Bestellbeispiel // Order example: A04.VD20.ME T
Detail A | 1 Halter - 4 Kilhimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
offen // open offen // open [ zu//closed offen // open [ offen // open  zu // closed zu// closed  zu// closed é
C

SR s}
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZV2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZV9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZV4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF3W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJYQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AATY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWN
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

3
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=
=}
2
E
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Klemmbhalter, Innenbearbeitung, VDI, ,ME"

X Klemmbhalter VDI-Aufnahme, mit unserem neuen ME-
c Spannprinzip. Das ME-Spannsystem bietet kraftschlissiges
E Spannen und dadurch optimale Prazision und Stabilitat.
@ Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
H H i
“ Toolholder, Internal Applications, VDI, ,ME 15,0Nm - 25,0 Nm
nC_ . . i ) . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
5 Toolhqlder with VDI-Fixation, equipped .Wlth our brgnd new MI_E— MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138)
= clamping system. The ME-system provides force-fitted clamping EI., El W Lecond
(%] . . . e . egenae
along with higher precision and stability. Four different types ST ] m é Legend 139
of through coolant supply can be realized as required. LE - Scan Oder besuchen Sie f Or Visi
% EF- ) QR-Code  www.simtek.info/cp/1225
£
=
5 [=] & [m]
@ Entdecken Sie unsere
- simturn AX Halter ,ME".
=21 Discover our simturn AX
o~ toolholder ,ME".
¢ [=]
c .
2
£
[}
Detail A
s
< )
(6]
c
5 S
£
[}
1 V‘O
5 g g
E 1 L
2
=
@ Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
8 Also possible depending on insert type
=
2 I
£ o
(2]
: H of
5 £ 3= B
2. £ £3 S
i 53 £ g3 £
= @D @Dh6 =t CH oDl L1 LK £E 52
2 28 Sz 55 o:
= mm mm mm mm mm
‘B
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
é V @Dh6 =16,0 mm
c 70 16,0 AO7VD16.MET g;w.d 16,5 415 30,0 A00.K.16.12.108 AO7LL|AO7R|AOTT
E 80 16,0 AO8.VD16.MET gzylﬁ 19,0 415 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A0ST
@ 100 16,0 A10VD16.MET AZWG 190 415 300 AO0K.19.15138  AtoL|at0R|ator
¥V @Dh6 =20,0 mm
. 70 20,0 AO7VD20.MET ﬁ;_hﬂ‘, 16,5 46,5 30,0 A00.K.16.12.108 AO7.L|AO7.R|AOTT
% 8,0 20,0 AO8.VD20.MET ﬁ;lelr]: 19,0 46,5 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A08T
% % 10,0 20,0 A10.VD20.MET 6(:_4_3: 19,0 46,5 30,0 A00.K.19.15.138 A10L|A10.R|ALOT
“é‘ 8 V @Dh6 =25,0 mm o
30 70 25,0 AO7VD25.MET .'gg_u!_v! 16,5 52,0 30,0 A00.K.16.12.108 AOTL|AO7R|AOTT
8,0 25,0 AO8.VD25.MET ',69-%- d 19,0 52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A08T
100 250 A10VD25.MET ACSH 190 52,0 30,0 AO0K.19.15138  At0L|a10R|At0T
5 ¥V @Dh6 =30,0 mm
£ 70 300 AO7VD30.MET '.55"9{ 165 52,0 30,0 AO0.K.16.12.108  A07L|A0TR|AOTT
‘é 8,0 30,0 AO8.VD30.MET gz_w_i 19,0 52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A08T
@ 100 300 A10.VD30.MET AZXA 190 52,0 300 A00.K.19.15.138  A10L|At0R|At0T
| Bestellbeispiel // Order example: AO7.VD20.ME T
Detail A | 1 Halter - 4 Kilhimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
x
S
=

offen // open offen // open E zu// closed offen // open B offen // open  zu // closed zu//closed  zu// closed

SR e
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC43
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD86
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACSB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZXA
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

<
S
=
E
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Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
VDI, ,ME", Uber Kopf

X
. - o
Klemmbhalter VDI-Aufnahme, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. E
Das ME-Spannsystem bietet kraftschllssiges Spannen und dadurch é
optimale Prazision und Stabilitat. k7
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, 15,0 Nm - 25,0 Nm .
113 H " . . . o
V Dl . M E , U pS | d e d Own Bitte Hinweise |En Anhang beachten // Ple.ase read add. notes c
MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138) =
. Eivati . . : . €
Toolholder with VDI-Fixation, 9qmpped vylth our brapd new ME .clan.1p|ng EI-,- E W | Legende 13 =
system. The ME-system provides force-fitted clamping along with higher [ ST | 6 Legend
precision and stability. = Scan Oder besuchen Sie / Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/1235 N
T
£
=
Ofd 0l £
L1 Entdecken Sie unsere @
- simturn AX Halter ,ME".
=21 Discover our simturn AX
toolholder ,ME". o
[=] ¢
" =
2
£
(2]
Detail A
<
(@]
=
=
£
(2]
o | <
8 0}
i £
2
£
Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen @
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type ™
i
=
I E
o =
§ = (] @
3 2 2%
5 : B3 =
2. £ £90 £
3 2 25 g o
3E 8% BT 3 i
§:2 23 £ g5
@D @Dh6 £t CH oD1 L1 LK £E St =
L3 S: &5 o 2
mm mm mm mm mm e
¥ Standard Mutter // Standard screw nut = A00.K.14.12.88 B
40 160 A04VD16.B.MET AZV3 145 M5 30,0 AOOK.14.12.88  A04R|AD4CR|AOAT
==
4,0 20,0 A04.VD20.B.MET AZVﬂ 14,5 46,5 30,0 A00.K.14.12.88 AO4R|AO4CR|AO4T
A
40 250 A04VD25.B.MET AZVA 145 52,0 300 AOOK14.12.88  A04R|AG4CR|A0aT i
Py
40 30,0 AO4.VD30.B.MET AZV7 145 52,0 30,0 AOOK.14.12.88  AO4R|A04CR|A0AT £
A 2
50 16,0 AO05.VD16.B.MET AZU 145 415 30,0 A00.K.14.12.88 AO5.R|A0ST =
-
50 200 A05VD20.B.ME T AZWE 145 465 300 A00K.14.12.88 A0SR|AGST ?
===
5,0 25,0 AO05.VD25.B.MET AZWd 145 52,0 30,0 A00.K.14.12.88 A05R|A0ST
A
50 300 A05VD30.B.MET AZWR 145 52,0 300  A00K14.1288 A0SR|A0ST g
'V Standard Mutter // Standard screw nut=A00.K.16.12.108 . = %
6,0 16,0 A06.VD16.B.MET AZWH 16,5 415 30,0 A00.K.16.12.108 AOGR|A0GT 23
==
6,0 20,0 A06VD20.B.MET AZWK, 16,5 46,5 30,0 A00.K.16.12.108 AOGR|A06T % 2
L
6,0 25,0 A06.VD25.B.MET AZWM 16,5 52,0 30,0 A00.K.16.12.108 AO6.R|A0BT
===
60 300 A06VD30.B.MET AZWP 165 52,0 300  A00K.16.12.108 A06.R|A0GT
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! 6(
Related Items can be found on the following page as well! c
3
£
| Bestellbeispiel // Order example: A04.VD20.B.ME T @
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
offen // open  offen // open [ zu/iclosed offen // open [ offen // open  zu // closed [ zu//closed  zu// closed é
©
C

O e e

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZV3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZV5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZV6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZV7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZUX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWP
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
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ID: 1236 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
VDI, ,ME", Uber Kopf

Klemmbhalter VDI-Aufnahme, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
ME-Spannsystem bietet kraftschlliissiges Spannen und dadurch
optimale Prézision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach
Bedarf einstellbar.

Toolholder, Internal Applications,
VDI, ,ME" Upside Down

Toolholder with VDI-Fixation, equipped with our brand new ME-clamping
system. The ME-system provides force-fitted clamping along with higher
precision and stability. Four different types of through coolant supply can
be realized as required.

L1

Detail A

_op1

@D @Dh6 oD1

mm mm mm

www.simtek.com/webcode

Artikelnummer
Part number
Webcode

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

15,0 Nm - 25,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138)

X m Legende
[=] ST | O legena 139

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
— QR-Code  www.simtek.info/cp/1236

E E Entdecken Sie unsere

- simturn AX Halter ,ME".
=21 Discover our simturn AX

E toolholder ,ME".

Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

Standard Mutter
Standard screw nut
Connectcode
www.simtek.com/ccode

mm mm

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

Related Items can be found on the previous page as well!

V @Dh6 =16,0 mm

70 16,0 AO7VD16.B.MET 'gijj 16,5

80 16,0 AO8VD16.B.MET ﬂw.d 190

10,0 16,0 A10VD16.B.MET AZW7, 190
V @Dh6 =20,0 mm

70 200 AO7VD20.B.MET E\Z@ 16,5

80 200 AO8VD20.B.MET ﬂw_ﬁ 190

10,0 200 A10VD20.B.MET AZWE 190
V @Dh6 =25,0 mm

70 25,0 AO7VD25.B.MET éz:@] 16,5

80 25,0 AO8VD25.B.MET 59’"—4; 190

100 25,0 A10VD25.B.MET AZWY 190
V @Dh6 =30,0 mm

70 300 AO7VD30.B.MET ég@. 16,5

80 300 AO8VD30.B.MET ﬂw_ﬂ 190

10,0 300 A10VD30.B.MET AZXH 190

| Bestellbeispiel // Order example: AO7.VD20.B.ME T

415 30,0 A00.K.16.12.108 AO7R|AOTT
41,5 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A0ST
415 30,0 A00.K.19.15.138 A10R|AL0T
46,5 30,0 A00.K.16.12.108 AO7R|AOTT
46,5 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A0ST
46,5 30,0 A00.K.19.15.138 A10.R|A10T
52,0 30,0 A00.K.16.12.108 AO7R|AOTT
52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A0ST
52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A10R|AL0T
52,0 30,0 A00.K.16.12.108 AO7R|AOTT
52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A0ST
52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A10R|A10T

Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

[l offen // open  offen // open B zu// closed offen // open [ offen // open  zu // closed

O e e

[ zu//closed  zu// closed



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZXB

ID: 1221 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder gﬂi!;ﬂt"urnhAX AX
. small part machining type

Hohenverstellbare Kassette,

fur RUckseitenbearbeitungen, ,ME"
Kassette fir héhenverstellbare Rickseitenbearbeitung auf Grundhaltern-

z
S
=
E
7

. . . =
Typ TOG der Marke precium, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das =
ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale 5
Préazision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. %
H . Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Height-Adjustable Cassette e
: 1] 15,0 Nm -25,0 Nm <
for baC k O pe rat l O n S )N M E . . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes né
Cassette for height-adjustable back operations tools. Compatible to TOG- MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138) 5
i i i - i =
System by precium, _equped V\{lth our brar_1d new ME _clamplng systgn_w. Ell'-' El W | Legende 1 =
The ME-system provides force-fitted clamping along with higher precision ST | ¢ Legend
and stability. Four different types of through coolant supply can be realized -1 Sean Oder besuchen Sie / Or Visit
as required. [=] QR-Code  www.simtek.info/cp/1221 o
=
=
2 : [=] £t [=] 5
@D Entdecken Sie unsere @«
- simturn AX Halter ,ME".
=21 Discover our simturn AX
toolholder ,ME". o
[=] ¢
- £
< 2
£
Detail A 2]
Mehr Informationen unter www.precium.de 5
More information on www.precium.de %
L1 %
=
O]
=
=
=
N\ 2]
A\
KiithImittelanschluss // Coolant supply
Abbildung &hnlich // lllustration only
Abbildung zeigt / Drawing shows: TOG.K.AO4.AL.ME T m
=
I 2
5 E
3 o " @
g 2 2%
o E] k) ; o8
2 £ £3 =
Es g 5 g .
ZE Q3 TE 3 T
g2 25 33 g3
@D € CF b oD1 h L1 L2 LK €< 52 £
58 S: &5 o: 2
mm mm mm mm mm mm mm g
4,0 TOG.K.A04.A1.ME T AZMY, 24,0 14,5 430 36,0 189 189  A00.K.14.12.88  A04R|A04CR|A04T @
==
50 TOG.K.A05.A1L.MET AZMV. 24,0 14,5 43,0 895! 189 189 A00.K.14.12.88 AO5R|A0ST
e
6,0 TOG.K.A06.AL.MET AZM? 24,0 16,5 43,0 39,5 189 189  A00.K.16.12.108 A0B.R|A0ST 5
[
| Bestellbeispiel // Order example: TOG.K.A04.A1.ME T £
E
(2]
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
offen // open offen // open E zu// closed offen // open B offen // open  zu // closed n zu// closed  zu // closed %’)
co
30
— & . g 8
& R »n 0O
<
]
£
=
£
(7]
x
[0}
©
=
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZMX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZMY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZMZ

ID: 1026 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

>
<
=
=]
=
£
o

x
3 .
= Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Quadratschaft
=
£ . .
@ 90 Grad gekropfte Ausflihrung.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
. Toolholder, Internal Applications, Square Shank — zonm
% Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
g 90 degree cranked style. MASTER (Seite/Page 137)
@ " [ TW |
7} Legende
[=] 2, =] S | femene 13
-1 gtlz_‘f:\ré . OderbesuchenSi/e///OrVisit
- .simtek.info/cp/1026
% EI. ) ode www.simtek.info/cp,
=
2
£
(2]
N |
X x
c =
2
£ L
s A
<
(@]
£
=
£
2]
>
(O]
=
2
=
¢ Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
8 Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.1616.G.100 R Also possible depending on insert type
=
2 I
£ .
2] B —_
. £ 5 £
o £ 8: E: %8
i SE Q% 8 85 k]
2 a5 2z 2z g3
£ gD h b L1 =te G b1 f hk hi LK £3 3 s
2 <& =: AR AR o
E mm mm mm mm mm mm mm mm mm
B ¥V @D=4,0mm
40 120 120 800  A041212.GOSOR/L  RAW2LAW2 200 90 180 120 200 Awedsts TS ':2‘:?::2::
s 40 160 160 1000  A04.1616.G.100R/L  RAWARLAW2ZW 200 90 220 160 200 AwedsTsF T ;‘;ﬁ:ﬁ:ﬁf
g V @D=5,0mm
E 50 127 127 800 A05.0.500.G.080 R ASA 250 90 180 127 200 AMeaSTISF TS AO5R
2] e
50 15,87515,875 100,0 A05.0.625.G.100 R ASA){ 250 90 220 159 200  AM6x75TiSF T15F AO5.R
rP-= - —-—-
50 120 120 800 A05.1212.G.080R/L RAWZ{L Aw2)< 250 90 180 120 20,0 AMeE75TiSF TISF R AO5R L  AOSL
fapd Sl sl 4
> 50 160 16,0 1000 A05.1616.G.100 R/L ng_z_d LAW2Z 250 90 220 160 200 AMeT5TISF  TISF R AOBR L AOSL
cg V @D =6,0mm I -
ég 60 120 120 800 A06.1212.G.0S80R/L R AW2 'Lsz 250 90 180 120 20,0 AM6X75Ti5F TI5F R AOBR L  AO6L
el e
%8 60 160 160 1000 A06.1616.G.100 R/L RQl/iZ_Z‘.I L|3_2_I 250 90 220 160 200 AM67STISF  TISF R AOGR L  AOGL
V @D=7,0mm
70 120 120 800 A07.1212.GOSOR/L  RAW26 L AW25 250 90 180 120 200 AMG@STISF  TISF R AR L AO7L
Faawl P
5 70 160 16,0 1000 A07.1616.G.100 R/L RAW28 L AW27 250 90 220 160 200 AM67STISF TISF R AOZTR L AO7L
% | Bestellbeispiel // Order example: A04.1616.G.100 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
=
‘»
x
[}
©
£

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW2V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW2U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW2W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5AV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5AX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW2Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW2X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW20
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW2Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW22
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW21
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW24
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW23
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW26
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW25
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW28
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW27

ID: 745 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Quadratschaft

Quadratischer Schaft fir die Innenbearbeitung.

Toolholder, Internal Applications, Square Shank

Square shank for internal applications.

hk

L1
LK
= R -

Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.1616

I
g
£5 £
oD h b 2Z GE hi hk
V @D =4,0mm
40 127 127 A04.0.500.5 ni14 127 220
40 15875 15875 A04.0.625.5 :.&E"@ 1588 250
40 1905 1905 A04.0.750.S AHPT, 1905 280
40 254 254 A04.1.000.S aToS 254 340
40 100 100 A04.1010 ACXN 100 190
40 120 120 A04.1212 AF1Y 120 210
40 160 160 A04.1616 AC6d 160 250
40 200 200 A04.2020 ADAR 200 290
40 250 250 A04.2525 kTza 250 340
V @D =5,0mm
50 127 127 A05.0.500.S AAPY 127 225
50 15875 15875 A05.0.625.5 ANNG 1588 255
50 1905 19,05 A05.0.750.S ANWK, 1905 285
50 254 254 A05.1.000.S ATZR 254 345
50 100 100 A05.1010 AMKZ 100 195
50 120 120 A05.1212 ABNY, 120 215
50 160 160 A05.1616 A7va 160 255
50 200 200 A05.2020 AF6C 200 295
50 250 250 A05.2525 WTZH 250 345

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

[=] Elg t:g::ge 139
E -

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/745

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

L1 LK

mm mm

Schraube

Screw
Schraubenschliissel
Screw driver
Connectcode
www.simtek.com/ccode

100,0 190 AMEX75TISF  Ti5F AO4.L|A04.R|A04CL|AO4CR
125,0 19,0 AM6X7T5TASF  Ti5F AO4.L|AO4.R|A04CL|AOACR
1250 19,0 AM6X75Ti5F  TI5F AO4.L|AO4.R|AO4C.L|AO4CR
150,0 190 AMEX7T5TISF  Ti5F AOA4.L|AO4.R|AOAC.L|AOACR
100,0 19,0 AM6X7T5TASF  Ti5F AO4.L|AO4.R|AOAC.L|AOACR
100,0 19,0 AM6X75TASF  Ti5F AO4.L|AO4.R|A0ACL|AOACR
1250 190 AMEXTSTISF  Ti5F AO4.L|AO4.R|AO4CL|AOACR
1250 190 AMEX7T5TISF  Ti5F AO4.L|A04.R|A04C.L|AO4CR
150,0 19,0 AM6X75TASF  Ti5F AO4.L|AO4.R|A0ACL|AOACR

100,0 250  AMGX75T15F TASF AO5.L|AOSR
1250 250  AM6X75Ti5F T15F AO5.L|AO5R
1250 250  AM6X75TiSF  Ti5F AO5.L|AO5.R
150,0 250  AMGX7,5T15F TASF A05.L|AO5.R
100,0 250  AM6X75T15F TA5F AO5.L|AOSR
100,0 250  AM6X75T15F T15F AO5.L|AO5.R
125,0 250  AM6X75Ti5F T15F A05.L|AO5.R
125,0 250  AM6X75T15F TA5F AO5.L|AOSR
150,0 250  AM6X75TISF TASF AO5.L|AO5.R

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortge’sn?_tzte Tabelle
in|

Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A05.2020

ued Table

B3
<
=
3
2
£
(7]

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index

SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ10
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACQ9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHP1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT9S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACXN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF1Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC69
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD4F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAPM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANNQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANWK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMKZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABNX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJYG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF6C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZH

ID: 786 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SImturnAX
SIMTEK small part machining type AX

x

fa) .

= Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Quadratschaft

=

£ . . .

@ Quadratischer Schaft fir die Innenbearbeitung.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

. Toolholder, Internal Applications, Square Shank — zonm

% Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

E Square shank for internal applications. MASTER (Seite/Page 137)

) m Legende

BRSNS o
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit

& E QR-Code  www.simtek.info/cp/786
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¢ Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen

Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich

8 Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.1616 Also possible depending on insert type

=

= ——

£ N

2] g -

g A 0%

o 2 2 B

Ex 05 S 3 g

N £o =5 g2 3
i - 8% 2 2 8s
£2 25 O g

= oD h b 2 82 hi hk L1 LK £ £s £7

2 <& Sz aH AH o

E mm mm mm mm mm mm mm

‘B

4 FugissncnpE =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!

é V @D =6,0mm _
c 6,0 12,7 12,7 A06.0.500.S ADBﬂ 12,7 230 1000 26,0  AM6X75Ti5F Ti5F AOBLL|AO6R

s
2 60 15875 15875 A06.0.625.S AJQH 1588 260 1250 255  AMGdSTISF  TiSF A06.L[AGGR
@ 6,0 1905 19,05 A06.0.750.S rﬁFl!; 1905 290 1250 255  AMG7STISF TS AO6.L|AOGR
6,0 254 254 A06.1.000.S ﬁTZN 254 35,0 150,0 255 AM6X7,5T15F TASF AO6.L|AOB.R
o 6,0 12,0 12,0 A06.1212 AA3F 120 220 1000 26,0  AM6XISTISF  TiSF AOBL|AOGR

-

g 60 160 160 A06.1616 AKPT, 160 260 1250 255  AMedsHsE  TisF AGBLIAGBR
£2 60 200 200 A06.2020 ANFN 200 300 1250 255  Aweasmsr T A06.L|A06R
_E o} 6,0 25,0 25,0 A06.2525 ET_Z_J: 25,0 350 1500 255  AM6X75TiSF T15F A06.L|A06R
B V gD=7,0mm _

70 15875 15875 A07.0.625.S AC7G 1588 265 1250 265  AMG(STISF  TISF AO7L|AOTR
-

< 70 1905 19,05 A07.0.750.S AKFB: 19,05 29,5 1250 26,5 AM6X7,5T15F TA5F AO7L|AOTR

< 70 254 254 A07.1.000.S ATZM 254 355 1500 265  AMGaSTSF TS AO7L|AOTR

=

5 70 160 160 A07.1616 AFAZ 160 265 1250 265  AMGdSTISF TS AO7L|AO7R

u§> 70 20,0 20,0 A07.2020 RFlG‘ 20,0 305 1250 26,5  AMeX7STISF  TISF AO7L|AOTR

70 250 250 A07.2525 ATZK 250 355 1500 265  AVedsTIs  TisF AO7L|A0TR
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table
o)
© | Bestellbeispiel // Order example: A06.2020

SIVIEK



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD05
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJQH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF15
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA3P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKPT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANFN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC7G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKF3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFAZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF1G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZK

ID: 1062 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Quadratschaft

Quadratischer Schaft fir die Innenbearbeitung.

Toolholder, Internal Applications, Square Shank

Square shank for internal applications.

hk

L1
LK
_ )

Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.1616

h1i hk

mm mm mm mm mm

www.simtek.com/webcode

Artikelnummer
Part number
Webcode

4 FugissncnpE =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!

V ¢D=8,0mm

80 15875 15875 A08.0.625.8 AFE2 1588 270
80 1905 1905 A08.0.750.S AKVT 1905 300
80 254 254 A08.1.000.S AToT 254 360
80 160 160 A08.1616 AGKM 160 270
80 200 200 A08.2020 ABBG 200 310
80 250 250 A08.2525 BT9R 250 360
V 9D =10,0 mm

100 1905 1905 A10.0.750.S ANCN 1905 310
100 254 254 A10.1.000.S ATou 254 370
100 200 200 A10.2020 APCY 200 320
100 250 250 A10.2525 794G 250 370

| Bestellbeispiel // Order example: A10.2020

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

) E m Legende
. 139
| ST |

Legend

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/1062

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

i of
2 g
25 g
9 52 kT
% H 33 £t
11 LK £s £s £1
A A x ] o:
mm mm
125,0 325 AM6X7,5 TA5F TASF A08|A0ST
125,0 32,5 AM6X7,5T15F TA5F A08|A0ST
150,0 325 AM6X7,5TA5F TA5F A08|A0ST
1250 32,5  AM6x75T15F T15F A08|A08T
1250 325  AM6X75TiSF T15F A08|A0ST
150,0 32,5 AM6X7,5T15F T15F A08|A0ST
1250 345 AM6X7,5T15F TA5F A10.L|A10.R|A10T
150,0 34,5 AM6X7,5T15F TA5F A10L|A10R|A10T
1250 345 AM6X7,5T15F TA5F A10.L|A10R|A10T
1500 345  AM6X75TiSF T15F A10L|A10R|A1OT
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=
3
2
£
(7]

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index

SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFE2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKVD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT9T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGKM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABBG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT9P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANCN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT9U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APC9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT9Q

x
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=
=
£
@

simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX

simturn OA

Index
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ID: 744

| Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Gekropft

Gekropfte Ausflhrung flr passende
Langdrehautomaten und Mehrspindler.

Toolholder, Internal Applications, Cranked

Cranked toolholder for swiss type machines.

@D
mm
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

hk

hi

L1

2D

b1

h

mm

b

mm

9,625 9,525
9,525 9,525

127
127
8,0
80
10,0
10,0
12,0
12,0
16,0

12,7
12,7
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0
16,0

Artikelnummer
Part number

A04.0.375.10 R/L
A04.0.375.15R/L
A04.0.500.10 R
A04.0.500.15 R/L
A04.0808.10 R/L
A04.0808.15 R/L
A04.1010.10 R/L
A04.1010.15R/L
A04.1212.10 R/L
A04.1212.15R/L
A04.1616.15R/L

Anschlussgewinde M5

www.simtek.com/webcode

Webcode

R 'J:\F3M L AKCJ.
R ANAT L AEGR
R AFZT. LAAXE{
R AHFLI L .IgNEf
R AFNB L AEER
% ABWR L AHM3

connection thread M5

bl @Dmax f

mm
36,5
36,5
315
36,5
31,5
36,5
31,5
36,5
315
36,5
36,5

mm
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
36,0

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

mm
19,0
19,0
190
19,0
19,0
190
19,0
19,0
190
190
24,0

hk

mm
16,0
16,0
19,0
190
140
140
16,0
16,0
18,0
18,0
220

h1i

mm
9,52
9,52
12,7
127
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0
16,0

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

Scan
QR-Code

(= (n ][

Legende
Legend 139

Oder besuchen Sie // Or Visit

L1
mm
99,0
99,0
99,0
99,0
99,0
99,0
99,0
99,0
99,0
99,0
104,0

I Bestellbeispiel // Order example: A04.1616.15 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)

LK
mm
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
34,0

LH
mm
13,0
18,0
13,0
18,0
13,0
18,0
13,0
18,0
130
18,0
18,0

www.simtek.info/cp/744

Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

Schraube
Screw

AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F
AM6x7,5T15F
AM6X7,5T15F

Schraubenschliissel

Screw driver

B

T15F
Ti5F
Ti5F
TA5F
T15F
Ti5F
Ti5F
Ti5F

Connectcode
www.simtek.com/ccode

R AO4.R|AOACR L AO4.L|A04CL Lnew

R AO4.R|AO4CR L

AO4.L|AO4CL

AO4.R|AOACR

R AO4.R|AOACR L
R AO4.R|AO4CR L
R AO4A.R|AO4CR L
R AO4A.R|AOACR L
R AO4.R|AO4CR L
R AO4.R|AO4CR L
R AO4.R|A04CR L
R AO4.R|AO4CR L

AO4.L|AO4C.L
A04.L|A04CL
A04.L|A04CL
A04.L|A04CL
AO4.L|A04C.L
AO4.L|AO4CL
A04.L|Ao4CL
AO4.L|A04C.L

Fotzte Tabelle
ntinued Table


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5U3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5U5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC1Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMDE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A235
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB49
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD3A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APYN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA2M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF3M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKCJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANAT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE0P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF2T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAX5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHFU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANE7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFNB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEEP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABWP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHM3

ID: 787

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

| Edition R21DE

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Gekropft

Gekropfte Ausflhrung flr passende

Langdrehautomaten und Mehrspindler.

Toolholder, Internal Applications, Cranked

Cranked toolholder for swiss type machines.

hk
hi

b1l

2D

oD h b
mm mm mm
4 5% lesetzte Tabelle
ntinued Table
V @D=5,0mm
50 9525 9,525
50 127 127
50 15,875 15,875
50 8,0 8,0
50 10,0 100
50 120 120
50 160 16,0
V 0D =6,0mm
6,0 9525 9,525
60 127 127
6,0 15,875 15,875
6,0 100 100
60 120 120
60 160 160
V @D=7,0mm

70 160 160

Artikelnummer
Part number

Anschlussgewinde M5
connection thread M5

www.simtek.com/webcode

Webcode

bl @Dmax

mm

mm

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

MASTER (Seite/Page 137)

A

QR-Code

|
=

Legende

Legend 139

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/787

Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen

Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich

f hk hi L1 LK LH

mm mm mm mm mm mm

Schraube
Screw

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

Related Items can be found on the previous page as well!

A05.0.375.20 R/L
A05.0.500.20 R/L
A05.0.625.20 R/L
A05.0808.15 R/L
A05.1010.20 R/L
A05.1212.20 R/L
A05.1616.20 R/L

A06.0.375.20 R/L
A06.0.500.25 R/L
A06.0.625.25 R/L
A06.1010.25 R/L
A06.1212.25R/L
A06.1616.25R/L

A07.1616.25R/L

RAM2\| L ANTD 48,0
AR

R AE71 L AEMY, 48,0
==y F==

R ADF@ L ADOF 480
P ey

RAGAE L ACS2 430
Rh] R

® ABQY L AA3M 480
REQWLAASH

RANOA L AFCT, 48,0
piaal- kel

R AHKH L ABGD 48,0

R ANYQ L AHV7 53,0
ANYE © ARV

" AD7A - ABNE 530

"RA7\ - AD4X 530

" ACQTI L AKPG 530
el e

R ABWY L AKSR 53,0
ABIY L AKSE

R AC3H L AD5Z 530

26,0
26,0
36,0
26,0
26,0
26,0
36,0

26,0
26,0
36,0
26,0
26,0
36,0

36,0

190
190
24,0
19,0
190
19,0
24,0

16,0
19,0
22,0
14,0
16,0
18,0
22,0

952 99,0
12,7 99,0
15,88 104,0
80 990
10,0 990
12,0 99,0
16,0 104,0

29,0
29,0
34,0
29,0
29,0
29,0
34,0

230
230
23,0
18,0
230
23,0
23,0

AMB6X7,5T15F
AM6xX7,5T15F
AMG6X7,5TA5F
AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F
AMG6X7,5TA5F

AM6X7,5T15F

190
190
24,0
190
190
24,0

16,0
190
220
16,0
18,0
220

952 990
127 990
15,88 104,0
10,0 990
12,0 99,0
16,0 104,0

29,0
29,0
34,0
29,0
29,0
34,0

23,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0

AM6x7,5T15F
AM6x7,5T15F
AMGX7,5 TA5F
AM6x7,5T15F
AM6x7,5TA5F
AMGX7,5TA5F
240 220 16,0 1040 34,0

28,0 AM6x75T15F

| Bestellbeispiel // Order example: A05.1616.20 R (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version)

Schraubenschliissel
Connectcode
www.simtek.com/ccode

Screw driver

AO5.R L
TI5F R A0SR L
TI5F R A0SR L
TI5F R A0SR L
AO5.R L
TI5F R AO5R L

TI5F R A0SR L

R AOBR L
AOBR L
R AOBR L
R AOBR L
AO6.R L
AO6R L

AO7R L

Also possible depending on insert type

AO5.L
AO5.L
AO5.L
AO5.L
AO5.L
AO5.L

AO5.L

A06.L
AO6.L
Ao6.L
AO6.L
A06.L
AO6.L

AO7.L

B3
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£
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index

SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM2V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANTD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE71
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEMY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADF6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD0P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG4E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACS2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABQV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA3M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN06
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFCT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABGD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANY0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHV7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD7Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABNB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA7V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD4X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACQT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKPG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABWX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKSE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC3H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD5Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJJE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEHJ

ID: 742 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

>
<
=
=]
=
£
o

x
3 .
£ Doppelklemmbhalter, Innenbearbeitung
=
= .
? Doppelklemmbhalter flr passende Langdrehautomaten.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
. Toolholder, Internal Applications 7,0Nm
% Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
g Double toolholder for swiss type machines. MASTER (Seite/Page 137)
) m Legende
FACE
P -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
I E QR-Code  www.simtek.info/cp/742
T ]
£
=
£
(2]
L1
Ao
x oDa @Db
£
2
£
& _ _ _ _
S W
=
=
£
2]
| ©
a
>
(0] [s
£
2
=
¢ Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
8 Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0.750.0140.A06 Also possible depending on insert type
=
2 I
£ o
2] B _
g £ 5 £
o E 8 2 3 2 g %E
T 3 E Q% 2 85 g
g2 25 2z 2z g3
£ @Da @Dg6 L1 @Db =€ CE LK SW £8 £5 SE
2 & Sz AH aH o
£ mm mm mm mm mm mm
B V @Da=4,0mm
40 1905 1400 60 A04.0.750.0140.A06 AHWS 150 170  AMedsTiF  TisF o
x 40 200 1400 40 A04.0020.0140.A04 APId 150 170  Aweasus  TisE e
£ 40 200 1400 50 A04.0020.0140.A05 AMFE 150 170  AMedSTISF  TisF AT (e
E 40 200 1400 60 A04.0020.0140.A06 AAWT 150 180 aweasms s jcilicimiae
40 220 1400 40 A04.0022.0140.A04 AGVI, 150 200  AwedsTsE  TiSE e
N 40 220 1400 60 £A04.0022.0140.A06 AAGH 150 200 aweasmse s pciliosmiaoc
. 40 250 1400 60 A04.0025.0140.A06 AEZR 150 230 aweasms  ms  jcilicimiae
£8 40 280 1400 60 A04.0028.0140.A06 WB7A 150 260  AMedsTisF TS e iy
»0 ¥ @Da=5,0mm
R
50 20,0 140,0 5,0 A05.0020.0140.A05 AKQ\). 15,0 170  AM6XI5TISF  TiSF AO5L|AOSR
-
5,0 20,0 140,0 6,0 A05.0020.0140.A06 E‘F_'N_d 15,0 170  AM6X75Ti5F Ti5F AO5.L|AO5.R|AO6.L|AOGR
5 V ¢Da=6,0mm
g 6,0 20,0 140,0 6,0 A06.0020.0140.A06 AGX‘I‘, 15,0 170  AMBTSTISF  TISF AO6.L|AOBR
i 60 220 1400 60 A06.0022.0140.A06 A3Ca 150 190  Aweasmsr TS A06L|A06R
7]
| Bestellbeispiel // Order example: A04.0022.0140.A06
x
[}
©
£

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHWS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APJQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMF0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAWT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGV1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA6P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEZP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB7A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK9Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APND
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGXT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJC6

ID: 737 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SImturnAX
SIMTEK small part machining type AX

B3
<
=
3
2
£
(7]

Klemmbhalter, Innenbearbeitung

2
E
SIMTEK Tragerwerkzeug mit Polygonschaft nach g
ISO 26623 zum Drehen und Frasen. G
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications 7,0Nm g
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes nc_
SIMTEK toolholder with polygon shank according to MASTER (Seite/Page 137) ’E
ISO 26623 for turning and milling applications. [w] % [w] KR Legende 440 3
7 | ST | . Legend
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/737 o
. ac
£
=
£
(7]
aDs
Detail A
v a
4
=
=
£
(2]
<
O
£
2
£
(2]
o x
: c
3
£
Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen @
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.00C3.05 Also possible depending on insert type |.|°3
=
I 2
) =
2 5 » _ B
5 g L3 [
3 3 § i HE T I 8
55 £3 S: EE FlE— 3 23 cE =
22 op g@c oDS BT %2 g1 SS§ L1 LK =SE vV £ I3 £? £
&8 I Sz AH AH o 2
mm mm mm mm mm mm mm mm mm E
¥V @D=4,0mm @
C3 40 320 59 A04.00C3.05 AD \j 210 64 420 220 075 1,0 AMGI5TISF  TI5F  AO4L|AO4R|A04CL|AO4CR
=
C4 40 400 59 A04.00C4.05 ADV4: 210 64 470 220 075 1,0 AM6X75TISF TISF  AO4.L|AO4R|AO4CL|AO4CR
C5 40 500 60 A04.00C5.06 ':LLF_' 21,0 65 490 220 08 1,05 AME75TISF  TI5F  AO4L|AO4R|AOACL|AOACR i
V @D =5,0mm %
C3 50 320 69 A05.00C3.07 APX4 220 74 420 220 07 10 AVGaSTSF TS AO5L[AOSR £
- £
C5 50 500 75 A05.00C5.08 A _F_I 220 80 490 220 10 1,3 AMeTS5TISF  TiSF AO5.L|AOSR @
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table %
o]
ED
| Bestellbeispiel // Order example: A04.00C4.05 E §
‘w0
<
o
=
=
£
(7]
x
(5]
ko]
£

SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADDV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADV4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUFJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APX4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUFK

x
()
=
=
£
@

simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX

simturn OA

Index
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ID: 973 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung

SIMTEK Tragerwerkzeug mit Polygonschaft nach

ISO 26623 zum Drehen und Frasen.

Toolholder, Internal Applications

SIMTEK toolholder with polygon shank according to

ISO 26623 for turning and milling applications.

gD1

Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.00C3.05

2g
22 5
2% gp gc @DS g2
£ z8
mm mm mm
4 5% esetzte Tabelle
ntinued Table
V @D =6,0mm
c3 60 320 79 A06.00C3.08
c3 60 320 98 A06.00C3.10
Cc4 6,0 400 79 A06.00C4.08
c4 60 400 98 A06.00C4.10
c5 60 500 98 A06.00C5.10
C6 60 630 98 A06.00C6.10
V @D=7,0mm
Cc3 70 320 89 A07.00C3.09
Cc3 70 320 127 A07.00C3.13
c4 70 400 89 A07.00C4.09
c4 70 400 127 A07.00C4.13
C5 70 50,0 127 A07.00C5.13
C6 70 630 127 A07.00C6.13

| Bestellbeispiel // Order example: A06.00C4.08

@DS

www.simtek.com/webcode

Webcode

@D1

mm

23,0
235
23,0
23,5
235
235

24,0
25,0
24,0
25,0
25,0
25,0

El.ﬂlil
=]

Detail A

v

@Dmin (Min. Bohrung)
@Dmin (min. bore)

3
3

84
10,3
8,4
10,3
10,3
10,3

9,4
13,2
94
13,2
13,2
13,2

L1

mm

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

42,0
42,0
47,0
470
49,0
95,0

42,0
42,0
470
470
49,0
95,0

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

LK

mm

220
220
220
220
220
220

22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0

Maximale Frastiefe
Max. depth of cut

(milling)

mm

0,65
16
0,65
16
16
16

0,6
25
06
25
25
2,5

[ TW |

Cst I
Scan
QR-Code

Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/973

139

mm

10
1,95
10
1,95
1,95
1,95

10
219
10
2,9
29
29

Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

3 0¥

= =X}

< 8 £

25 g

" 52 § 4

= [

o E-R] £

F F cE

g2 g3 =

= A= Qg

5a 5a Oz
AM6x75TA5F  T1SF AO6.L|AOB.R
AM6X75TI5F  T1SF AOB.L|AOBR
AM6X75TA5F  T1SF AO6.L|AOBR
AM6X75TA5F  T15F AO6.L|AOBR
AM6X75TA5F  T1SF AO6.L|AOBR
AM6X75TA5F  T1SF AO6.L|AOBR
AM6X75TI5F  T1SF AO7L|AOTR
AM6X75TA5F  T1SF AO7L|AOTR
AM6X75TA5F  T1SF AO7L|AOTR
AM6X75TA5F  T1SF AO7L|AOTR
AM6X75TI5F  T1SF AO7L|AOTR
AM6X75TA5F  TASF AO7L|AOTR


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHG5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABBP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEU0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADS1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUFM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUFS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN85
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM7H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMBV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM83
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUFN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUFT

ID: 743 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SImturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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Klemmbhalter, Innenbearbeitung z
2
. . . £
Geeignet zum Frasen und Ausspindeln. @
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications 7,0Nm ~
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes né
For milling and boring applications. MASTER (Seite/Page 137) ‘E
[=] 2 [=] £ Legende 439 2
| ST | ‘ Legend
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Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen @
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.0016.07 B ST Also possible depending on insert type |.|°3
=
I 2
2 E
g © g @
E5 of S . 3 £
€9 = c2 § S N
§2 35 5 5 g i
gD @Dgé @DS 2 G oDk L1 LK v g3 £ s? £
<& =: AR AR o =
mm mm mm mm mm mm mm E
VY 9D =4,0 mm =
R
40 15875 59 A04.0.625.05 B ST A5U7 210 750 140 10 AMedsmsE  TisF poatjosr
e
40 160 59 A04.0016.05 B ST APUS 210 750 140 10 AVMGdSTISF  TISF AO4L|AGAR
s
40 160 60 A04.0016.06 BST AB4A 210 750 140 105 AMedsTSF TS A0AL|A04R i
V¥ @gD=5,0mm g
50 15875 69 A05.0.625.07 BST A504 220 750 140 10 AVGdsTISF TS postjaosp S £
o £
50 16,0 6,9 A05.0016.07 B ST AMB 220 750 14,0 1,0  AM6X7STISF  TI5F AO5.L|AOSR a
o
50 16,0 75 A05.0016.08 BST |_L\E_9_: 220 75,0 14,0 1,3  AMBXI5TISF  TiSF AO5L|AOSR
¥ ¢D=6,0mm @
60 15875 98 A06.0.625.10 BST ASVE 220 750 140 1,95 AMGISTISF  TiSF AO6LL|AOGR [now | g
-
6,0 16,0 98 A06.0016.10 B ST QC_Q_M 220 75,0 14,0 1,95 AMGXTSTISF  Ti5F AOBLL|AOBR g %
¥ 9D=7,0mm ‘E’ S
70 15875 127 A07.0.625.13 BST A5V 220 75,0 14,0 29  AMBXI5TISF  TiSF AO7L|AOTR [ new | o0
70 16,0 127 A07.0016.13 B ST gl—_ll_z‘: 22,0 75,0 14,0 29  AMBXI5TISF  TiSF AO7L|AOTR
| Bestellbeispiel // Order example: A06.0016.10 B ST 8
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5U7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APUS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB4A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5U9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMBQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE97
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5VB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC9M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5VD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH14
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ID: 748 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
fur Star-Maschinen

Fur die Drehbearbeitung innen.

Toolholder, Internal Applications,
for Star-Machines

For internal turning applications.

= 2
s g
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.ST22
——
g
_ ]
g S
£2 8:
SE Q32
sz -3
@D @Dh6 £t G
<& Sz
mm mm
V @D =4,0mm
40 220 A04.ST22 ANIS
V @D=5,0mm
50 220 A05.5T22 AJQG
V @D =6,0mm o
60 220 A06.ST22 AKAL
V @D=7,0mm
70 220 A07.5T22 ACP

| Bestellbeispiel // Order example: A06.ST22

mm

28,0

28,0

28,0

28,0
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mm

13,6

136

13,6

13,6

@Dk

mm

26,9

26,9

26,9

26,9

mm

470

470

470

47,0

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

E E m ‘ Legende 139

| ST | Legend
-1 Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/748

Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

h3 L1 LK

mm mm mm

Schraubenschliissel
Connectcode
www.simtek.com/ccode

Screw driver

Schraube
Screw

375 380 290 AM6GX75TI5F TASF  AO4L|AO4R|AOACL|AOACR

375 380 290  AM6X75Ti5F TA5F AO5L|AOSR
375 380 290 AMe75TIS5F TA5F A0B.L|AOB.R
375 380 290  AM6X75Ti5F T15F AO7L|AOTR


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANWS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJQC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKAU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACP1
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
fur Star-Maschinen

Fur die Drehbearbeitung innen.
Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.

Toolholder, Internal Applications,
for Star-Machines

For internal turning applications.
Four different types of through coolant supply can be realized as required.

==
3/ Detail A
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Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.ST22 T
I
H
N 2
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3E 3
s 2 -
@D @Dh6 e 2 b bl @Dk H
£& =:
mm mm mm mm mm mm
40 220 A04.ST22T AZ4A 280 136 269 470
50 220 A05.ST22T AZ39 280 136 269 470
Zs
60 220 A06.ST22T AZ38 280 136 269 470
70 220 AO7.ST22T az37 280 136 269 470
-
80 220 A08.ST22T AZVE 280 136 269 470

| Bestellbeispiel // Order example: A04.ST22 T

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

h3

mm
375
375
375
375
375

Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

offen // open offen // open B zu//closed offen // open [ offen // open  zu// closed

L1 LK
mm mm
380 290
380 290
380 290
380 290
380 290
I zu// closed

Scan
QR-Code

Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen

Legende
Legend

139

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1234

Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

hraube
rew

X

AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F

AMG6X7,5T15F

zu // closed

Schraubenschliissel
Screw driver

TA15F
T15F

Connectcode
www.simtek.com/ccode

AO4.L|AO4.R|AO4CL
AOACR|A04T

AO5.L|AO5.R|AOST

AO6.L|A0B.R|AOET

AOTL|AOTR|AOTT
A08|A0ST
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZ4A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZ39
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZ38
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZ37
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZVB
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ID: 1358

| Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Grundhalter mit WFB-Aufnahme

Grundhalter mit WFB-Aufnahme,

vier verschiedene Kuhlmittelzufuhrarten individuell einstellbar.

Base toolholder with WFB-adapter

Base toolholder with WFB-adapter. Four different types of

through coolant supply can be realized as required.

@D2

0/ Detail A

Abbildung zeigt / Drawing shows: AO0.WF22.40

@D2
mm
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0

Artikelnummer
art number

A0O4.WF22.40T
AO5.WF22.40T
AO6.WF22.40T
AO7.WF22.40T
AO8.WF22.40T
A10.WF22.40T

I Bestellbeispiel // Order example: A10.WF22.40 T

Webcode
I www.simtek.com/webcode
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sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

m Legende
A & W g 199

12

QR-Code

@D1
mm
30,0
30,0
300
30,0
30,0
30,0

E

hraube
rew

x ]

AM6X7,5T15F
AM6X7,5TA5F
AM6X7,5TA5F
AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F
AM6x7,5T15F

Schraubenschliissel

Screw driver

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1358

Connectcode
www.simtek.com/ccode

AO4.L|AO4.R| AO4C.L| AD4CR|AOAT
AO5.L|AO5.R|AOST
A06.L|A06.R|AOBT
AOT7.L|AOTR|AOTT

A08|A0ST
A10|A10.L|A10.R|A10T


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6TN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6TQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6TT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6TV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6TX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6TZ
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SImturnAX
SIMTEK small part machining type AX

x
<
S
5
2
E
o

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
fur Star-Maschinen

)
c
Fur die Drehbearbeitung innen. =
Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. 5
. . Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, 70Nm .
for Star—MaChlneS Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes nc_
MASTER (Seite/Page 137) =
. . _— £
For internal turning applications. Legende 40 D
Four different types of through coolant supply can be realized as required. Feognd
Oder besuchen Sie // Or Visit
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Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen @
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: AO4.ST22.A T Also possible depending on insert type |.|°3
=
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£Z 38 s 3 o
it 52 FR e . =
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mm mm mm mm mm mm mm mm mm E
40 220 A04.ST22.AT A204 325 250 269 375 300 480 310 Avedsts TisF el
50 220 AO5.ST22.AT A206 325 250 269 375 300 480 31,0 AMGSTISF Ti5F A05.L|AO5.R|AOST =1
60 220 A06.ST22.AT A208 325 250 269 375 300 480 310 AMedsTsF TisF soifmoenjosr BN
70 220 AO7.ST22.AT A2SA 325 250 269 375 300 480 310 AVedsTS TisF PEARCE e
80 220 A08.ST22.AT A2S( 325 250 269 375 300 480 310 AMeqsTISF TisF 08 aosT e ,‘;:
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2Q4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2Q6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2Q8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2SA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2SC
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Standardwerkzeuge // Standard Tools

Ausdrehen
Boring

Alle MaBe in mm // All measures in mm

Artikelnummer
Part number

A04.5015.01.03.00 YR/L
A04.5C15.01.03.00 YR/L
A04.5020.01.04.00 YR/L
A04.5C20.01.04.00 YR/L
A04.5025.02.05.00 YR/L
A04.5C25.02.05.00 YR/L
A04.5030.02.06.00 YR/L
A04.5C30.02.06.00 YR/L
A04.5035.03.07.00 YR/L

A04.5C35.03.07.00 YR/L

A04.5040.04.08.00 YR/L
A04.5C40.04.08.00 YR/L
A04.5045.05.09.00 YR/L
A04.5C45.05.09.00 YR/L
A04.1804.04.10.05 YR/L
A04.1C04.04.10.05 YR/L
A04.1804.04.10.10 YR/L
A04.1C04.04.10.10 YR/L
A04.1804.06.10.05 YR/L
A04.1C04.06.10.05 YR/L
A04.1804.06.10.10 YR/L
A04.1C04.06.10.10 YR/L
A04.1804.08.10.10 YR/L
A04.1C04.08.10.10 YR/L
A04.1805.04.12.10 YR/L
A04.1C05.04.12.10 YR/L
A04.1805.07.12.10 YR/L
A04.1C05.07.12.10 YR/L
A04.1805.09.12.10 YR/L
A04.1C05.09.12.10 YR/L
A04.1806.06.14.10 YR/L
A04.1C06.06.14.10 YR/L
A04.1806.10.14.10 YR/L
A04.1C06.10.14.10 YR/L
A04.1807.06.17.05 YR/L

A04.1C07.06.17.05 YR/L

A04.1807.06.17.10 YR/L

A04.1C07.06.17.10 YR/L

A04.1807.09.17.05 YR/L

A04.1C07.09.17.05 YR/L

A04.1807.09.17.10 YR/L

A04.1C07.09.17.10 YR/L

A04.1807.12.17.10 YR/L

A04.1C07.12.17.10 YR/L

A04.1808.09.19.10 YR/L
A04.1C08.09.19.10 YR/L
A04.1808.12.19.10 YR/L
A04.1C08.12.19.10 YR/L
A04.1808.13.19.10 YR/L
A04.1C08.13.19.10 YR/L
A04.1810.06.22.05 YR/L
A04.1C10.06.22.05 YR/L

© @Dmin (Min. Bohrung)
@ @Dmin (min. bore)

03

1,2
12

16
20
2,0
25
25
36
36
41
41
51
51
41
41
41
41
6,1
6,1
6,1
6,1
81
81
51
51
71
71
91
91
6,1

10,2
10,2
6,1
6,1
6,1
6,1
91
91
91

12,2
12,2
91

12,2
12,2

132
6,1
6,1

0,05

0,05
0,05
01
0,1
01
01
0,1
01
0,1
0,1
01

0,05
0,05

~ siehe Seite
P seePage
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Artikelnummer
Part number

A04.1810.06.22.10 YR/L
A04.1C10.06.22.10 YR/L
A04.1810.09.22.05 YR/L
A04.1C10.09.22.05 YR/L
A04.1810.09.22.10 YR/L
A04.1C10.09.22.10 YR/L
A04.1810.13.22.10 YR/L
A04.1C10.13.22.10 YR/L
A04.1C10.15.22.10 YR
A04.1812.10.27.03 YR/L
A04.1C12.10.27.03 YR/L
A04.1812.10.27.05 YR/L
A04.1C12.10.27.05 YR/L
A04.1812.10.27.15YR/L
A04.1C12.10.27.15YR/L
A04.1812.15.27.05 YR/L
A04.1C12.15.27.05YR/L
A04.1812.15.27.15YR/L
A04.1C12.15.27.15YR/L
A04.1C12.20.27.15YR
A04.1C14.15.30.15YR/L
A04.1814.20.30.15 YR/L
A04.1C14.20.30.15 YR/L
A04.1814.25.30.05 YR/L
A04.1C14.25.30.05 YR/L
A04.1815.10.32.03 YR/L
A04.1C15.10.32.03 YR/L
A04.1815.10.32.05 YR/L
A04.1C15.10.32.05 YR/L
A04.1815.10.32.15YR/L
A04.1C15.10.32.15YR/L
A04.1815.15.32.05 YR/L
A04.1C15.15.32.05 YR/L
A04.1815.15.32.15YR/L
A04.1C15.15.32.15YR/L
A04.1815.20.32.05 YR/L
A04.1C15.20.32.05 YR/L
A04.1815.20.32.15YR/L
A04.1C15.20.32.15YR/L
A04.1C15.25.32.15YR
A04.1817.10.37.15YR/L
A04.1C17.10.37.15YR/L
A04.1817.15.37.15YR/L
A04.1C17.15.37.15YR/L
A04.1817.20.37.05 YR/L
A04.1C17.20.37.05 YR/L
A04.1817.20.37.15YR/L
A04.1C17.20.37.15YR/L
A04.1817.25.37.10 YR/L
A04.1C17.25.37.10 YR/L
A04.1C17.30.37.10 YR
A04.1820.10.42.03 YR/L

N @Dmin (Min. Bohrung)
N @Dmin (min. bore)

L2

6,1
6,1

91
91

132
132
152
10,2
10,2
10,2
10,2
10,2
10,2
152
152
152
152
203
152
203
203
254
254
10,2
10,2
10,2
10,2
10,2
10,2

152
15,2

20,3
20,3
20,3
20,3
254
10,2
10,2
15,2
15,2
203
20,3
20,3
20,3
254
254
30,5
10,2

0,05

0,03

0,15

0,03

siehe Seite
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Artikelnummer g g
Part number SIS} L2
A04.1820.10.42.05 YR/L 42 102
A04.1820.10.42.15YR/L 4,2 10,2
A04.1820.15.42.03 YR/L 4,2 152
A04.1820.15.42.05 YR/L 42 152
A04.1820.15.42.15YR/L 4,2 15,2
A04.1820.20.42.03 YR/L 4,2 20,3
A04.1820.20.42.05 YR/L 4,2 20,3
A04.1820.20.42.15YR/L 4,2 203
A04.1820.25.42.05 YR/L 4,2 254
A04.1820.25.42.15 YR/L 42 254
A04.1820.30.42.05 YR/L 4,2 30,5
A04.1820.35.42.05 YR 4,2 35,6
A05.1825.20.49.20 YR/L 49 20,3
A05.1825.25.49.20 YR/L 49 254
A05.1825.30.49.05 YR/L 49 30,5
A05.1825.30.49.20 YR/L 49 30,5
A05.1825.35.49.20 YR/L 49 35,6
A05.1825.40.49.20 YR/L 49 40,6
A05.1825.10.52.05 YR/L 52 10,2
A05.1825.10.52.20 YR/L 52 10,2
A05.1825.15.52.03 YR/L 52 15,2
A05.1825.15.52.05 YR/L 52 152
A05.1825.15.52.20 YR/L 52 15,2
A05.1825.20.52.05 YR/L 52 20,3
A05.1825.20.52.20 YR/L 52 203
A05.1825.25.52.20 YR/L 52 254
A05.1825.30.52.05 YR/L 52 30,5
A05.1825.30.52.20 YR/L 52 30,5
A05.1825.35.52.20 YR/L 52 35,6
A05.1825.40.52.20 YR/L 52 40,6
A06.1830.35.59.20 YR/L 510 356
A06.1830.40.59.20 YR/L 59 40,6
A06.1830.45.59.20 YR 59 457
A06.1830.15.62.20 YR/L 6,2 152
A06.1830.20.62.05 YR/L 6,2 203
A06.1830.20.62.20 YR/L 6,2 20,3
A06.1830.25.62.20 YR/L 6,2 254
A06.1830.30.62.05 YR/L 6,2 30,5
A06.1830.30.62.20 YR/L 6,2 30,5
A06.1830.35.62.20 YR/L 6,2 356
A06.1830.40.62.20 YR/L 6,2 40,6
A06.1830.50.62.20 YR/L 6,2 50,8
A07.1835.25.72.20 YR/L 72 254
A07.1835.30.72.20 YR/L 72 30,5
A07.1835.35.72.20 YR/L 72 35,6
A07.1835.40.72.20 YR/L 72 40,6
A07.1835.45.72.20 YR/L 72 457
A07.1835.50.72.20 YR/L 72 50,8
A07.1835.60.72.20 YR 72 60,8

0,05

siehe Seite
see Page
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ é
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX ‘5:
SIMTEK small part machining type AX *é‘
‘»
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) <
Ausdrehen f ve =
0,02 mm/U Seite/Page 429 =
. E
Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 0,3 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page @
26, 31, 32, 33, 34, 40, 41, 43, 50,
. 51, 53, 55, 56, 57, 60, 62, 63, 65,
Boring 66,67,68,60 9
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page DE
For use in bores as of minimum bore diameter 0,3 mm. é
Legende »
Legend 139
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1043 N
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Detail A (10: 1) Eg
8° c
o ’7\ 3
A o Y [ %
b ( '\I/\ : ! / © )
T
Stirnseite Klemmhalter ‘?J/‘ 34
L2 Toolholder face (O]
C
3
LH E
7]
= uﬁu Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.5C45.05.09.00 Y R [ Additional information about through coolant supply on page 22 @
=
— I E
? . &
S a 8 = 2
53 .2 ; 23 Y
s2 ks 5 < $2 S
SE £9 Ep 0§ 58 8¢
EE 8 Eg B 0B § $ Y
EE 25 2§ ot mE 2 T
ao EY S 2 o5 c3 == =
@D L2 SIS R =¢ £t Q: =C a d f LH 52 =
mm mm mm mm = L= ; 2 ..MNI mm mm mm mm o 2 E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,3 mm B
40 12 03 2 A04.5015.01.03.00YR/L RAMZF . ANTUxs00 xa06 025 049 01 430 R AG4R L AOaL
Faal paa) DT
40 12 03 - A04.5C15.01.03.00 YR/L * AWOR | ANOG X800 xaee 0,25 019 195 130 R AdCR L Aodct
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,4 mm E
40 16 04 - A04.5020.01.04.00YR/L R AHI\ L AFUM xs00 xaee 035 028 015 130 R AMR L A4l E
P waa T
40 16 04 - A04.5C20.01.04.00 YR/L = AWOR L AXAAxs00 xaee 035 028 195 130 R AGCR L Aodcl £
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,5 mm @
40 20 05 - A04.5025.02.05.00 YR/L RAASX L AKAW xs00 xae0 045 037 02 130 R AR L A04L
- [l i —
40 20 05 - A04.5C25.02.0500YR/L 7 pBIW | ABH] xs00 xa00 045 037 195 130 R AGMCR L AL o
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,6 mm 8
40 25 08 2 A04.5030.02.06.00 YR/L R APAZ L AHIC xs00 xa0e 055 046 025 130 R AG4R L A04L £
Pl Raa 0T
40 25 06 - A04.5C30.02.06.00 YR/L R APVN L ANAS xseo xae0 0,55 0,46 1,95 130 R AOGACR L A04CL €3
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,7 mm w0
40 36 07 - A04.5035.03.07.00YR/L R AP2U L ADPH xsoo xae0 065 055 03 430 R A04R L A04L
e = 500
40 36 07 - A04.5C35.03.07.00YR/L = ABOW ' AEYH xs00 xa00 065 055 195 130 R AMCR L AcdcL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,8 mm E)(
40 41 08 - A04.5040.04.08.00YR/L RAJ5ALAHPY xseo xa0e 075 064 035 130 R AMR L AG4L E
Foror) wmas) o TET
40 41 08 - A04.5C40.04.0800YR/L ~AJAN L AEWY,xse0 xaee 075 064 195 130 R AMCR L Aodcl £
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,9 mm 2
- Ll Rt —
40 51 09 - A04.5045.05.09.00YR/L RANOX . ACNZ xsee xao0 0,85 073 04 430 R AG4R L A04L
el Eaa o TTT
40 51 09 - A04.5C45.05.09.00YR/L RADKF | AMVH o0 xaee 0,85 073 195 130 R A%cR L Aodcl
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well! -
S
£
| Bestellbeispiel // Order example: A04.5015.01.03.00 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
71
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AP2U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADPH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB9W
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHP9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4N
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN0X
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

AU S d re h en 2),02 mm/U \S/gite/Page 429

simturn DX

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 1,0 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

26, 31, 32, 33, 34, 40, 41, 43, 50,
51,53, 55, 56, 57, 60, 62, 63, 65,

Boring 66, 67, 68, 69

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

E"-' E- Legende 139

- Legend

For use in bores as of minimum bore diameter 1,0 mm.

simturn PX

£ Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/1044

simturn H2

2D

simturn K2
E
|

<
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£ Detail A (5:1)
2 ge
£ © - T
@ A |
S| - \y/\u/’ - — )
>
9] 2 N— R
c Stirnseite Klemmbhalter rs 3
é L Toolholder face Z
E E
‘®
= u%“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
™ [ Additional information about through coolant supply on page 22
|
=
2 — —
E P >
®» D = bl =
££ 2E 5 B 2 8t
& SE RS Ep 83 ° 2 8
= £< $3 Eg B3 g2 §g
. £5 fs I 4
= oD L2 s=s R =8 =E o 5@ a d f LH tmax 52
E mm mm mm mm S= S ;; ..MNI mm mm mm mm mm o=
)
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
S 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =1,0 mm
w 4,0 41 10 005 A04.1804.04.10.05 YR/L RAMGI\ILAKSZ X800 xae 095 065 045 130 01 R A0SR L A04L
% 40 41 10 005 A04.1C04.04.10.05 YR/L RAWQdLAXAIﬂxsoexme 095 065 195 130 01 R AGACR L AO4CL
£ 40 41 10 04 A04.1804.04.10.10 YR/L RAHﬂ LADK] x800 xaoe 0,95 065 045 130 04 R AMR L A0l
(7]
40 41 10 o1 A04.1C04.04.10.10 YR/L RAHJ]. LﬁFJExgeexm 095 065 195 130 04 R AMCR L AO4CL
40 61 10 005 A04.1804.06.10.05 YR/L RAHGXLqu_\A X800 x40 095 065 045 130 01 R AG4R L AG4L
o 40 61 10 005 A04.1C04.06.10.05 YR/L RAWQI—ILAXAdxaaemae 095 065 195 130 01 R AOCR L AO4CL
cg 4,0 6,1 1,0 01 A04.1804.06.10.10 YR/L RADNZI.LAAS:‘ X800 X400 095 065 045 130 01 R AG4R L AO4L
gé 40 61 10 01 A04.1C04.06.10.10 YR/L RAJGF: LAMNz!xsoem 095 065 195 430 04 R AMCR L AodcL
'58 4,0 81 1,0 0,1 A04.1804.08.10.10 YR/L RAJHB LAEX§ X800 X400 095 065 045 130 01 R A04R L AO4L
40 81 10 01 A04.1C04.08.10.10YR/L =ANWW . AJEK xsoo xace 095 065 195 130 01 R AMcR L Avdcl
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =1,2 mm
EE) 4,0 51 12 01 A04.1805.04.12.10 YR/L RA517| LA519X800X409 11 08 055 130 01 R A04R L AO4L
c 40 51 12 01 A04.1C05.04.12.10 YR/L RAWBA Lsza ¥so xao0 11 08 195 130 01 R AGCR L AddcL
E 40 714 12 o1 A04.1805.07.12.10 YR/L RAszn LA52Bxsoex499 11 08 055 430 01 R AR L A04L
B 40 71 12 01 A04.1C05.07.12.10 YR/L RAWBd LAW3H xseoxaee 11 08 195 130 04 R AGCR L Aodcl
4,0 Chil 1,2 01 A04.1805.09.12.10 YR/L RASZK L£52F.xzaex4ae 11 08 055 130 01 R AC4R L A04L
40 91 12 o4 A04.1C05.09.12.10YR/L < AW3R . AW3D xseoxace 11 08 195 130 01 R AMCR L Avdcl
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,4 mm
40 6,1 14 01 A04.1806.06.14.10 YR/L RASZQ LA52N Xso0 x40 125 09 06 130 0415 R A04R L AO4L
8 40 61 14 01 A04.1C06.06.14.10 YR/L RAw3d LAwsﬁxmm 125 09 195 130 045 R AGCR L AO4CL
= 40 102 14 01 A04.1806.10.14.10 YR/L RASZ\A LA52T| X800 xa00 1,25 09 06 130 0415 R A04R L A04L

40 102 14 o1 A04.1C06.10.14.10YR/L = AW3J . AW3H xeo0 wace 1,25 09 195 130 015 R ANMCR L AiCL

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A04.1804.04.10.10 YR X800 (R = Rechte Ausfihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHJJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFJE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHGX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APQV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADN1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AASJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJGF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMNZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJHB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEXS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANWW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJEK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A517
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A519
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW29
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A52D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A52B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A52K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A52F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A52Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A52N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A52V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A52T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3H
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Ausdrehen

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 1,7 mm.

Boring

For use in bores as of minimum bore diameter 1,7 mm.
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Detail A (5: 1)
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sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f Ve
0,02 mm/U Seite/Page 429

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
26, 31, 32, 33, 34, 40, 41, 43, 50,

51, 53, 55, 56, 57, 60, 62, 63, 65,

66, 67, 68, 69

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

70

[=]+ [=] == Legende 439
™ HM | Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1054

1 ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
[ Additional information about through coolant supply on page 22

Unsere erste Wahl

www.simtek.com/webcode
Our first choice

Webcode

IR wNE

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,7 mm

40 81 17 005 A04.1807.06.17.05 YR/L
40 61 17 005 A04.1C07.06.17.05 YR/L
40 61 17 04 A04.1807.06.17.10 YR/L
40 61 17 01 A04.1C07.06.17.10 YR/L
40 91 17 005 A04.1807.09.17.05 YR/L
40 91 17 005 A04.1C07.09.17.05 YR/L
40 91 17 o4 A04.1807.09.17.10 YR/L
40 91 17 o1 A04.1C07.09.17.10 YR/L
40 122 17 o4 A04.1807.12.17.10 YR/L

40 122 17 o1 A04.1C07.12.17.10 YR/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,9 mm

40 91 19 o4 A04.1808.09.19.10 YR/L
40 91 19 01 A04.1C08.09.19.10 YR/L
40 122 19 ot A04.1808.12.19.10 YR/L
40 122 19 01 A04.1C08.12.19.10 YR/L
40 132 19 o4 A04.1808.13.19.10 YR/L

40 132 19 o1 A04.1C08.13.19.10 YR/L

R ABAE{ L ADK X800 xa00
R AWQJ. L AXAl:i X800 X400
RAEAi L APE\I X800 Xd00
R AFeJ. L ANP'I’ X800 X400
R AEHI-| L AJZB X800 x40
RAwgld LAXAE:xsee xa00
R AD7Q L AGH\) X800 Xd00
R ANYd L AKAAxaae xa00
R A53F| L A53D X800 x4ae
® A199 | AS3E xeee a0

R @524 L ASZX X800 X400
R AwsM L Aw3|d X800 X400
R A523. L A521| X800 400
R AW3R L Aw3l\l xsae x4ae
R A529 L 527. X800 xa00
RAZAA L A525 X800 X400

a d f LH tmax

mm mm mm mm mm

Connectcode
www.simtek.com/ccode

145 1,05 0,7 13,0 0,2 R A04R L A04L
145 105 195 130 0,2 R AOACR L AO4CL
145 1,05 0,7 13,0 0,2 R AG4R L A04L
145 105 195 130 0,2 R AO4CR L Ao4CL
1,45 1,05 0,7 13,0 0,2 R AG4R L A0OAL
145 105 195 130 0,2 R AD4CR L Ao4CL
145 1,05 0,7 13,0 0,2 R A04R L A04L
145 105 195 130 0,2 R AO4ACR L AO4CL
145 1,05 0,7 18,0 0,2 R AG4R L A0AL
145 105 195 180 0,2 R AO4CR L Ao4CL

165 125 085 130 02 R AOG4R L A04L
165 125 195 130 0,2 R AO4CR L Ao4CL
165 125 085 180 02 R AO4R L A04L
165 125 195 180 0,2 R AO4CR L AO4CL
165 125 085 180 02 R AO4R L A04L
165 125 195 180 0,2 R AO4ACR L AO4CL

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A04.1807.06.17.10 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

simturn AX

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABA5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADK9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEAZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APEV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF0J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANPT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEHH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJZB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD7Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGHY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANYC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKAA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A199
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A52Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A52X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A523
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A521
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3N
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sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

x
o
f Ve
£ AU S d re h en 0,02 mm/U Seite/Page 429
E .
@ Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 2,2 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
26, 31, 32, 33, 34, 40, 41, 43, 50,
. 51,53, 55, 56, 57, 60, 62, 63, 65,
- Boring 66,67,68,60
D:‘ Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
E For use in bores as of minimum bore diameter 2,2 mm.
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? Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
~ 40 61 22 005 [Nl A04.1810.06.2205YR/L RAEWA '« AHNE xso0 xao0 195 155 095 130 02 A0SR L Ao4L
= 40 61 22 005 A04.1C10.06.22.05 YR/L RAWQIVILAXAF' X800 xa00 195 155 195 130 02 R AGCR L AGdCL
5 40 61 22 o1 [ A04.1810.06.22.10YR/L RAMKdLABK:).xsoemoe 195 155 095 130 02 R AMR L AL
£ 40 61 22 01 A04.1C10.06.22.10 YR/L RABCMLAKg_staemae 195 155 195 130 02 R AMCR L AG4CL
40 91 22 o005 [ A04.1810.09.22.05YR/L RAFEA LAEvdxzaexm 195 155 095 1430 02 R AR L A4l
40 91 22 005 A04.1C10.09.22.05YR/L & AWON LAXAd ¥800 X0 1,95 155 195 130 02 R AGCR L AO4CL
=) 40 91 22 o1 || A041810.09.2210YR/L RAMAS.AA7Riexe0 195 155 095 130 02 R AMR L AL
co 40 91 22 o1 A04.1C10.09.22.10 YR/L RABDQLAMXimm 195 155 495 130 02 R AMCR L AodcL
gg 40 132 22 o1 [ A04.1810.13.22.10YR/L RAKPQ LAJ3exaaex4ae 195 155 095 180 02 A0SR L AoAL
30 40 132 22 o4 A04.1C10.13.22.10YR/L ® AGGH | AEBZ, xs Xsooxa00 195 155 195 180 02 R AdGR L Aol
40 152 22 o1 A04.1C10.15.22.10 YR TA2AH e xwe 195 155 195 230 02 AO4CR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,7 mm i R
S 40 102 27 003 [[) A041812102703YR/L RAKGA'AHFLxseowee 245 205 12 130 02 R AR L AOML
£ 40 102 27 003 A04.1C12.10.27.03 YR/L RAwgdLAxm-lxaaeme 245 205 195 130 02 R AMCR L AodcL
= 40 1202 27 005 [ A04.1812.10.27.05YR/L RAFXD LAFVI-lxaaexm 245 205 12 130 02 AOAR L AoaL
E 40 102 27 005 A04.1C12.10.27.05 YR/L RAwgdLAXAJ: X800 xa00 245 205 195 130 02 R AGCR L AOdCL
40 102 27 o015 [ A04.1812.10.27.15YR/L RAHZMLACX:I.xsoaxMe 245 205 12 130 02 A0SR L Ao4L
r= r=
40 102 27 045 A04.1€12.10.27.15 YR/L RAJSJ. LAJ@]. X800 xae0 245 205 195 130 02 R AMGR L A04CL
40 152 27 005 [ A04.1812.15.27.05YR/L RANPdLAEKZ.xseemoe 245 205 12 180 02 R AMR L AoL
~ 40 152 27 005 A04.1C12.15.27.05 YR/L RAW9§LAXAI<:xsoex4w 245 205 195 180 02 R AMCR L AvdcL
[}
e 40 152 27 015 [ A04.1812.15.27.15YR/L RAAgs'.LAJKnxsaeme 245 205 12 180 02 R AMR L AL
~ 40 152 27 015 A04.1C12.15.27.15YR/L RABBd LAAQL xse0 vao 245 205 195 180 02 R AMcR L Aosc
40 203 27 045 A04.1C12.20.27.15YR A2AC X800 x40 2,45 205 195 280 02 AO4CR

SIVIEK

| Bestellbeispiel // Order example: A04.1812.10.27.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEWA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHNE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMKG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABK2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABCM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKQQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFEA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEVE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM4S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA7F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABD9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMX3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKP9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ36
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGGH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEBZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKG6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHF1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFXD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFVH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH2M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACX1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ8J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ01
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANPQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEK2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA95
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB8C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAQ1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AC

ID: 1039 | Edition R21DE
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ é
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX ‘5:
SIMTEK small part machining type AX *é‘
‘»
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
2
f Ve
AUSd rehen 0,02 mm/U Seite/Page 429 =
. E
Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 3,0 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page @
26, 31, 32, 33, 34, 40, 41, 43, 50,
. 51, 53, 55, 56, 57, 60, 62, 63, 65,
Boring 66,67,68,60 .
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page DE
For use in bores as of minimum bore diameter 3,0 mm. é
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= DTJ_JU Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
[ Additional information about through coolant supply on page 22 ™
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,0 mm <
40 152 30 045 A04.1C14.15.30.15YR/L RAWBS LAW3Q xeo0 xae 275 235 195 180 02 R ANGR L ACL n
40 203 30 045 [[3 A04.1814.20.30.15YR/L R APPS LAMdesoeme 275 235 135 230 02 R AR L AoAL 5
40 203 30 015 A04.1C14.20.30.15 YR/L RAHg_z.L.'&Km X800 xa00 275 235 195 230 02 R AGCR L AodcL E
40 254 30 005 [l A04.1814.25.30.05YR/L RATV)& LAVEY xeoo xac0 275 235 135 280 02 R AR L AL
40 254 30 005 A04.1C14.25.30.05YR/L = AWOT L AXAMxs00 xaoe 275 2,35 195 280 02 R AMCR L Avicl
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm 83
40 102 32 o003 [l A04.181510.3203YR/L RAMSH'AHT( e xae 295 255 145 130 02 ° AR L oAl e
40 102 32 003 A04.1C15.10.3203YR/L < AWOW L AXAP xsoo aoe 295 255 195 130 02 ® AvicR L Avect 23
40 102 32 005 L) A04.1815.10.32.05YR/L *ACMH LAMPa‘ Xse0 xa0e 2,95 255 145 130 02 R AGAR L A04L £g
40 102 32 005 A04.1C15.10.32.05 YR/L RAwguJLAXAdxsoem 295 255 195 430 02 R AOCR L AodcL
40 102 32 045 [0 A04.1815.10.32.15YR/L RANAV!LAKDJ:xsoeme 295 255 145 130 02 R AR L A%l
40 102 32 045 A04.1C15.10.32.15 YR/L R.L\Gu LAcazxsaexm 295 255 195 130 02 R AGCR L AO4CL g
40 152 32 005 u A04.1815.15.32.05 YR/L RAHFi LAASé X800 Xxa00 2,95 255 145 180 02 R A04R L Ao4L c
3
40 152 32 005 A04.1C15.15.32.05 YR/L RAwg)d LAxAsmm 205 255 495 480 02 R AMCR L AO4CL =
40 152 32 015 [ A04.1815.15.32.15YR/L RAPPaLAFNdxsaeme 295 255 145 180 02 R AR L AL @
40 152 32 015 A04.1C15.15.32.15 YR/L RABTd LAAwsixgaexm 295 255 195 180 02 R AGCR L AvdCL
40 203 32 005 [ A04.1815.20.32.05YR/L RAPGP.LAFHA X800 xaoe 2,95 255 145 230 02 R AMR L AdL
40 203 32 005 A04.1C15.20.32.05YR/L R AWOY, LAXAfxsaeme 205 255 195 230 02 R AMGR L AodcL
40 203 32 015 I A04.1815.20.32.15YR/L RAgcf LABZB. X0 xa00 295 255 145 230 02 R AMR L AoaL X
40 203 32 015 A04.1C15.20.32.15 YR/L RAAVL]LADE Xeooxa0 295 255 195 230 02 R AMCR L AvCL S
40 254 32 015 A04.1C15.25.32.15YR A2A0  xsexse 295 255 195 280 02 AOACR
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well! 75

| Bestellbeispiel // Order example: A04.1815.10.32.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APP5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMU6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHQ2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKT4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATVX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVEY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM5F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH7Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACMP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMPB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANAV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKDJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG17
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC37
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHFZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAS8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APP9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFN6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABTG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAW9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APGP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFHA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQCT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABZB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAVU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADEU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AD
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 3,7 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

26, 31, 32, 33, 34, 40, 41, 43, 50,
51,53, 55, 56, 57, 60, 62, 63, 65,
66, 67, 68, 69

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

Boring

For use in bores as of minimum bore diameter 3,7 mm.

simturn PX

Legende

Legend 139

Scan
QR-Code
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
x 40 1202 37 015 [l A04.1817.1037.15YR/L = AHDA,' L Amvld xioxao 345 305 47 130 02 R AR L A%k
£ 40 102 37 015 A04.1C17.10.3715YR/L R ANJF. L ANZH Xso0xa00 345 305 195 130 02 R AdGR L Aol
£ 40 152 37 0415 [ A04.1817.153715YR/L - AMQ_I\I L ABA# X0 xa0 345 305 17 180 02 R AMR L AvL
& 40 152 37 015 A04.1C17.15.37.15YR/L AHBd L APYD X0 xa0 345 305 195 180 02 R AdGR L Aol
40 203 37 005 [ A04.1817.20.37.05YR/L * Agld 69.1“ X0 x0 345 305 47 230 02 R AR L AL
o 40 203 37 005 A04.1C17.20.37.05YR/L R Awgd L AXAI\I xa0 a0 345 305 195 230 02 R AR L AL
_8 40 203 37 015 [0l A04.1817.20.37.15YR/L * AKNi L AH9\) X0 xi0 345 305 17 230 02 R AMR L AL
= Q=
5% 40 203 37 015 A04.1C17.20.3715YR/L R ABss L AFAA Xs00xa0 345 305 195 230 02 R AdGR L Aol
=0
Eg 40 254 37 o1 [ A04.1817.2537.10YR/L = AA9M L ADKI—l X000 345 305 17 280 02 R AMR L AoaL
40 254 37 04 A04.1C17.25.37.10YR/L = ANNS . AEFW X0 xi0 345 305 195 280 02 R AR L AvdcL
40 305 37 01 A04.1C17.30.37.10 YR AZAE-.I X800 xaee 345 305 195 330 02 A04CR
5 Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
c Related Items can be found on the following page as well!
=]
£
@ | Bestellbeispiel // Order example: A04.1817.15.37.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
x
(]
o
=
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHD4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMYK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANJF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANZP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMQN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABA7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHBD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APYD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ1U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ1V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKNZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH9Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB5S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFAA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA9M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADKH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANNS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEFW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AE

ID: 1040

| Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Ausdrehen

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 4,2 mm.

Boring

For use in bores as of minimum bore diameter 4,2 mm.
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Detail A (5: 1)
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sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f
0,02 mm/U

Ve
Seite/Page 429

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

31,32, 34, 40, 41, 43, 50, 51, 53,
55, 56, 57, 60, 62, 63, 66, 67, 68,
69

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

E'."

Legende
Legend

139

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1040

1 ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
[ Additional information about through coolant supply on page 22

Unsere erste Wahl

www.simtek.com/webcode
Our first choice

Webcode

IR wNE

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

R :Aéc'#. L ABGF xseo xae0
R ADDld L AN4>d X800 Xd00
R AEH‘A L AAPJ: X800 X400
R APUE'. L AKMA X80 X400
R ADN4 L AKZB X800 X400
R AHD){ L AGEY, x8 X800 X400
R AJ@B L AEPY, X X800 X400
R AB3A L AHMd xsee x4ee
R AM3|¢ L ANGP, x8 X800 Xa00
R AMveI L BFEa X800 X400
R AJTJ. L AJ4§ X800 X400
R ASFY, L ASF, X800 X400

TA2AR 800 vaco

o e
A |
e o | I
— \!\l/
L2 = Stirnseite Klemmbhalter
LH Toolholder face
SN
I
2 =
23 £
£ S5 [}
SE 39 Eg
EE 38 ES
&8 £ 52
L2 as R =38 =€
Ef= &8
mm mm mm
Related Items can be found on the previous page as well!
102 42 003 A04.1820.10.42.03 YR/L
102 42 005 A04.1820.10.42.05 YR/L
102 42 045 A04.1820.10.42.15 YR/L
152 42 003 A04.1820.15.42.03 YR/L
152 42 005 A04.1820.15.42.05 YR/L
152 42 045 A04.1820.15.42.15 YR/L
203 42 003 A04.1820.20.42.03 YR/L
203 42 005 A04.1820.20.42.05 YR/L
203 42 045 A04.1820.20.42.15 YR/L
254 42 005 A04.1820.25.42.05 YR/L
254 42 0415 A04.1820.25.42.15 YR/L
305 42 005 A04.1820.30.42.05 YR/L
356 42 005 A04.1820.35.42.05 YR

a

mm

3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95

3,45
3,45
3,45
3,45
3,45
3,45
3,45
3,45
3,45
3,45
3,45
3,45
3,45

1,95
1,95
1,95
1,95
1,95
1,95
1,95
1,95
1,95
1,95
1,95
1,95
1,95

LH

mm

13,0
13,0
13,0
18,0
18,0
18,0
230
23,0
23,0
28,0
28,0
33,0
38,0

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

tmax

mm

Connectcode
www.simtek.com/ccode

ADACR L

AO4C.L

03 R
03 R
03 R
03 R
03 R
03 R
03 R
03 R
03 R
03 R
03 R
03 R
03

AD4ACR L AO4CL

AD4CR L AO4CL
AD4ACR L Ao4CL
ADACR L AO4CL
AOD4CR L AO4CL
AD4CR L AO4CL
ADACR L AoO4CL
AD4ACR L AO4CL
AD4CR L AO4CL
ADACR L AoO4CL
AOD4ACR L

AO4ACR

AO4C.L

| Bestellbeispiel // Order example: A04.1820.10.42.15 YR X800 (R = Rechte Ausflinrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGCF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABGP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADDK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN4X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEH9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAPJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APUB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKMA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADN4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK2B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHDX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGEY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ0B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEPY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB3A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHMG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM3K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANGF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMV0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFE8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJT1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASF1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AF

ID: 1073 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 4,9 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

27, 31,33, 35, 41, 44, 50, 51, 53,
55, 56, 57, 61, 62, 63, 65, 66, 67,

Boring 68,69
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

For use in bores as of minimum bore diameter 4,9 mm. 70
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
x 50 203 49 02 3 A05.1825.2049.20YR/L RAXJIGLAXJH xseo xa0e 4,65 395 245 230 04 R AR L AGSL
£ 50 254 49 02 A05.1825.2549.20 YR/L = AXJF L AXJE xs00 xase 465 395 245 280 04 R A0SR L AOSL
Frwl perw, T
£ 50 305 49 005 A05.1825.30.49.05YR/L RAXJHLAXIGxs00 xaee 465 395 245 330 04 R AR L AcsL
£ Faw| ey ST
g 50 305 49 02 A05.1825.30.49.20 YR/L RAXJK L AXJ] xee0 xae0 4,65 395 245 330 04 R AGR L A0SL
- o T e
50 356 49 02 A05.1825.35.49.20 YR/L R AXIN L AXJM xs00 xaee 4,65 395 245 380 04 R AR L AGsL
Frer pEe T
o 50 406 49 02 A05.1825.40.49.20YR/L rAXJIQ.AXIF xso0 xaoe 465 395 245 430 04 R AR L AosL
&
c® Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
53 Related Items can be found on the following page as well!
ES
» 0
| Bestellbeispiel // Order example: A05.1825.20.49.20 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
<
(e}
=
2
£
[}
x
(]
o
=
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJP

ID: 1041

| Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Ausdrehen

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm.

Boring

For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm.

@D

mm

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

2D

Detail A (5: 1)
g0

)

tmax

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f
0,02 mm/U

Ve
Seite/Page 429

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
27,31, 33, 35, 41, 44, 50, 51, 53,

55, 56, 57, 61, 62, 63, 65, 66, 67,
9

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

Legende
Legend

139

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1041

1 ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
[ Additional information about through coolant supply on page 22

Unsere erste Wahl

www.simtek.com/webcode
Our first choice

Webcode

IR wNE

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

R As4d L ATvi X800 X400
R '{;\FCN L ADCLI X800 X400
RATVE L AKBB. X800 400
R Amsd L AHeNI X800 X400
R AF4Y L ANMM X800 X400
R ADed L AKA:I. X800 X400
R AMSM L AM5S X8 X800 X400

R FSB L aEHN xsee x4ee
R ADad L AH4N X800 X400
R AFY]. L A_I§_Gd X800 X400
R ANDA,' L AEC2. X800 X400
R AMQK, L AHHZ xs06 xa00

o e
A |
) o _
= i
L2 = Stirnseite Klemmbhalter
LH Toolholder face
SN
I
2 =
23 £E
£ S5 [}
SE 39 Es
£c 38 £2
88 £ 52
L2 as R =38 =€
Ef= ¥
mm mm mm
Related Items can be found on the previous page as well!
102 52 005 A05.1825.10.52.05 YR/L
102 52 02 A05.1825.10.52.20 YR/L
152 52 003 A05.1825.15.52.03 YR/L
152 52 005 A05.1825.15.52.05 YR/L
152 52 02 A05.1825.15.52.20 YR/L
203 52 005 A05.1825.20.52.05 YR/L
203 52 02 A05.1825.20.52.20 YR/L
254 52 02 A05.1825.25.52.20 YR/L
305 52 005 A05.1825.30.52.05 YR/L
305 52 02 A05.1825.30.52.20 YR/L
356 52 02 A05.1825.35.52.20 YR/L
406 52 02 A05.1825.40.52.20 YR/L

a

mm

4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95

4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25

2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45

LH

mm

13,0
13,0
18,0
18,0
18,0
23,0
230
28,0
33,0
330
38,0
43,0

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

tmax

mm

Connectcode
www.simtek.com/ccode

05 R
05 R
05 R
05 R
05 R
05 R
05 R
05 R
05 R
05 R
05 R
05 R

AO5R L

AO05.L

AO5R L  AO5.L

AO5R L  AO5.L
AO5R L  AO5.L
AO5R L  AO5.L
AO5R L  AO5.L
AO5R L  AOS5.L
AO5R L  AO5.L
AO5R L  AO5.L
AO5R L  AO5.L
AO5R L  AO5.L

AO5R L  AO5.L

| Bestellbeispiel // Order example: A05.1825.20.52.20 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

<
S
=
E
@

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS4G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATVZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFCW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADCU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATV0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKBB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM69
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH0M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF4Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANMN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD00
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKA1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM8M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM55
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFSB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEHN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD3G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH4N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFY1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK66
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AND4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEC2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMQK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHH4
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX

simturn OA
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ID: 1074 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

AU S d re h en 3,02 mm/U \S/:ite/Page 429

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,9 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

28, 31, 36, 42, 45, 50, 51, 53, 55,
56, 58, 61, 62, 64, 65, 66, 67, 68,
69

Boring
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
For use in bores as of minimum bore diameter 5,9 mm. 70
E - E Legende

[~ ]
.-E Legend

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/1074

2D

Detail A (5: 1)
8°
- o —
A _—\
S| - U/\I = - — )
L2 Stirnseite Klemmbhalter rs °
S
LH Toolholder face v %
E
1 ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
itional information about through coolant supply on page
Addit I infa 1 bout th h lant | 22
I I
AT
5. = 2 =
g2 g : g, 8
aa =2 2 kel 23
cE £E 5 2 G 82
SE 23 Ex of 85 8¢
== N o S ®
== T O Eg B [y §x
EE £g 25 g2 < £
ag EY T E LG 53 E @
gD L2 =ws=s R =8 £t é) E a d f LH  tmax 52
mm mm mm mm S= SE = ..MNI mm mm mm mm mm o =

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

60 356 59 02 [El A06.1830.3559.20YR/L RAXHQ!AXHGxwoxie 565 495 295 380 04 R AGR L A%l
60 406 59 02 A06.1830.40.59.20 YR/L ® AXHd LAXH7 00 vao 565 495 295 430 04 R AR L AdeL
60 457 59 02 A06.1830.45.59.20 YR M2AQ  wseoxso 565 495 295 480 04 AOBR

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A06.1830.35.59.20 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXH6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXH5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXH8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXH7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AG

ID: 1042 | Edition R21DE
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ é
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX ‘5:
SIMTEK small part machining type AX *é‘
7
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
fa
f Ve
AU S d re h en 0,02 mm/U Seite/Page 429 =
. E
Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page @
28, 29, 31, 36, 22, 42, 45, 46, 50,
: 51,52, 53, 54, 55, 56, 58, 61, 62,
Boring 64,65,66,67,68,60 o
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page DE
For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. ‘E
Legende »
Legend 139
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1042 N
T
£
=
£
(2]
oD
A
N4
—— — @ :
=
£
(2]
<
O
Detail A (5: 1) g
s = 8 E
A ] (2]
S| - \y/\u/’ - — i
>
2 A 9)
Stirnseite Klemmbhalter rs 3 =
LH Toolholder face - é
£ E
7]
= DTJ_JU Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
[ Additional information about through coolant supply on page 22 ™
L
=
I I E
B 5 : . 5
=Ry ° =
-gg s § gw d>§
o =2 = E <3 s8
£ 55 ] = B 8¢
€E RS Eg o8 82 8
£c 8 Eg B: L@ kT =
- i3] g I3 g E
gD L2 =88 R =8 =€ 9 =S a d f LH tmax 52 £
mm mm mm mm == SC ; 2 ..MNI mm mm mm mm mm o 2 E
(7]
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm E
60 152 62 02 A06.1830.15.62.20 YR/L RAG74.‘ L:AGKE.'xsoexA.ae 595 525 295 480 05 R AGR L AGL =
60 203 62 005 A06.1830.20.62.05 YR/L RAEFS LA99§xsaex4ae 595 525 295 230 05 R AOGR L AG6L »E
60 203 62 02 A06.1830.20.62.20 YR/L RAHDdLAKSQ 800 xa0 595 525 295 230 05 R AGR L AGGL &
60 254 62 02 A06.1830.25.62.20 YR/L RAMJdLADFstoemoe 595 525 205 280 05 R AGR L AGL
60 305 62 005 A06.1830.30.62.05 YR/L RAAMdLATV\/xsaeane 595 525 295 330 05 R AOGR L AG6L ©
60 305 62 02 A06.1830.30.62.20 YR/L RAFDd LAKDdxgeexm 595 525 295 330 05 R AGR L AGL 2
60 356 62 02 A06.1830.35.62.20 YR/L RABT]. LAEG& X800 xae 595 525 205 380 05 R AGR L AGL E2
60 406 62 02 A06.1830.40.62.20 YR/L RACBS LAEq_axsaemae 595 525 295 430 05 R AGR L AweL E 3
60 508 62 02 A06.1830.50.62.20YR/L "A2AH L A4YD xseo xao0 595 525 295 530 05 7 Awr L e ETH O
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm
——y p ==
70 254 72 02 A07.1835.25.72.20YR/L R APJJ L ADXY xse0 xa00 695 625 345 280 05 R AZR L A0IL .
Eal oy
70 305 72 02 A07.1835.30.72.20YR/L RAHXT . AJTS xaeo xa00 695 625 345 330 05 R AR L AoiL ©
- "y . c—
70 356 72 02 A07.1835.35:72.20YR/L RAMGI L AJZ( xaoo xaee 695 625 345 380 05 R AR L A0TL S
e FERN ST 0 2
70 406 72 02 A07.1835.40.72.20 YR/L ® ABC 'LAcea.'xsaeane 695 625 345 430 05 R AWR L A0iL E
70 457 72 02 A07.1835.45.72.20 YR/L RAMXALAcwﬂ ¥so0 xa00 695 625 345 480 05 R AR L AoiL
70 50,8 72 0,2 A07.1835.50.72.20 YR/L RAKWI:J.LAMSBxaoemoe 695 625 345 530 05 R AOZTR L AO7L
70 608 72 02 A07.1835.60.72.20 YR A2A1  Xeexse 695 625 345 630 05 AOTR
| Bestellbeispiel // Order example: A06.1830.15.62.20 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) .y
Die Werkzeugreihe simturn D07, bietet fir das Ausdrehen von Bohrungen ab @ 7,0 mm eine modulare Lésung . §

bestehend aus einem Adapter flr simturn AO6 Tragerwerkzeuge und stirnseitig verschraubten simturn D07 Schneidplatten.

The product group simturn D07 provides a modular solution for boring applications in bores as of @ 7,0 mm.

The system consists of an adapter for simturn A06 toolholders and the cutting inserts simturn D07.

Adapter auf Seite // Adapter on page 162 | Schneidplatten // Cutting inserts 168

&Y

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG74
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGKE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEF5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ95
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHDQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK50
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMJG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADFD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAMD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATVY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFDC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKDU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABT1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEG8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC3S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEQ0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A4YD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APJJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADX9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHXT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJTS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMGJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJZQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABCQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC04
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMXA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACW5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKWE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM5B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AJ

Individualwerkzeuge // Customized tools

Kundenindividuelle Werkzeuglosungen
Customer-specific tooling solutions

Ausdrehen einer tiefen, sich stark verjun-
genden Bohrung mit mehrfach abgeset-
zem simturn AX - Schneideinsatz.

SIMTEK Individualwerkzeuge bieten unzahlige Vorteile! Neben
unserem Anspruch, jeweils die qualitativ bestmogliche Werkzeug-
16sung fir Inre Anwendung anzubieten, ist es auch unser Bestreben
Ihnen durch ein SIMTEK Individualwerkzeug den gréBtméglichen
wirtschaftlichen Nutzen zu liefern! Tausende, aktuell erfolgreich ein-
gesetzte Individualwerkzeuge bestatigen dies!

Kontaktieren Sie uns und lassen auch Sie sich von den
Vorteilen mit SIMTEK Individualwerkzeugen iliberzeugen!

SIMtUrnAX

SIMTEK small part machining type AX

Boring of a deep, strongly tapered bore
with multiple stepped simturn AX cutting
insert.

SIMTEK individual tools offer countless advantages! In addition to
our goal to offer the qualitatively best possible tooling solution for
your application, we also aspire to provide you with the greatest
possible economic benefit from a customized SIMTEK tool!
Thousands of currently successfully used SIMTEK individual tools
confirm this!

Contact us and convince yourself of the advantages of SIMTEK
individual tools!




ID: 1096 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ é
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX ‘5:
SIMTEK small part machining type AX *é‘
B
Ausdrehen mit spezieller Spanflache
2
Mit optimierter Spanbildung durch spezielle, runde Spanflache. Zentrierte e < cut E
Ausflihrung fur optimierte Kiihlung und Spitzenhohe in Verbindung fc nittwerte (Start) / Cutting para'\"/eters istary =
mit passendem Halter. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 1,0 mm. 0,02mm/U S‘;_ite,,,age 429 ®
BO” n g W|th S peC | a| C h | p Form er Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
31,32, 34,40, 41, 43, 50, 51, 53, P
S ) . N 55, 56, 57, 60, 62, 63, 66, 67, 68, c
Special chipformer for improved chip control. Centered edition ‘E
with improved coolant supply and cutting edge positioning. Legende D
i ini i Legend 139
For use in bores as of minimum bore diameter 1,0 mm. g
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1096 N
I
=
=
=
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I E ;
(| l
A
4
Vorschubsrichtung c
Feed direction 2
£
o / Detail A @
A
© [ H\J/
- <
) 3
c
L2 Stirnseite Klemmhalter Ky *g
LH Toolholder face ‘®
@Dmin 2,7 mm - 4,2 mm
B >
(O]
C
lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmadglichkeit mit &hnlichem Werkzeug. =
“| @] LU-D_LL/ Image shows exemplary application possibility with similar tool. *g
. 7
@Dmin 1,0 mm - 2,2 mm < -
= u\_J“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
[ Additional information about through coolant supply on page 22 udj
=
— I E
? . &
2= = 8 = »
c2 ks 5 < §2 S
SE £9 Ep 0§ 58 8¢
Ec 38 E2 B8 L2 § & =
EE 2§ = 82 1= : w
aa =1 sz -1 £3 £ =
@D L2 SIS R =¢ £t Q: = a d f LH 52 =
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(7]
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,0 mm E
40 41 10 005 A04.8704.04.10.05YS R AX3F  xsexse0 095 08 195 130 AOACR c
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,2 mm ,E
40 61 12 005 A04.8705.06.12.05YS R AX3d xeeexse0 11 095 195 130 AO4CR 5
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,4 mm
40 61 14 005 A04.8706.06.14.05YSR AX3N  xeexsee 13 115 195 130 AO4CR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,7 mm 83
40 6,1 17 005 A04.8707.06.17.05YSR AX9)  xseexs0 145 395 195 130 AOACR g
- —— o —_ =
40 61 17 o4 A04.8707.06.17.10 YSR AX1X  xsoxaee 145 13 195 130 AOACR 23
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,2 mm % 8
40 91 22 005 A04.8710.09.22.05YS R AX3l  xeexsee 195 18 195 130 AO4CR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,7 mm
40 10,2 27 0,05 A04.8712.10.27.05YS R AX56 X800 X400 2,45 23 195 130 AO4AC.R <
A S e
40 102 27 o4 A04.8712.10.27.10YSR AX3M  xeeexse0 245 23 195 130 AOACR =
40 152 27 005 A04.8712.15.27.05YSR AYCE  xseoxase 245 23 195 180 AO4CR 2
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm %
4,0 10,2 3,2 0,05 A04.8715.10.32.05YS R AX5 X800 X400 2,95 28 1,95 13,0 AO4CR
A S et
40 102 32 o4 A04.8715.10.32.10 YSR AX3TT  xsexs0 295 28 195 130 AOACR
A e
40 152 32 005 A04.8715.15.32.05YS R bYCG  xsooxaee 295 28 195 180 AO4CR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm
40 102 42 005 A04.8720.10.42.05YS R AXY] xsexaee 395 37 195 130 AO4CR 5
[ e c—
40 152 42 005 A04.8720.15.42.05YS R AX54  xseexse 395 37 195 180 AOACR 2
oA v e
4,0 15,2 42 01 + A04.8720.15.42.10YSR AX3S X800 X400 3,95 37 1,95 18,0 AO4C.R

| Bestellbeispiel // Order example: A04.8705.06.12.05 YS R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX9J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX1X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX56
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYCE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX55
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYCG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXYU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX54
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3S
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX

simturn OA
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ID: 1227 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Ausdrehen mit spezieller Spanflache

Mit optimierter Spanbildung durch spezielle, runde Spanflache
und Spannut. Zentrierte Ausfuhrung flr optimierte Kihlung und
Spitzenhéhe in Verbindung mit passendem Halter. Geeignet ab
Bohrungsdurchmesser 4,2 mm.

Boring with special chip former

Special chipformer and chip flute for improved chip control. Centered
edition with improved coolant supply and cutting edge positioning.
For use in bores as of minimum bore diameter 4,2 mm.

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f Ve
0,02 mm/U Seite/Page 429

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

26, 27, 28, 29, 31, 33, 34, 35, 36,
37,40,41, 42, 43, 44, 45, 46, 50,
51,52, 53, 54, 55, 56, 57, 58, 60,
61, 62, 63, 64, 65, 66, 67, 68, 69

Legende

Legend 139

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1227

ion zeigt
Image shows exemplary application possibility with similar tool.

te Anwendungsmao it mit &hnlichem Werkzeug.

Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22

[ Additional information about through coolant supply on page 22

oD
o I P
[N
A ° ( /VK Detail A
I [ — / L
« [\ L
Q.
N ©
L2
Stirnseite Klemmhalter N>
LH Toolholder face
Vorschubsrichtung
€« Feed direction
b
I I
? B o -
= 'q"_; 2 g =
£ < = 9] S D
s 23 £ 85 $%
££ © O S€ o3 3 g
&& £8 52 g5 g5
oD 12 ss R = g £t © g S
mm mm mm mm == S5 ;; ..MNI
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm .
40 305 42 008 A04.1H20.30.42.07 YSR ALCY 8o xaee
40 305 42 005 A04.5H20.30.42.05 YS R A1CA  xsee xaee
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm . R
50 406 52 008 A05.1H25.40.52.07 YSR ALCH  xeeo xaco
50 406 52 005 A05.5H25.40.52.05 YS R ALC4  xso0 xa00
50 152 52 005 A05.8H25.15.52.05 YSR 026 xso0 xa00
50 203 52 005 A05.8H25.20.52.05 YS R é\ﬁc'u X800 X400
50 203 52 01 A05.8H25.20.52.10 YSR AZXY, X800 xa00
50 305 52 04 A05.8H25.30.52.10 YSR AZXZ X800 X400
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm . R
60 457 62 005 A06.5H30.45.62.05YSR ALCE  xeon xaco
60 152 62 015 A06.8H30.15.62.15YS R £022 00 xa00
60 203 62 015 A06.8H30.20.62.15YSR AX2 X800 X400
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm .
70 558 72 008 A07.1H35.55.72.07 YSR Al DA X800 xa00
70 558 72 005 A07.5H35.55.72.05YS R ALDG  xseo X400

Connectcode
www.simtek.com/ccode

- a ap d f LH

mm mm mm mm mm
8° 395 021 355 195 380 AO4.R
50° 395 021 355 195 38,0 AO4.R
8° 495 026 455 245 480 AO5.R
50° 495 026 455 245 480 AO5.R
32 495 026 47 245 230 AO5.R
3° 495 026 47 245 280 AO5.R
3° 495 026 47 245 280 AO5.R
3° 495 026 47 245 380 AO5.R
50° 595 031 55 29 530 AO6.R
32 595 031 57 29 230 AO6.R
3° 595 031 57 295 280 AO6.R
8° 695 036 65 345 630 AO7.R
50° 695 036 65 345 630 AO7.R

| Bestellbeispiel // Order example: A05.8H25.20.52.05 YS R X800 (R = Rechte Ausflihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1CY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1C0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1C2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1C4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A020
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYCU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZXY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZXZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1C8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A022
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX22
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1DA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1DC

ID: 1045 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

simturn AX

Ausdrehen mit spezieller Spantreppe

x
. P . . . o
Mit optimierter Spanbildung durch spezielle Spantreppe. Zentrierte e < cut E
Ausflihrung fur optimierte Kiihlung und Spitzenhohe in Verbindung fc nittwerte (Start) / Cutting para'\"/eters istary =
mit passendem Halter. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 2,7 mm. 0,02mm/U S‘;_ite,,,age 429 ®
Bonng W|th Spec|a| Ch|p Former Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
27,31, 32,33, 34, 35, 40, 41, 43, &
_ _ _ . 5 44,50, 51,53, 55, 56, 57, 60, 61, c
Special chipformer for improved chip control. Centered edition 62, 63, 65, 66, 67, 68, 69 ‘E
with improved coolant supply and cutting edge positioning. Legende 40 D
For use in bores as of minimum bore diameter 2,7 mm. Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1045 N
T
£
2
E
w
A
_ 1l _ a @ i
|V N | s =
3
E
(7]
A © Detail A Er)
c
(RN i . 5
s TP 1 ) =
‘®
AN Stirnseite Klemmbhalter
Toolholder face
L2 <
LH ('2
2
Vorschubsrichtung %
Feed direction
= u\%“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0C17.15.37.15 YER [ Additional information about through coolant supply on page 22 udj
=
] I E
® : &
E@ ° bl = 7]
3z ] i 2 2
£g SE 5 Z g3 g
€E Rg Es Q3 ©2 g
Ec 38 ES B 0B §x N
EE £5 2§ gt g< g: W
g0 12 S8 R :3 2 8! 56 a ap d f LH £3 £
mm mm mm mm == SC ; 2 ..MNI mm mm mm mm mm o 2 E
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =2,7 mm B
40 102 27 0415 A04.0C12.10.27.15 YER/L RAvsa. LAYEszaemae 245 04 23 195 130 R AOACR L AOG4CL
40 152 27 045 A04.0C12.15.27.15YER/L R AUPY, . AUPZ xs00 xaco 245 04 23 195 180 R AMCR L Avdcl
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm E
40 102 32 015 A04.0C15.10.32.15 YER/L RAan LAYE4 xsoo xae 295 04 28 195 130 R AMCR L AOiCL -
40 152 32 015 A04.0C15.15.32.15YER/L = AUPG | AUPL xso0 xaoo 295 04 2,8 195 180 R AMCR L Avdcl £
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,7 mm 2
40 102 37 015 A04.0C17.10.37.15YER/L = AYEG L AYE7 xsooxaee 345 05 33 195 130 R AR L ADiCL
40 152 37 045 A04.0C17.15.37.15 YER/L R{.\upf LAUP§ Xse0 xa0e 345 05 33 195 180 R AGCR L AO4CL N
40 203 37 045 A04.0C17.20.37.A5YER/L = ATUB | ATUR xso xaoe 345 05 33 195 230 R AMCR L Avdcl g
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm % %
40 102 42 045 A04.0020.10.42.15 YER/L RAVUH LAWNWW 395 05 38 195 130 R AGCR L AO4CL g0
40 152 42 045 A04.0020.15.42.15YER/L * ASE4 L ASES X0 x00 395 05 38 195 180 R AdcR L Ao %0
40 152 42 04 A04.0020.15.42.40 YER A4xﬂ X6 xa0 395 05 38 195 180 AO4CR [E=
40 203 42 015 A04.0020.20.42.15YER/L ® ASEQ LASE7‘ Xeoo x40 395 05 38 1095 230 R AMCR L AodCL .
I
40 254 42 015 A04.0020.25.4215YER/L #AVUQ . AWAW x00 xae0 395 05 38 195 280 R AMcR L Aodcl o
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm =
50 102 52 02 A05.0025.10.52.20 YER/L R~ AS74 LAS75xsaex409 495 06 475 245 130 R AOSR L AGSL E
50 102 52 04 A05.0025.10.52.40 YER/L Rﬁvsa LA065 X800 xae 495 06 475 245 130 R AOSR L AsL ?
50 452 52 02 A05.0025.15.52.20 YER/L RAS77‘ LAS76xsoex4w 495 06 475 245 180 R A0SR L A0S
Tp=m =
50 203 52 02 A05.0025.20.52.20 YER/L RASEQ LASE& X800 xaoe 495 06 475 245 230 R ASR L AsL
=
50 254 52 02 A05.0025.25.52.20 YER/L RASFA LASFBxsaexm 495 06 475 245 280 R A0SR L AOSL
50 305 52 02 A05.0025.30.52.20 YER/L RAS79 L AS78 xa00 xae0 495 06 475 245 330 R ASR L AwsL %
©
C

| Bestellbeispiel // Order example: A05.0025.25.52.20 YER X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUPY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUPZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUP0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUP1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUPT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUPS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATUE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATUF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVUP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A4XD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVUQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS74
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS75
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY8B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A065
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS77
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS76
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS79
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS78

ID: 1107 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

2
£
=
E
7

Ausdrehen mit spezieller Spantreppe

x
o . . . . .
c Mit optimierter Spanbildung durch spezielle Spantreppe. Zentrierte e < cut
2 Ausfiihrung fiir optimierte Kiihlung und Spitzenhéhe in Verbindung f° nittwerte (Starf / Cutting para’\"/eters istary
@ mit passendem Halter. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. 0,02 mm/U Sgite/Page 429
BO” ng W|th S peC|a| C h | p Former Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
& 28,29, 31, 36, 37, 42, 45, 46, 50,
c ) ] ) . - 51, 52, 53, 54, 55, 56, 58, 61, 62,
E Special chipformer for improved chip control. Centered edition 64, 65, 66, 67, 68, 69
D with improved coolant supply and cutting edge positioning. Legende 4ao
For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
o www.simtek.info/cp/1107
i
£
2
£
[72]
al
: == k. ©
= 1S)
2
=
[}

A © Detail A

simturn C4
a
f
T\
N%
LJ

AN Stirnseite Klemmbhalter
Toolholder face
(>_r<; L2
c LH
2
% Vorschubsrichtung
Feed direction
= u\_A“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
o Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0C17.15.37.15 YER [ Additional information about through coolant supply on page 22
=
2 — —
E P >
» == = o =
£ g SE 5 < g2 8
SE S8 Ex ot 55 8¢
& £ 38 E2 -5 08 kT
w EE £g 2§ OF 25 2E
£ g0 12 88 R s i: 8 58 a ap d f LH £?
E mm mm mm mm == SC ; 2 ..MNI mm mm mm mm mm o 2
2 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
- P =
60 152 62 02 [l A06.0030.1562.20YER/L RASSH . ASSAXseexse 595 075 57 295 180 R AGR L A%GL
real P 22T
60 203 62 02 A06.0030.20.62.20 YER/L Rg_s_zidLﬁ_s_g_d X800 X400 595 075 57 295 230 R AGR L AweL
i 60 254 62 02 A06.0030.25.62.20 YER/L R.'g_gﬂq' LASFGxsoxaee 595 075 57 295 280 R AGR L AL
S 60 305 62 02 A06.0030.30.62.20 YER/L ® ASFR | ASFR x00 xa00 595 075 57 295 330 R AGR L AOGL
2 Fra b BT TR
E 6,0 40,6 6,2 0,2 A06.0030.40.62.20 YER/L RQIQY_dLl_AbiY_Fixsaexm 595 075 57 295 430 R AOBR L AO6L
@ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm
- Lo =
70 254 72 02 A07.0035.25.72.20 YER/L Rﬁ§_§ﬁ L.'g_s_g_dxsaexm 695 09 665 345 280 R AR L AL
o 70 305 72 02 A07.0035.30.72.20 YER/L " ASFH . ASFG xsooxae0 695 09 665 345 330 ® Am L AL
_g 70 356 72 02 A07.0035.35.72.20 YER/L R ASFK L:Z_\spixsoem 695 09 665 345 380 R AR L AL
ko e A e attcbihid
53 70 406 72 02 A07.0035.40.72.20 YER/L RAZ4(L AZ4S xs00 xa00 695 09 665 345 430 R AR L AL
Eo
B | Bestellbeispiel // Order example: A07.0035.30.72.20 YER X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
<
(@]
=
2
£
[}
x
(]
o
£
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWYQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWYP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZ4Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZ4S

ID: 1260 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ é
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX ‘5:
SIMTEK small part machining type AX *é‘
»
Herstellen und Ausdrehen von Bohrungen x
c
Schneideinsétze zum Herstellen und Ausdrehen von Bohrungen. fSChnmwe"e iz iy para'\"leters tetar) £
. . . . .. . . (© =
Kuhimittelzufuhr durch die Schneide fiir eine optimale Spanabfubhr. 0,02mm/U Seite/Page 429 @
M ach|n|ng and Bo”ng Of Bores Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
33,34, 35, 36, 37, 38, 41, 42, 43, &
N . 44,45, 46, 47, 49, 50, 51, 52, 53, £
Inserts for the machining and boring of bores. 54,55, 59, 67, 68, 69 ‘E
With coolant supply through the insert for an optimum chip evacuation. E|'-" E Legende 40 B
[ HM | ‘ Legend
=y -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
EI?"- _J QR-Code  www.simtek.info/cp/1260 o
. T
=
ﬂ Herstellen der Bohrung // Machining of the bore é
”’ ®
<
M / s @ c
=
£
(2]
as Detail A <
A © O
c
BRI S :
= £
L3 N— Stirnseite Klemmhalter Q‘/
Toolholder face
L2 é
tH \ £
N - 2
Vorschubsrichtung AN ;,/ / IE
Feed direction N/, N 7]
A , ://
= u\_J“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22

Abbildung zeigt / Drawing shows: AO7.DB34.25.70.20 YR [ Additional information about through coolant supply on page 22 @
N -
— I P 2
B 22 E
= . _ =8 =
: g g, e of :

Eg % g 275 £7 B8

25 £y oF gs z 3% a2 8:
58 ES 3: oF = = i3 T &
£6 - 8: 8% 8 g8 =& 2 w
o0 f 12 R £8 i 3 56 a d ® & 32 W g2 £
mm mm mm mm = SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm o 2 E
®

V¥ @DCMAX =4,0 mm
40 185 152 0415
40 185 152 02
40 185 203 02
V¥ @DCMAX =5,0 mm
50 235 152 02
50 235 203 02
50 235 254 02
V¥ @DCMAX = 6,0 mm
60 285 152 02
60 285 203 02
60 285 254 02
60 285 305 02
V¥ @DCMAX =7,0 mm
70 335 203 02

A04.DB19.15.40.15 YR AB4Y,  xeoxaee 355 34 37 40 100 180 AO4T
A04.DB19.15.40.20 YR ho38  xseoxaee 355 34 37 40 100 180 A04T
A04.DB19.20.40.20 YR ko33  xeoxwe 355 34 37 40 150 230 A04T

A05.DB24.15.50.20 YR ;99_?_,;]; X800 x400 4,55 44 47 50 100 180 AO5T
A05.DB24.20.50.20 YR A@BZ‘ xse0 x40 455 44 47 50 150 230 AO5T
A05.DB24.25.50.20 YR Ad4 X800 x400 455 44 47 50 200 280 AO5T

simturn FX

A06.DB29.15.60.20 YR A@i?x xge0 x40 555 54 57 60 100 180 AO6T
A06.DB29.20.60.20 YR AB34 X800 X400 555 54 57 60 150 230 AO6T
A06.DB29.25.60.20 YR Ad4 555 54 57 60 200 280 AO6T
A06.DB29.30.60.20 YR A04 Xseo x40 555 54 57 60 250 330 AO6T

Decolletage

A07.DB34.20.70.20 YR 035  xsexdee 655 64 67 70 150 230 AOTT
@3

OO0 DDO OE00 000 OpR

|
h

Th

%I
I

i

simturn

i S <
70 335 254 02 A07.DB34.25.70.20 YR A036 X800 X400 655 64 67 70 200 280 AO7T 2
70 335 305 02 A07.DB34.30.70.20 YR D037  xmwexwe 655 64 67 70 250 330 AOTT 5
¥V @DCMAX = 8,0 mm IE
80 38 203 02 A08.DB39.20.80.20 YR no6W  xseoxswe 755 74 77 80 150 230 AOST ?
o e
80 385 254 02 A08.DB39.25.80.20 YR §0,4_-'F: X800 X400 7,55 74 7 80 200 280 AO8T
80 385 305 02 A08.DB39.30.80.20 YR AG4Q  xseexse 755 74 77 80 250 330 AOST
| Bestellbeispiel // Order example: A06.DB29.15.60.20 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) ¢
(5]
2
87

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A04Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A038
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A039
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A031
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A032
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A04K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A033
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A034
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A04H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A04J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A035
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A036
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A037
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A06W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A04F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A04G

x
o
=
=
£
@

simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX

simturn OA

x
[O)
°
1=
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Alle MaBe in mm // All measures in mm

Artikelnummer
Part number

A04.1804.04.10.10 YUR
A04.1C04.04.10.10 YUR/L
A04.1804.06.10.10 YUR
A04.1C04.06.10.10 YUR/L
A04.1804.08.10.10 YUR
A04.1C04.08.10.10 YUR/L
A04.1805.04.12.10 YUR
A04.1C05.04.12.10 YUR/L
A04.1805.07.12.10 YUR
A04.1C05.07.12.10 YUR/L
A04.1805.09.12.10 YUR
A04.1C05.09.12.10 YUR/L
A04.1806.06.14.10 YUR
A04.1C06.06.14.10 YUR/L
A04.1806.10.14.10 YUR
A04.1C06.10.14.10 YUR/L
A04.1812.10.27.15 YUR/L
A04.1C12.10.27.15YUR/L
A04.1812.15.27.15 YUR/L
A04.1C12.15.27.15 YUR/L
A04.1814.15.30.15YUR
A04.1C14.15.30.15 YUR/L
A04.1814.20.30.15YUR
A04.1C14.20.30.15 YUR/L
A04.1815.10.32.15 YUR/L
A04.1C15.10.32.15 YUR/L
A04.1815.15.32.15 YUR/L
A04.1C15.15.32.15 YUR/L
A04.1815.20.32.15 YUR/L
A04.1C15.20.32.15 YUR/L
A04.1817.10.37.15YUR
A04.1C17.10.37.15 YUR/L
A04.1817.15.37.15 YUR/L
A04.1C17.15.37.15 YUR/L
A04.1817.20.37.15YUR
A04.1C17.20.37.15 YUR/L
A04.1817.25.37.10 YUR
A04.1C17.25.37.10 YUR/L
A04.1817.25.37.15YUR
A04.1C17.25.37.15 YUR/L
A04.1820.10.42.15YUR/L

»  @Dmin (Min. Bohrung)
©  @Dmin (min. bore)

DWW wwwwwwwWwWwwwwWwWWRONNNNRRRRRERERRRRER PR R R
NNNNNNNNNNMDOVOMOMNMONNOOOONNNNRBRRBROMNMNMOMNMNNMNNMNOOOODO

4,2

40
41
60
61
81
81
51

71
71
91
91
61

10,2
10,2
10,2
10,2
152
152
152
152
203
203
10,2
10,2
152
152
203
203
10,2
10,2
152
152
203
203
254
254
254
254
10,2

Standardwerkzeuge // Standard Tools

01
01
01
01
041
01
04

01
01

01

04

01

04

01

01
045
045
045
045
045
045
045
045
045
045
0,45
045
0,45
015
045
045
045
045
045
045
04

01

045
045
045

siehe Seite
see Page

© O WOWWOOOOO OO
REESRBSEEESRRRR R R R B BB E s BB B2 EEBBEE

Ausdrehen, Hartbearbeitung
Boring, Hard Part Turning

Artikelnummer
Part number

A04.2020.10.42.15 YUR/L
A04.1820.15.42.15 YUR/L
A04.1820.20.42.15 YUR/L
A04.1820.25.42.15YUR/L
A05.1825.10.52.20 YUR/L
A05.1825.15.52.20 YUR/L
A05.1825.20.52.20 YUR/L
A05.1825.25,52.20 YUR/L
A05.1825.30.52.20 YUR/L
A05.1825.40.52.20 YUR/L
A06.1830.15.62.20 YUR/L
A06.1830.20.62.20 YUR/L
A06.1830.25.62.20 YUR/L
A06.1830.30.62.20 YUR/L
A06.1830.35.62.20 YUR/L
A06.1830.40.62.20 YUR/L
A07.1835.25.72.20 YUR/L
A07.1835.30.72.20 YUR/L
A07.1835.35.72.20 YUR/L
A07.1835.40.72.20 YUR/L
A07.1835.50.72.20 YUR/L

-
N

10,2
152
203
254
10,2
152
203
254
305
406
152
203
254
305
356
406
254
305
356
406
50,8

0,15
0,15
0,15
0,15
0,2
0,2
0,2

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

siehe Seite
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ID: 1051 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ é
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX ‘5:
SIMTEK small part machining type AX *é
B
AU Sd re he N ’ H artbearbe |tu n g Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) x
f Ve
. o . . 0,02 mm/U Seite/Page 429 =
In Verbindung mit einem CBN-Schneidstoff besonders geeignet £
fur die Hartbearbeitung ab Bohrungsdurchmesser 1,0 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page Iz
26, 31, 32, 33, 34, 40, 41, 43, 50,
. . 51, 53, 55, 56, 57, 60, 62, 63, 65,
Boring, Hard Part Turning 66,67.68,69 ~
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page QE
First choice for hard part turning applications in bores as of bore ‘E
diameter 1,0 mm in combination with our CBN grades. Legende D
e 139
gend
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1051 N
I
=
=
£
w
U | _ - g A
4
=
=
£
(2]
<
o Detail A (10 : 1) g
! 8° 5
A - E
o IR — > v
N 3
L2 Stirnseite Klemmbhalter g
Toolholder face o S E
LH © @
= u\%“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
[ Additional information about through coolant supply on page 22 udj
=
I I p=}
? _ E
S5 s 8 = 7]
ey 5t 5 H 4 B8
SE £3 £5 o5 55 8¢
22 58 £3 =2 o kT =
£E Ec 2E 82 HE £ w
EE ) £3 8 25 £E
gD L2 =88 R =8 =€ 9 = a ap d f LH 52 £
mm mm mm mm == SC ; 2 H mm mm mm mm mm o 2 E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =1,0 mm B
40 40 10 01 A04.1804.04.10.10 YUR '_53_nbi @GN 095 005 075 045 130 AO4R e
40 41 10 o1 A04.1C04.04.10.10YUR/L RADBK LAJAR e 095 005 075 195 130 R A0CR L AOdGL
2D W
4,0 6,0 1,0 01 A04.1804.06.10.10 YUR I_ 53_||_Q CBN 0,95 0,05 0,75 0,45 13,0 AO4.R Loew) E
40 61 10 01 A04.1C04.06.10.10YUR/L =ADCNLAPKW v 095 005 075 195 130 = acr L Aodct £
40 81 10 o041 A04.1804.08.10.10 YUR l-\‘s_ o N 095 005 075 045 130 AO4R ] E
40 81 10 01 A04.1C04.08.10.10YUR/L ® pKCE L ACVL v 095 005 075 195 130 R AR L AcdcL ’
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,2 mm
40 51 12 o4 A04.1805.04.12.10 YUR ILx53_': ey 11 006 085 055 430 AO4R Leev ) Y
40 51 12 o4 A04.1C05.04.12.10 YUR/L R Mg_{ WY an 11 006 085 195 130 n aer L oL g
40 74 12 o1 A04.1805.07.12.10 YUR :553_\4 ey 11 006 085 055 130 AO4.R =1 33
40 71 12 o4 A04.1C05.07.12.10YUR/L = AW3d | AW3Z v 11 006 085 195 130 & AR L Aol EQ
4,0 91 1,2 01 A04.1805.09.12.10 YUR :315-3'{‘ CBN 11 0,06 0,85 0,55 13,0 AO4.R Loew)
40 91 12 o4 A04.1C05.09.12.10YUR/L = AW32LAW3L N 11 006 085 195 130 R AMCR L AodcL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,4 mm <
40 61 14 04 A04.1806.06.14.10 YUR '_53_%' ev 125 007 095 06 430 AO4R o ©
4,0 6,1 14 01 A04.1C06.06.14.10 YUR/L r EM_B_Z‘{ L eh_B_?ql CBN 125 007 095 195 13,0 R AGACR L AO4CL é
40 102 14 041 A04.1806.10.14.10 YUR 'es3_].. N 125 007 095 06 130 AO4R o] =
40 102 14 01 A04.1C06.10.14.10YUR/L = AW3A ' AW3S @ 125 007 095 195 130 R AR L Avdcl
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
x
(5]
| Bestellbeispiel // Order example: A04.1C06.06.14.10 YUR GT91 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, GT91 = Schneidstoff // Grade) e
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADBK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADCN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APKW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKCE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACV1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW30
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW32
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW31
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A53Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW34
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW33
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A531
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW36
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW35
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simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX
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Ausdrehen, Hartbearbeitung

x
o
C
£ In Verbindung mit einem CBN-Schneidstoff besonders geeignet fscmmwe"e iz iy para':leters Ll
@ far die Hartbearbeitung ab Bohrungsdurchmesser 1,7 mm. 0,02mm/U S‘;_ite,,,age 429
Bonng Hard Part Turn|ng Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
& ! 26, 31, 32, 33, 34, 40, 41, 43, 50,
c . . ) o ) 51, 53, 55, 56, 57, 60, 62, 63, 65,
E First choice for hard part turning applications in bores as of bore 66, 67, 68, 69
@ diameter 1,7 mm in combination with our CBN grades. [=] it [w] R Legende
139
(CBN| Legend
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
I E - — QR-Code  www.simtek.info/cp/1334
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[72]
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LED o Detail A (10 : 1)
2 - : 8°
£ A
v o IR — >
x
(0} ¥
% L2 Stirnseite Klemmhalter
= Toolholder face S
= a
&z LH ©
= DTJ_JU Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
$ [ Additional information about through coolant supply on page 22
=
= — ——
IS ¥ =
» D = -] =
E5 5g 5 s RS 8c
€E Rg Es R ° 2 g
o EE T8 Eg B8 o8 §x
[ EE g EE 3¢ 8< £
= Sa EY S 2 o5 c3 ==
= gD L2 =ws=s R =8 =€ gg S0 a ap d f LH 52
E mm mm mm mm == SC 2 H mm mm mm mm mm o 2
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
é 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,7 mm
c 40 61 17 o1 A04.1807.06.1710YUR/L RAGIU.AGGP N 145 008 105 07 130 R AR L AG4L
Al A
2 40 61 17 o4 A04.1C07.06.17.10YUR/L RAJ7ALAN6d w145 008 105 195 130 R AMCR L AodcL
B J7h| RNOG
D 40 91 17 o4 A04.1807.09.17.10 YUR ;L'\533| Gy 145 008 105 07 130 AO4R
"= T ==
40 91 17 o1 A04.1C07.09.17.10YUR/L RANOV . A12d v 145 008 105 195 130 R AMCR L Aol
& 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,9 mm
= 40 91 19 o4 A04.1808.09.19.10 YUR 535 ey 165 01 125 085 130 AO4R
8 PRl
g% 40 91 19 o4 A04.1C08.09.19.10 YUR/L RAW3S LAW37 N 165 01 125 195 130 R AMCR L AodcL
] - [EHEY
€3 40 122 19 o4 A04.1808.12.19.10 YUR A537 ey 165 01 125 085 4180 AO4R
ae 40 122 19 01 A04.1C08.12.19.10YUR/L RAWAALAW3d v 165 01 125 195 180 R AMCR L Acdcl
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =2,2 mm
40 60 22 o1 [l A04.1810.06.22.10 YUR A539 @ 195 011 155 095 130 AO4R
= - -
S 40 61 22 01 A04.1C10.06.22.10YUR/L "AAPX L AIMG v 195 041 155 195 130 R AMGR L AcdcL
A Ik
< 40 91 22 o1 [[N A04.181009.2210YUR/L RAHSA.AIFD v 195 041 155 095 130 R AR L A4
3 (AR bl (52T
E 40 91 22 o1 A04.1C10.09.22.10YUR/L R ANZ8 . AITS v 195 041 155 195 130 R AMCR L Awdcl
° 40 132 22 o1 [ A04.1810.13.22.10YUR A5ag ey 195 041 155 095 180 AO4R
LN e
40 132 22 o1 A041C10.13.22.10YUR/L "ABTM ' AFZL w195 041 155 195 480 R AR L Avdcl
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
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| Bestellbeispiel // Order example: A04.1C10.06.22.10 YUR GT91 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, GT91 = Schneidstoff // Grade)


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG1U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGGP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ7P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN6Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A533
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN0V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A120
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A535
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW38
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW37
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A537
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW39
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A539
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAPX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJMG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHS2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJFD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANZ8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1T5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A54B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABTM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFZ1
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simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX ‘5:
SIMTEK small part machining type AX *é
‘»
Ausdrehen, Hartbearbeitung und
' Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
WIPER-Geometrie f Ve 5
0,02 mm/U Seite/Page 429 =
In Verbindung mit einem CBN-Schneidstoff besonders geeignet E
fUr die Hartbearbeitung ab Bohrungsdurchmesser 2’7 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page @
26, 31, 32, 33, 34, 40, 41, 43, 50,
. ) 51,53, 55, 56, 57, 60, 62, 63, 65,
Boring, Hard Part Turning plus ERIETEEIES x
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
WIPER-Geometry £
E
. . . . . . Legende »
First choice for hard part turning applications in bores as of bore Legend 139
diameter 2,7 mm in combination with our CBN grades. Oder besuchen Sie /| Or Visit
www.simtek.info/cp/1052 N
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[ Additional information about through coolant supply on page 22 ™
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— I 2
B 5 g . 5
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3z ] (I 27
=5 SE 5 £ 52 8s
SE 23 Ey Qs 82 S
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,7 mm E
4,0 10,2 27 0,15 A04.1812.10.27.15YUR/L R AKD§ L ADHA CBN 245 013 2,05 1,2 13,0 R AOG4R L AO4L c
40 102 27 045 A04.1C12.10.27.15YUR/L R APva L ACU3| BN 245 043 205 195 130 R AGACR L AO4CL »E
4,0 15,2 27 015 A04.1812.15.27.15YUR/L Rr AWKQ L Aw4)d CBN 245 013 205 1,2 180 R AO4R L AO4L ‘B
40 152 27 015 A041C12.15.27.A5YUR/L <AAQALAGSS v 245 013 205 195 180 R ANCR L Avdcl

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,0 mm @
4,0 15,2 3,0 0,15 A04.1814.15.30.15YUR 54 \ CBN 2,75 01 2,35 fe35! 23,0 AO4.R Loew) %

= - o]
40 152 30 015 A04.1€14.15.30.15YUR/L R vg LAWAR v 275 01 235 195 230 R AR L AsdcL £
40 203 30 015 A04.1814.20.30.15 YUR A54 @N 275 01 235 135 230 AO4.R m o
40 203 30 015 A04.1C14.20.30.15YUR/L RAGYZ.ANDF e 275 01 235 195 230 R AMCR L Avdcl =)

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm
40 102 32 015 A04.1815.10.32.15YUR/L R ADDA.' L hssa' @GN 295 016 255 145 130 R AG4R L Ac4L
40 102 32 045 A04.1C15.10.32.15YUR/L R Aps\) L ABA4' @GN 295 046 255 195 130 R AGCR L AodcL 3
4,0 152 32 015 A04.1815.15.32.15YUR/L r AGG\z L AJVd CBN 295 016 255 145 180 R A04R L A04L %
40 152 32 045 A04.1C15.15.32.15YUR/L r APHld L AFGE!. GN 295 046 255 195 180 R AGCR L A0dCL £
4,0 203 32 0,15 A04.1815.20.32.15YUR/L =R AQ_SQ L eTTZ CBN 295 016 255 145 230 R AG4R L A04L @
40 203 32 015 A04.1C15.20.32.15YUR/L RAHCZALADOY v 295 016 255 195 230 R ANMCR L ADiCL

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
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| Bestellbeispiel // Order example: A04.1815.10.32.15 YUR CBN8 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, CBN8 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKDS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADHA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APSV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACU3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWK9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAQ6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG95
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A54D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A54F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGYZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANDP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADD4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB88
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APBY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABA4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGGV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJV6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APHK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFG3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ5Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATT2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHC2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD09

ID: 1053 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool
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SIMTEK small part machining type AX
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Ausdrehen, Hartbearbeitung und

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

= WIPER Geometrie f Ve
£ 0,02 mm/U Seite/Page 429
E In Verbindung mit einem CBN-Schneidstoff besonders geeignet
@ fUr die Hartbearbeitung ab Bohrungsdurchmesser 4’2 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
26, 31, 32, 33, 34, 40, 41, 43, 50,
. ] 51,53, 55, 56, 57, 60, 62, 63, 65,
x Boring, Hard Part Turning plus ERIETEEIES
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
£ WIPER-Geometry
E
» . . . . . . - Legende
First choice for hard part turning applications in bores as of bore EEEI IE Legend
diameter 4,2 mm in combination with our CBN grades. Scan Oder besuchen Sie J Or Visit
I __ QR Code  www.simtek.info/cp/1053
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5 . f N
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v o IR — >
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(0} NC D
% L2 Stirnseite Klemmbhalter
= Toolholder face S
S a
@ LH ©
= u\%“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
™ [ Additional information about through coolant supply on page 22
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
é 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,7 mm
c 40 10,2 347 0,15 A04.1817.10.37.15 YUR A54|-| CBN 345 018 3,05 17 13,0 AO4.R
2 40 102 37 045 A04.1€17.10.37.15 YUR/L RAF4J. LAHZ\A GN 345 048 305 195 130 R AGCR L AddCL
@ 40 152 37 015 A04.1817.15.37.15 YUR/L RABVNLAFNM @GN 345 048 305 17 180 R AG4R L AvAL
40 152 37 015 A04.1C17.15.37.15 YUR/L RAJ9Y LABDLI BN 345 048 305 195 180 R A0MCR L AodcL
o 4,0 20,3 37 0,15 A04.1817.20.37.15 YUR A54 CBN 345 018 3,05 17 23,0 AO4.R
g 40 203 37 015 A04.1C17.20.37.15YUR/L RAHNE L ABFZ v 345 018 305 195 230 R AMCR L AddcL
—
% % 4,0 254 37 0,1 A04.1817.25.37.10 YUR A54lq CBN 3,45 0,18 3,05 17 28,0 AO4.R
= e J
Eg 40 254 37 o4 A04.1C17.2537.10YUR/L RAK2Z L AGKZ v 345 048 305 195 280 R AR L AcdcL
@ 4,0 254 37 0,15 A04.1817.25.37.15 YUR A54 CBN 3,45 0,18 3,05 17 28,0 AO4.R
40 254 37 015 A04.1C17.25.37.15YUR/L RANM5G L ATWA w345 018 305 195 280 R AMGR L AGCL
< 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm
© 40 102 42 015 A04.1820.10.42.15YUR/L rRAHOULAH6R v 395 021 345 195 130 R AGCR L AOdCL
- -
= 40 152 42 015 A04.1820.1542.15YUR/L RAJ94 LAMCE v 395 021 345 4195 480 R AGCR L AOACL
= - r
£ 40 203 42 015 A04.1820.20.42.15 YUR/L RAHV\zLAst’. N 395 021 345 195 230 R AMCR L AodCL
sy e
40 254 42 015 A04.1820.25.42.15 YUR/L RAKJE LACN3. BN 395 021 345 195 280 R AGCR L AvdCL
40 102 42 015 A04.2020.10.4215YUR/L RAQQC L AZX3 v 395 021 345 195 130 R AR L A%l
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
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£

SIVIEK

| Bestellbeispiel // Order example: A04.1817.15.37.15 YUR CBNS8 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, CBN8 = Schneidstoff // Grade)


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A54H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF4J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHZV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABVW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFNM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ9Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABDU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A54K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHN6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABFZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A54N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK2Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGKZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A54Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM56
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATWA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH9U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH6F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ94
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMC8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHVV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABZS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKJE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACN3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQQC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A4X3
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AUSd reheﬂ y H artbearbe'tu ng u nd Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

- ' f Ve x

WIPER Geometne 0,02 mm/U Seite/Page 429 2

5
In Verbindung mit einem CBN-Schneidstoff besonders geeignet Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page £
fur die Hartbearbeitung ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. 27,28, 29, 31, 33, 35, 36, 37, 41, @
42,44, 45, 46,50, 51, 52, 53, 54,
. ] 55, 56, 57, 58, 61, 62, 63, 64, 65,
Boring, Hard Part Turning plus ERIETIEETES x
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
WIPER-Geometry £
E

. . . . . . Legende »

First choice for hard part turning applications in bores as of bore Legend 139

diameter 6,2 mm in combination with our CBN grades. Oder besuchen Sie / Or Visit

www.simtek.info/cp/1063 N
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm E
50 102 52 02 A05.1825.10.52.20 YUR/L RAHHE{ LAHH BN 495 026 425 245 130 R A0SR L AOSL c
50 152 52 02 A05.1825.15.52.20 YUR/L RADlld LAESS N 495 026 425 245 180 R A0SR L AcsL »E

o
50 203 52 02 A05.1825.20.52.20 YUR/L RAHAxLAmzd G 495 026 425 245 230 R ASR L AOSL @
L
50 254 52 02 A05.1825.25.52.20 YUR/L R AAS7 LADPG N 495 026 425 245 280 R SR L AL
50 305 52 02 A05.1825.30.52.20 YUR/L RADN§ LABN\A @ 495 026 425 245 330 R AOSR L AOSL ©
50 406 52 02 A05.1825.40.52.20YUR/L = AJBN L AF1T, v 495 026 425 245 430 R AR L A% g

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm %%
60 152 62 02 A06.1830.15.62.20 YUR/L 7 ADE LAPKD @GN 595 031 525 295 180 R AGR L AOGL £3
60 203 62 0,2 A06.1830.20.62.20 YUR/L RAEdeADS& CBN 595 031 525 295 230 R AOGR L AO6L w0
60 254 62 02 A06.1830.25.62.20 YUR/L RACXE.' LAH4LI @y 595 031 525 295 280 R AGR L A0GL
60 305 62 02 A06.1830.30.62.20 YUR/L * AEJQ L AGTA GN 595 031 525 295 330 R AGR L AOGL .
60 356 62 02 A06.1830.35.62.20 YUR/L R ANYT. LANN§ BN 595 031 525 295 380 R AGR L AOGL ©

- -
60 406 62 02 A06.1830.40.62.20YUR/L = 7J27LAP2Q v 595 031 525 295 430 R AGR L AL 5

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm g
70 254 72 02 A07.1835.25.72.20 YUR/L RABDZ L AKEW v 695 036 625 345 280 R AR L AL 2

AL
70 305 72 02 A07.1835.30.72.20 YUR/L R ACBJ: LAJGS{ GN 695 036 625 345 330 R AR L AO7L
70 356 72 02 A07.1835.35.72.20 YUR/L RADld LAK9I-J. @GN 695 036 625 345 380 R AR L AL
70 406 72 02 A07.1835.40.72.20 YUR/L RAKSS LAFN BN 695 036 625 345 430 R AR L AL
70 508 72 02 A07.1835.50.72.20YUR/L RADDSLADSN v 695 036 625 345 530 R AR L A %
©
C

| Bestellbeispiel // Order example: A05.1825.15.52.20 YUR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHH5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHHM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD1K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE8S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHAX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM28
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA87
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADPG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADNS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABNV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJBN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF1T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADEW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APKD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEWG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD88
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACXE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH4U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEJ9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGTA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANYT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANN5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ2Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AP2G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABD2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKEW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACBJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJG9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADK7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK9F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK5S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF7V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADDS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD9D
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Ausdrehen

Mit stirnseitigem Freiwinkel von 20°.
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 1,0 mm.

Boring

With 20° front side clearance angle.

For use in bores as of minimum bore diameter 1,0 mm.

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f
0,02 mm/U

Ve
Seite/Page 429

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

26, 31, 32, 33, 34, 40, 41, 43, 50,
51, 53, 55, 56, 57, 60, 62, 63, 65,

66, 67, 68, 69
[=] %% [=] Legende 459
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L2 Toolholder face
LH
20°
Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.2025.20.52.20 Y R
s &
Version LH = 13,0 mm ~ I/\ - -
0.5118¢ L= w
N Stirnseite Klemmhalter S
L2 Toolholder face
LH

=L

Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.2010.06.22.10 Y R
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ag E Q£
oD L2 SIS R =8 =
= tc
=F <a
mm mm mm mm

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,0 mm
40 41 10 o4 A04.2C04.04.10.10 YR/L

40 61 10 01 A04.2C04.06.10.10 YR/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,7 mm

40 61 17 01 A04.2C07.06.17.10 YR/L
40 91 17 o4 A04.2C07.09.17.10 YR/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,2 mm

40 61 22 01 A04.2010.06.22.10 YR/L
40 61 22 01 A04.2C10.06.22.10 YR/L
40 91 22 o1 A04.2010.09.22.10 YR/L
40 91 22 o1 A04.2C10.09.22.10 YR/L

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,7 mm

40 102 27 045 A04.2012.10.27.15 YR/L
40 102 27 015 A04.2C12.10.27.15YR/L
40 152 27 045 A04.2012.15.27.15 YR/L
40 152 27 045 A04.2C12.15.27.15 YR/L

tmax

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/752

Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22

[ Additional information about through coolant supply on page 22

nsere erste Wahl
ur first choice

S50

R Aw91. L AXAIAI X800 X400
R Awgz L AXA){ X800 X400

R AMG}-I L ABMVI X800 Xdo0
R AXBi L AXBT, x8 X800 Xa00
R AFG4' L AMS'I’ X800 Xd00
% AXBK, L AXBU xs00 xa00

RADW7 L AM7|AI X800 Xd00
R AXBM L AXBVI X800 X400
R .’-\KSJ. L AFca X800 xa00
= AXBN L AXBW xe00 xa00

a d f LH
mm mm mm mm
» 095 065 195 130
095 065 1,95 130
145 105 195 130
145 105 195 130
195 155 095 130
195 155 195 130
195 155 095 130
195 155 195 130
245 205 12 130
245 205 195 130
245 205 12 180
245 205 195 180

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!

Related Items can be found on the following page as well!

Connectcode
www.simtek.com/ccode

tmax

mm

0,1 R AO4CR L AO4CL
0,1 R AO4CR L AO4CL
O, 2 R AO4CR L AO4CL
OY 2 R AO4CR L AO4CL
0,2 R AG4R L A0O4AL
0,2 R AODACR L AO4CL
02 R A04R L A04L
OY 2 R AO4CR L AO4CL
O, 2 R AO4R L AO4L
0,2 R AO4CR L AO04CL
02 R A04R L A04L
0,2 R AO4CR L AO4CL

| Bestellbeispiel // Order example: A04.2010.06.22.10 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW90
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW91
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW92
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMGH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABMV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFG4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMST
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADW7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM7W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKSJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFC8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBW
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AU Sd re he n Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) é
o . o f Ve =
Mit stirnseitigem Freiwinkel von 20°. 0,02 mm/U Seite/Page 429 £
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 3,2 mm. D
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. 26, 27, 28, 29, 31, 32, 33, 34, 35,
Borin g 36,37, 40,41, 42, 43, 44, 45, 46, o
50, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 58, o
) . 60, 61, 62, 63, 64, 65, 66, 67, 68, c
With 20° front side clearance angle. ‘E
For use in bores as of minimum bore diameter 3,2 mm. Legende @
e 139
gend
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1056 N
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Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.2025.20.52.20 Y R £
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L2 Toolholder face x IE
2 »
LH £
= DTJ_JU Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.2010.06.22.10 Y R [ Additional information about through coolant supply on page 22 @
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm E
40 102 32 0415 A04.2015.10.32.15YR/L * Aepvl L ANE\A Xso xae 295 255 145 130 02 R AMR L AL c
40 102 32 045 A04.2C15.10.32.15YR/L * AXBF’ L AXB){ X0 xao0 295 255 195 130 02 R AR L AvdcL £

=
4,0 152 32 0,15 A04.2015.15.32.15YR/L R ADP3 L ACQ‘_E X800 x40 2,95 255 145 180 02 R AG4R L A0AL ‘B
40 152 32 045 A04.2C15.15.32.15YR/L * AXBd LAXBY, N 295 255 195 180 02 R AMCR L AvCL
40 203 32 0415 A04.2015.20.32.15YR/L R ADQ.. L AMTZ xsae XAae 295 255 145 230 02 R AM4R L A04L .
40 203 32 045 A04.2C15.20.32.15YR/L = AXBS . AXBZ xs00 xae0 2,95 255 195 230 02 R ANMCR L ADiCL 2

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm % %
40 102 42 015 A04.2020.10.42.15YR/L R ANNS - Appd X0 x0 395 345 195 130 03 R AdGR L Ao £3
40 152 42 015 A04.2020.15.42.15YR/L R AGM){ L AM49. Xeooxa0 395 345 195 180 03 R AMCR L AvCL cl=)

[
40 203 42 015 A04.2020.20.42.15YR/L R ABF:I. L Amzd Xeoxi0 395 345 195 230 03 R AMeR L Aol
40 254 42 045 A04.2020.25.42.15YR/L R AB94. L APN2. X800 xae0 395 345 195 280 03 R AOCR L AG4CL -

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm o
50 102 52 02 A05.2025.10.52.20 YR/L #APTK L AK53. X000 495 42 245 130 05 R ABR L AL £
50 152 52 02 A05.2025.15.52.20 YR/L * ANUI—l L AF44: X0 xw00 495 42 245 180 05 R sk L L £
50 203 52 02 A05.2025.20.52.20 YR/L R AGMQ L EE5 X000 495 42 245 230 05 R AR L AL @
50 254 52 02 A05.2025.25.52.20 YR/L R AZBD L AZBJ. Xeoxa0 495 42 245 280 05 R ABR L AL
50 305 52 02 A05.2025.30.52.20YR/L " AB78 | AG)J) xeeo xaee 495 42 245 330 05 R ASR L AL

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm

Pmmy =
60 406 62 02 A06.2030.40.62.20 YR/L R AWO3 L AXAY xsoo xae0 595 525 295 430 05 R AGR L A%GL X
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm E

70 508 72 02 A07.2035.50.72.20 YR/L ~AWOA L AXAZ xs00 xa00 695 625 345 530 05 R AR L Ao

| Bestellbeispiel // Order example: A04.2020.25.42.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGPV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANEV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADP3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACQ5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADQT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMTZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANM5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APP6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGMX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM49
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABF1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM26
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB94
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APN2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APTK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK53
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANUH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF44
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGM9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEE5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2BD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2BJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB78
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGJJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW93
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW94
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAZ
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c Kopleren / PrOflldrehen m |t 320 Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
E f Ve
B Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 2,2 mm. sl Seite/Page 429
. - . ° Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. Copying / Profiling with 32 26,27,28,31,32, 33,34, 35,36,
o 40,41, 42,43, 44, 45, 50, 51, 53,
c ) o ) 55, 56, 57, 58, 60, 61, 62, 63, 64,
E For use in bores as of minimum bore diameter 2,2 mm. 65, 66, 67, 68, 69
» Legende
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Oder besuchen Sie // Or Visit
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£ - _
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A
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(O]
= Stirnseite Klemmbhalter
E L2 Toolholder face
B LH
= u\w—,“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
o Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.3225.25.52.15 Y R [ Additional information about through coolant supply on page 22
=
2 — ——
5 g 2 sz
= =
55 =52 - E] [ o8
Er 55 5 £ [ 8%
SE 23 Ey CH] 82 g
o < e8 Es Bz oz kT
= E& £9 g2 8 Bs gc
= o@D f L2 ss R =8 £t Q: =@ a d LH tmax 52
E mm mm mm mm mm =B LS ; 2 ..MNI mm mm mm mm 03
2 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,2 mm
40 095 102 22 o1 A04.3210.10.22.10 YR A5oN  xseexse 195 135 130 04 AO4R|AO4CR
Y @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =2,7 mm
i 40 12 152 27 o1 A04.3212.15.27.10YR A500  xseexse 245 175 180 05 A04R|AO4CR
c 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm
2 40 145 152 32 01 A04.3215.15.32.10 YR ASOT  xseexse 295 215 180 06 AO4R|AACR
) 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm
40 195 102 42 045 A04.3220.10.42.15YR ASOM  xsewwe 395 295 130 08 AO4CR
= pes
. 40 195 203 42 045 A04.3220.20.42.15 YR AGOX  xseexaee 395 295 230 08 AO4CR
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm
cB 50 245 152 52 0415 A05.3225.15.52.15 YR D507  xsexaee 495 375 180 10 AOSR
= e — —
= 50 245 254 52 045 A05.3225.25.52.15YR A501  xseexaee 495 375 280 10 AOSR
£ e pesip
Zal 50 245 356 52 0415 A05.3225.35.52.15 YR A5O3  xsexwe 495 375 380 10 AO5R
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
60 295 203 62 015 A06.3230.20.62.15 YR A503  xsexae 595 395 230 18 AO6R
o) 60 295 305 62 015 A06.3230.30.62.15 YR ASGS  xsooxae 595 395 330 18 AOBR
= pesn
£ 60 295 406 62 015 A06.3230.40.62.15YR A507  xseexaee 595 395 430 18 A0G.R
E
B | Bestellbeispiel // Order example: A06.3230.40.62.15 YR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
x
(]
o
£
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A50N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A50Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A50T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A50V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A50X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A50Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A501
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A509
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A503
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A505
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A507
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. . . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) P
o (a)
Kopieren / Profildrehen mit 47 . Vo c
0,02 mm/U Seite/Page 429 é
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 2,2 mm. G
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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For use in bores as of minimum bore diameter 2,2 mm. .g
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Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.4725.25.52.15 Y R [ Additional information about through coolant supply on page 22 @
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g0 f 12 88 R =g 2 8¢ 58  a d LH tmax £? £
mm mm mm mm mm =B LS ; 2 ..MNI mm mm mm mm 03 E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =2,2 mm B
woooloccl || R AO4R|AO4CR
40 095 102 22 01 QG A044710.10.22.10YR/L RAEJILACYGXwexawo 195 135 130 04
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,7 mm R E
cooiliz=o R A04.R|AO4CR =
4,0 1,2 15,2 27 01 + A04.4712.15.27.10YR/L RAN L AE5SS xsee xae0 2,45 1,75 18,0 0,5 2
SN B L A04.L|AO4C.L =
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm @
== == R AO4.R|AO4CR
4,0 145 152 3,2 01 + A04.4715.15.32.10YR/L RAD L AH é X800 X400 295 2,15 180 0,6
BN B L AO4.L|A04CL ©
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm 8
40 195 203 42 045 A04.4720.20.42.15YR/L = AMFJ L AAExso0 xa00 395 295 230 08 R AMMCR L AdicL ES
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm *é‘ 8
50 245 152 52 015 A05.4725.15.52.15YR/L R AYD3 L AYDA xsee xace 495 375 180 10 R A0SR L AO5L 50
el L T —
50 245 254 52 045 A05.4725.25.52.15YR/L R AEMF - ANUD xs00 xae0 4,95 375 280 10 R A0SR L AosL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
60 295 203 62 015 A06.4730.20.62.15YR/L RAACY,L AKTK xs00 xdoe 595 395 230 18 R AGR L AosL g
rrel P T T
60 295 305 62 015 A06.4730.30.62.15YR/L ® AJ6R ¢ AESW X800 xae0 595 395 330 18 R AGR L AGL E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm *é'
70 345 406 72 02 A07.4735.40.72.20 YR/L R AQ9E | AQOR xsee xaee 695 415 430 25 R AR L AL @
| Bestellbeispiel // Order example: A05.4725.15.52.15 YR X800 (R = Rechte Ausflihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANTX
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMFJ
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANUD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AACY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKJK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ6F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE5W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ9E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ9F
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Bohrungen drehen

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 3,2 mm.

Boring

For use in bores as of minimum bore diameter 3,2 mm.
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Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.9025.15.52.20 Y R
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm

40 122 32 015 A04.9015.12.32.15 YR/L
Y @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm

40 152 42 045 A04.9020.15.42.15 YR/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm

50 102 52 02 A05.9025.10.52.20 YR/L
50 152 52 02 A05.9025.15.52.20 YR/L
50 203 52 02 A05.9025.20.52.20 YR/L
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SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

Ve
Seite/Page 429

f
0,02 mm/U
Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

26, 27, 31, 32, 33, 34, 35, 40, 41,
43, 44, 50, 51, 53, 55, 56, 57, 60,
61, 62, 63, 65, 66, 67, 68, 69

=2

Scan
QR-Code

Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/754

Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Additional information about through coolant supply on page 22

Unsere erste Wahl

www.simtek.com/webcode
Our first choice

Webcode

IR wNE

DVG xse0 xa00

L

1"

ke wa00 xac0

L

131

AHdesoemE
EE)2E)

L AKCD) xae0 xac0
L AI58 xs00 x40

‘3.".:>_'

8

Connectcode
www.simtek.com/ccode

a d f LH tmax

mm mm mm mm mm
295 255 145 150 02 R A04R L A04L
395 345 195 180 0,3 R AO4ACR L AO4CL
4,95 4,2 245 130 05 R AOSR L AO5L
4,95 42 245 180 05 R AOSR L AOSL
4,95 4,2 245 230 05 R AOSR L AO5L

| Bestellbeispiel // Order example: A04.9015.12.32.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APB9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADVC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APXB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ84
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHEC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHSM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKCD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM84
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ5E
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANEE
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAYP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANDH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG75
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANKN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ5J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACW6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJC3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC4S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHP6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHWC
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5ST
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5SV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ6Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACUY
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm B
coclcosd” 1| R AO4R|AO4CR
40 32 01 [EM A04.3015.1532.10YR/L RAASA.AH7Wxsee xaeo 295 23 145 180 132 152 05 T
cecillessd || R AO4R|AO4CR i
40 32 01 R A04.3015.20.32.10YR/L RAJHALAMSGxwexawe 295 23 145 230 183 203 05 .. c
- - 3
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm E
40 42 015 A04.3020.15.42.15YR/L R ACAL L AJBG X800 xdoe 395 295 195 180 13,2 152 08 R AGMCR L A0dCL ®
FrE prey T
40 42 045 A04.3020.25.42.15YR/L ~AABT, | AEHK xsoo xaee 395 295 195 280 234 254 08 R AGCR L Ad4CL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm [}
r-- Ll e o
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60 62 02 A06.3030.20.62.20 YR/L R AHOZ L AJGR xs00 xaee 595 385 295 230 183 203 18 R AGR L AGGL %0
o e e
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- o —!
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACNQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJKY
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD06
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH02
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJGE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABGK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEXA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM7G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABY0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APVP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA5G
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Nutenstechen

Grooving

Standardwerkzeuge // Standard Tools

Alle MaBe in mm // All measures in mm

Artikelnummer
Part number

A04.0050.06.20 GR/L
A04.C050.06.20 GR/L
A04.0050.09.20 GR/L
A04.C050.09.20 GR/L
A04.0050.12.20 GR/L
A04.C050.12.20 GR/L
A04.0070.08.30 GR/L
A04.C070.08.30 GR/L
A04.0070.12.30 GR/L
A04.C070.12.30 GR/L
A04.0070.16.30 GR/L
A04.C070.16.30 GR/L
A04.0078.10.42 GR/L
A04.0078.15.42 GR/L
A04.0078.20.42 GR/L
A04.0078.25.42 GR/L
A04.0100.10.42 GR/L
A04.0100.15.42 GR/L
A04.0100.20.42 GR/L
A05.0078.10.52 GR/L
A05.0078.15.52 GR/L
A05.0078.20.52 GR/L
A05.0078.25.52 GR/L
A05.0078.30.52 GR/L
A05.0078.35.52 GR/L
A05.0100.10.52 GR/L
A05.0100.15.52 GR/L
A05.0100.20.52 GR/L
A05.0100.25.52 GR/L
A05.0100.30.52 GR/L
A05.0100.35.52 GR/L
A05.0117.10.52 GR/L
A05.0117.15.52 GR/L
A05.0117.20.52 GR/L
A05.0117.25.52 GR/L
A05.0117.30.52 GR/L
A05.0117.35.52 GR/L
A05.0150.10.52 GR/L
A05.0150.15.52 GR/L
A05.0150.20.52 GR/L
A05.0150.25.52 GR/L
A05.0150.30.52 GR/L
A05.0150.35.52 GR/L
A05.0157.10.52 GR/L
A05.0157.15.52 GR/L
A05.0157.20.52 GR/L
A05.0157.25.52 GR/L
A05.0157.30.52 GR/L
A05.0198.10.52 GR/L
A05.0198.15.52 GR/L
A05.0198.20.52 GR/L
A05.0198.25.52 GR/L
A05.0198.30.52 GR/L

A05.0198.30.52.10 GR

A05.0200.10.52 GR/L
A05.0200.15.52 GR/L
A05.0200.20.52 GR/L
A05.0200.25.52 GR/L
A05.0200.30.52 GR/L
A06.0078.10.62 GR/L
A06.0078.15.62 GR/L
A06.0078.20.62 GR/L
A06.0078.25.62 GR/L
A06.0078.30.62 GR/L
A06.0078.35.62 GR/L
A06.0100.30.62 GR/L

N @Dmin (Min. Bohrung)
©  @Dmin (min. bore)

2,0

1,168

1,168

1,575
1,575
1,575
1,575
1,575
1,981
1,981
1,981
1,981
1,981
1,981
2,0
2,0
2,0
2,0

0,787
0,787
0,787
0,787
0,787
0,787
10

L2

6,1
6,1
91

12,2
12,2
81

122
122
16,3
16,3
10,2
152
203
254
10,2
152
203
10,2
152
203
254
305
356
10,2
152
203
254
305
356
10,2
152
203
254
305
356
10,2
152
203
254
305
356
10,2
152
203
254
305
10,2
152
203
254
305
305
10,2
152
203
254
305
10,2
152
203
254
305
356
305

siehe Seite
see Page
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Artikelnummer
Part number

A06.0117.15.62 GR/L
A06.0117.20.62 GR/L
A06.0117.25.62 GR/L
A06.0117.30.62 GR/L
A06.0117.35.62 GR/L
A06.0117.40.62 GR/L
A06.0150.10.62 GR/L
A06.0150.15.62 GR/L
A06.0150.20.62 GR/L
A06.0150.25.62 GR/L
A06.0150.30.62 GR/L
A06.0150.35.62 GR/L
A06.0157.10.62 GR/L
A06.0157.15.62 GR/L
A06.0157.20.62 GR/L
A06.0157.25.62 GR/L
A06.0157.30.62 GR/L
A06.0157.35.62 GR/L
A06.0157.40.62 GR/L
A06.0198.10.62 GR/L
A06.0198.15.62 GR/L
A06.0198.20.62 GR/L
A06.0198.25.62 GR/L
A06.0198.30.62 GR/L
A06.0198.30.62.10 GR
A06.0198.35.62 GR/L
A06.0200.10.62 GR/L
A06.0200.15.62 GR/L
A06.0200.20.62 GR/L
A06.0200.25.62 GR/L
A06.0200.30.62 GR/L
A07.0078.10.72 GR/L
A07.0078.15.72 GR/L
A07.0078.20.72 GR/L
A07.0078.25.72 GR/L
A07.0078.30.72 GR/L
A07.0078.35.72 GR/L
A07.0078.40.72 GR/L
A07.0100.10.72 GR/L
A07.0100.15.72 GR/L
A07.0100.20.72 GR/L
A07.0100.25.72 GR/L
A07.0100.30.72 GR/L
A07.0100.35.72 GR/L
A07.0100.40.72 GR/L
A07.0117.10.72 GR/L
A07.0117.15.72 GR/L
A07.0117.20.72 GR/L
A07.0117.25.72 GR/L
A07.0117.30.72 GR/L
A07.0117.35.72GR/L
A07.0117.40.72 GR/L
A07.0150.10.72 GR/L
A07.0150.15.72 GR/L
A07.0150.20.72 GR/L
A07.0150.25.72 GR/L
A07.0150.30.72 GR/L
A07.0150.35.72 GR/L
A07.0150.40.72 GR/L
A07.0157.10.72 GR/L
A07.0157.15.72 GR/L
A07.0157.20.72 GR/L
A07.0157.25.72 GR/L
A07.0157.30.72 GR/L
A07.0157.35.72 GR/L
A07.0157.40.72 GR/L

© @Dmin (Min. Bohrung)
N @Dmin (min. bore)

Detail A

1,168
1,168
1,168
1,168
1,168
1,168
15

15
15
15

1,575
1,575
1,575
1,575
1,575
1,575
1,575
1,981
1,981
1,981
1,981
1,981
1,981
1,981
20
20
20
20

0,787
0,787
0,787
0,787
0,787
0,787
0,787
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,168
1,168
1,168
1,168
1,168
1,168
1,168
15
15
15
15
15
15

43575
1,575
1,575
1’575
1,575
1,575
1’6575

L2

152
203
254
305
356
406
10,2
152
203
254
305
356
10,2
152
203
254
305
356
406
10,2
152
203
254
305
305
356
102
152
203
254
305
10,2
152
203
254
305
356
406
10,2
152
203
254
305
356
406
10,2
152
203
254
305
356
406
10,2
152
203
254
305
356
406
10,2
152
203
254
305
356
406

siehe Seite
see Page

Artikelnummer
Part number

A07.0198.10.72 GR/L
A07.0198.15.72 GR/L
A07.0198.20.72 GR/L
A07.0198.25.72 GR/L
A07.0198.30.72 GR/L
A07.0198.35.72 GR/L
A07.0200.10.72 GR/L
A07.0200.15.72 GR/L
A07.0200.20.72 GR/L
A07.0200.25.72 GR/L
A07.0200.30.72 GR/L
A07.0200.35.72 GR/L
A10.0100.30.10 GR/L
A10.0100.50.10 GR/L
A10.0200.30.10 GR/L
A10.0200.50.10 GR/L
A10.0300.30.10 GR/L
A10.0300.50.10 GR/L
A06.0100.10.62 GR/L
A06.0100.15.62 GR/L
A06.0100.20.62 GR/L
A06.0100.35.62 GR/L
A06.0100.40.62 GR/L
A06.0117.10.62 GR/L
A06.0117.10.62.10 GR
A06.0100.25.62 GR/L
A06.0117.10.62.10 GR

@Dmin (Min. Bohrung)
N @Dmin (min. bore)

=

siehe Seite
see Page
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ID: 777 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ é
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX ‘5:
SIMTEK small part machining type AX *é‘
‘»
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) <
f Ve [a)
N utenstec h en 0,02 mm/U Seite/Page 429 =
. E
Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 2,0 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page @
26,31, 32, 33, 34, 40, 41, 43, 50,
. 51,53, 55, 56, 57, 60, 62, 63, 65,
Grooving 66,67,68,60 9
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page DE
For use in bores as of minimum bore diameter 2,0 mm. 102 ‘E
[=] 2% [m] =2 LEERIEE | fe "7’
[ HM | Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/777 N
ac
=
2
E
w
oD
———f - :
N X
®°«\\“ S
2
E
(2]
<
o
£
2
- Detail A (5:1) =
o £ — ‘ _ D ‘
el @ N\ / }’_\r‘;_
A >
3
L2 N ? =
2
LH W g
7]
= DTJ_JU Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
[ Additional information about through coolant supply on page 22 ™
L
=
I I E
2 5
S 3 8 = 2
£= SE 5 3 B2 B
SE 5% Ex ot 55 8¢
£t ©38 Esa B 28 §x a
EE Eg 2§ a: HE 3 W
S EY T2 25 25 SE
@D wwoos 12 88 £3 i %? S0 a d f LH R tmax 52 =
mm mm mm mm = SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm o 2 E
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,0 mm ?
40 o5 61 20 Il A04.0050.06.20GR/L RAFUW.ANMA7 xs00 xaee 175 145 085 130 - 04 R AR L Aol
i - (S| e X300
40 05 61 20 A04.C050.06.20GR/L  <ABQ4 . AN4H xso waoe 175 145 195 130 - 04 & Adck L Avicl
D] Rl o0
40 05 91 20 L) A04.0050.09.20GR/L " ACJY . AMSE xse0 xaee 175 115 085 130 - 04 R AR L A0AL &
(e A Lo
40 05 91 20 A04.C050.09.20GR/L  RAG6M L AGUA xso0 xae0 175 115 195 130 - 04 R AGCR L Aodcl £
Beo - R Zh A0 X100 2
40 05 122 20 | A04.0050.12.20GR/L  RAKDQ'. AF57 xsee xaee 175 115 085 180 - 04 R AR L A4l E
el [Rlpeed B 00
40 05 122 20 [l A04C050.1220GR/L *pJZ3 L ACVUxeeoxaee 175 115 195 180 - 04 R AR L Addcl ’
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,0 mm
40 o7 81 30 [ A04.0070.0830GR/L  ®APXM'.ADAR xseo xaee 275 195 135 130 - 06 R AMR L A%aL )
] F I M =
40 07 81 30 A04.C070.08.30GR/L  RAMO7 L AMXM xso0 xaoe 275 1,95 195 130 - 06 R AGCR L AO4CL _8
ALl b2 o
40 07 122 30 [] A04.0070.12.30GR/L  RACVH.ANXBxseexaseo 275 195 135 180 - 06 R AMR L Aol 33
eVl EURAIAEee) K100
40 07 122 30 A04.C070.12.30GR/L R ACKR L ANOE xs00 xaee 275 195 195 180 - 06 R AMCR L AvCL Ez
40 07 163 30 [N A04.0070.16.30 GR/L RADVdLI\EHdmm 275 195 135 230 - 06 R AMR L AL
(ARt )
40 07 163 30 A04.C070.16.30GR/L = AB76 L ANVK xsoo xaee 275 195 195 230 - 06 R ANMCR L ADiCL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm <
40 0787 102 42 A04.0078.10.42 GR/L RAFQ_B LAHW?'xseemae 395 295 195 130 - 08 R AMCR L A04CL e
40 0787 152 42 A04.0078.15.42 GR/L RAJG\) LAFP&xseamea 395 295 195 180 - 08 R AGCR L AOMCL 3
40 0787 203 42 A04.0078.20.42 GR/L RAKJA LADdeseexzuae 395 295 195 230 - 08 R AMCR L AodcL £
40 0787 254 42 A04.0078.25.42 GR/L RAPCB LAMMY, X800 xa00 395 295 195 280 - 08 R AGGR L AodcL
40 10 102 42 A04.0100.10.42GR/L  RANMY,L AAcfxseemee 395 295 195 130 - 08 R AMCR L AdCL
40 10 152 42 A04.0100.15.42 GR/L RAAgJ‘ LAGWL'xsevaXAee 395 295 195 180 - 08 R AGCR L AcdCL
40 10 203 42 A04.0100.20.42GR/L  ®ABMJ . AFOK xse0 xaee 395 295 195 230 - 08 R AMCR L AGiCL y
(5]
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! e

Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A04.0100.10.42 GR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

J.Z% w, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits | L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits J»M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance VN

Beispielartikelnummer // Example Part number: A04.137.15.42.015XNR oder//or A04.137.15.42.015XNL

simtek & individual

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFUW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM47
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABQ4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN4H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACJY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMSE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG6V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGUA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKDC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF5Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJZ3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACVU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APXM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD4E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM07
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMXM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACVH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANXB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANQE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADVD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEHC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB70
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANVK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFQB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHW7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJGY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFP6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKJA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADSG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APCB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMMY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANMY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AACT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAQT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGWU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABMQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF0K

ID: 794 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

2
£
=
E
7

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

x
a
f Ve
£ N UtenSteChen 0,02 mm/U Seite/Page 429
E .
@ Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
27,31, 33, 35, 41, 44, 50, 51, 53,
. 55, 56, 57, 61, 62, 63, 65, 66, 67,
g Grooving 08,69 ’
D:‘ Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
E For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm. 102
» Legende
Legend 139
Oder besuchen Sie // Or Visit
o www.simtek.info/cp/794
T
=
=
£
@ oD
:  ————
S .
c o>
2
£
[72]
<
o
=
=
% = ( Detail A (5:1)
. Z - o > |
T i 7 )’_\rLL
> A
o
c L2 o Q
3
E LH W
(7]
= DTJ_JU Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
$ [ Additional information about through coolant supply on page 22
=
2 — ——
% ? z g =
=2 =
ce 5E 5 $ i B8
SE 5% Ep ot 55 8¢
= EE 88 g4 3: oy i E
w EE Zg £5 8t g% &
£ gD w0 L2 ss £3 =|E ©? S a d f LH R tmax 52
E mm mm mm mm = SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm o 2
@ Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
V¥V w=0,787 mm
i 50 0787 102 52 A05.0078.1052GR/L  * AD73 LADME:xseexm 495 375 245 130 - 10 R AR L AL
£ 50 0787 152 52 A05.0078.15.52 GR/L RAKYE{ LANFE xeo0 a0 495 375 245 180 - 10 R AGR L AdsL
= =
iE 50 0787 203 52 A05.0078.20.52 GR/L RANXZLAEnxseemee 495 375 245 230 - 10 R AGR L AL
e 50 0787 254 52 A05.0078.25.52 GR/L RAHZZ. LAGQL]xsaexwa 495 375 245 280 - 10 R AGSR L AOSL
50 0787 305 52 A05.0078.30.52 GR/L RADYI-| AFE.gxseexm 495 375 245 330 - 10 R AGR L AL
g 50 0787 356 52 A05.0078.35.52GR/L R AGMP L ACTZ %800 xaoo 495 375 245 380 - 10 R AR L AOsL
C% Yw=1,0mm
S 50 10 102 52 A05.0100.10.52GR/L R AEBG L AFST xsoo xaee 4,95 375 245 430 - 10 R A0SR L AL
3 (B (BT AP
ES 50 10 152 52 A05.0100.15.52GR/L R ADKS L AAGH xsoe xa00 4,95 375 245 180 - 10 R ASR L AdsL
A A AR P TP oY)
50 10 203 52 A05.0100.2052GR/L  "AAXALAH6d Xm0 a0 495 375 245 230 - 10 R msn L ms
A e sl p et
50 10 254 52 A05.0100.25.52 GR/L R AGA3 L ADBV| xso0 xace 495 375 245 280 - 10 R ASR L AOSL
e e e
5 50 10 305 5.2 A05.0100.30.52GR/L R AKAF L AHBS xs00 xaee 4,95 375 245 330 - 10 R AOSR L AO5L
and!_LTERIGE Sel
c 50 10 356 52 A05.0100.35.52 GR/L RQB_C_\). LQI\QG_E:xwamea 495 375 245 380 - 10 R A0SR L AOSL
2 VY w=1,168 mm
£ 50 1,168 102 5.2 A05.0117.10.52 GR/L R.’-\GKQ AFMI\Ixseamee 495 375 245 130 - 10 R AR L AoL
50 1,168 152 52 A05.0117.15.52 GR/L RAKC?:. LAPGJ.xseexzuae 495 375 245 180 - 10 R AOSR L AO5L
50 1,168 203 52 A05.0117.20.52 GR/L RAFQG LAGZAxseexzuae 495 375 245 230 - 10 R AR L ASL
50 1168 254 52 A05.0117.25.52 GR/L RAKW . LAAGéxseeme 495 375 245 280 - 10 R AR L AOSL
50 1168 305 52 A05.0117.30.52 GR/L RAc54 LAHK:I:xseamea 495 375 245 330 - 10 R AGR L AL
é 50 1,168 356 52 A05.0117.35.52 GR/L ReJ_H_Ei L§Q6_I:J.xseex4m 495 375 245 380 - 10 R A0SR L AOSL
C

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A05.0100.15.52 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

. e . | LA w, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Ml L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits [#»M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance VN
simtek o individual | cuni

ielartikelnummer // Example Part number: A05.137.15.52.015XNR oder//or A05.137.15.52.015XNL

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD73
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADME
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKYB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANF8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANXZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE12
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHZ2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG9U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADYH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFFQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGMP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACT2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEBC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFST
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADK5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA5P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAXA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH69
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGA3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADBV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKAP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHB5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABCY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMGE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGK0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFMN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKC3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APGJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF9G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGZA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKW7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAG8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC54
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHK1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJH3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD6E

ID: 795 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ é
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX ‘5:
SIMTEK small part machining type AX *é‘
D
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) <
f Ve a
N utenstec h en 0,02 mm/U Seite/Page 429 =
. E
Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page @
27,31, 33, 35, 41, 44, 50, 51, 53,
. 55,56, 57, 61, 62, 63, 65, 66, 67,
Grooving 68,69 ’ .
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page DE
For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm. 102 é
[=] %% [w] = Legende 439 "7’
[ HM | Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/795 N
T
=
=
IE
w
@D
———F - :
R X
o c
=
=
(7]
<
o
=
=
. - Detail A (5:1) %
. £ — ‘ . Y ‘
T i 7 )’_\rLL
A b
0]
L2 - @ £
2
LH W £
(7]
= DTJ_JU Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
[ Additional information about through coolant supply on page 22 ™
L
=
I I E
2 B
S 3 8 = 2
58 .3 : Zg "
< 5% 5 s 82 3
SE 5% Ep ot 55 8¢
£t ©38 Es Bk L §g N
EE E9 53 8t 2% gF T
@D wwoos 12 88 £3 i 9? e a d f LH R tmax 52 =
mm mm mm mm = SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm o 2 E
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! @
Related Items can be found on the previous page as well!
Yw=15mm
50 15 102 52 A05.0150.10.52GR/L R AG38 L AFOG xsoo xaee 495 375 245 130 - 10 R AOSR L AosL x
P ey
50 15 152 52 A05.0150.15.52 GR/L RANYS L AFUK xso0 xao0 4,95 375 245 180 - 1,0 R AOSR L AO5L g
i) (= R 00 Rade =
50 15 203 52 A05.0150.20.52GR/L  RAH57 L AJSO xs00 xaee 495 375 245 230 - 10 R ASR L AsL £
(AN bl (R ) et Op e ) £
50 15 254 52 A05.0150.25.52GR/L R AAKF . AFY2 xs00 xao0 495 375 245 280 - 10 R AR L AL ®
o s —
50 15 305 52 A05.0150.30.52GR/L  RAPVS L ADUG xs00 xdee 4,95 375 245 330 - 10 R AR L AmsL
AR AP 0Py
EIEEREEEE A05.0150.3552GR/L  ® AKFJ L AB8Y xsee xaee 495 375 245 380 - 10 R AR L AL o
VY w=1,575mm ol
P == e—— co
50 1575 102 52 A05.0157.10.52GR/L  RAPCY, . APGS xse0 xa00 4,95 375 245 130 - 10 R AGR L A0SL =
50 1575 152 52 A05.0157.15.52GR/L  RAMDA L AHMW xeeo xaee 4,95 375 245 180 - 10 R A0SR L AOSL §,§
e TGN ACTS) MO
50 1575 203 52 A05.0157.20.52GR/L R AEGR L APUC xsoo xaoe 495 375 245 230 - 10 R AR L AwsL
50 1575 254 52 A05.0157.2552GR/L R AFY@ L AHMY, xso xao0 495 375 245 280 - 10 R AR L AcsL
IR Al s opess)
50 1575 305 52 A05.0157.30.52GR/L  "AJOA | AFPD xse0 xaee 495 375 245 330 - 10 R AR L AcsL <
V¥V w=1,981mm o o 2
50 1981 102 52 A05.0198.10.52GR/L  RAJAQG . AGND xso0 xa00 495 375 245 130 - 10 R AR L AwsL 5
A A AL op )
50 1981 152 52 A05.0198.15.52GR/L  RABHH | ANBC xsee xao0 4,95 375 245 180 - 10 R A0SR L AO5L E
Sl Al peteob i)
50 1981 203 52 A05.0198.20.52GR/L < ACFG . AEM3 xso0 xae0 4,95 375 245 230 - 10 R AR L A%l
O ST il ol
50 1981 254 52 A05.0198.25.52GR/L R ABS3 L AJZ\| xso0 xa00 495 375 245 280 - 10 R AGR L AL
(S22 (B e e op e )
50 1981 305 52 A05.0198.30.52GR/L R AINV . ABN( xs00 xaee 4,95 375 245 330 - 10 R AR L AL
2l AR 0p .
50 1981 305 52 A05.0198.30.52.10 GR AG6FB  xsooxaee 495 375 245 330 01 10 AOS5.R [new )
=== x
[0}
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! e

Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A05.0157.20.52 GR X800 (R = Rechte Ausflinrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

| . w, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits M L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits [R»M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance VN

| Beispielartikelnummer // Example Part number: A05.137.15.52.015XNR oder//or A05.137.15.52.015XNL

simtek & individual

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG38
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF9C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANY8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFUK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH57
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ8D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAKF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFY2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APVS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADUG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKFJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB89
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APCY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APG8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMD4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHMW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE6P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APUC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFY0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHMY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ06
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFPD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGND
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABHH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANBC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACFG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEM3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABS3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJZV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJNV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABNQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6FB

ID: 796 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

x
a
f Ve
£ N UtenSteChen 0,02 mm/U Seite/Page 429
[E .
@ Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
27,28, 31, 33, 35, 36, 41, 42, 44,
. 45, 50, 51, 53, 55, 56, 57, 58, 61,
» Grooving 62, 63, 64, 65, 66, 67, 68, 69
DC‘ Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
E For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm. 102
» Legende
[EIGE, ] ] o
" -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
I E QR-Code  www.simtek.info/cp/796
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. Z - S — D ‘
T i > (_\FLL
> A
(O]
c L2 o Q
=]
E LH W
[}
= u\w—,“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
8 [ Additional information about through coolant supply on page 22
=
2 — ——
E 2 &
(7] B s ) =
< 5% 5 s 82 3
SE 59 Ep 0§ &S 8¢
& £c B8 ES =& 08 §g
= EE "%‘:" S SE 2% cE
£ gD w0 L2 ss £3 =|E ©? S a d f LH R tmax 52
E mm mm mm mm = SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm o 2
B
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
é V @D=50mm
c 50 20 102 52 A05.0200.10.52GR/L R AEKR L ABTY,xs00 xae0 4,95 375 245 130 - 10 R AR L AwGL
ol el 27 TET
g 50 20 152 52 A05.0200.15.52GR/L  RACHW L AA3\ xs00 x40 4,95 375 245 180 - 10 R A0SR L AOSL
Faa) el 20 TET
G 50 20 203 52 A05.0200.20.52GR/L  RAHTZ . AJXA xseo xaee 495 375 245 230 - 10 R AR L AwsL
- Il =
50 20 254 52 A05.0200.25.52GR/L  RAMKE . AMNF xs00 xa00 495 375 245 280 - 10 R AR L AwsL
AR LA 4 Rt
o 50 20 305 52 A05.0200.30.52GR/L R AF73 L AHFX xs00 xace 495 375 245 330 - 10 R AGBR L AL
=2 ¥ @D=6,0mm
ER 60 0787 102 62 A06.0078.10.62GR/L R ACOZ L AMAW X800 xae0 595 395 295 130 - 4,8 R ABR L Ad6L
oo o o Fsaschinased
£Q 60 0787 152 62 A06.0078.15.62GR/L R ANLG L AGWT, X800 X400 595 395 295 180 - 18 R AGR L AOGL
£ Pl rrl ZZ AT
®0 60 0787 203 62 A06.0078.2062GR/L R AFQZ - AFX4 X0 xaoe 595 395 295 230 - 18 R AR L A%GL
i A
60 0787 254 62 A06.0078.25.62GR/L " AGD@ . AJZ% xs00 xaee 595 395 295 280 - 18 R AGR L AceL
- 60 0787 305 62 A06.0078.30.62GR/L  RACZD L AMX\|xsoo xao0 595 395 295 330 - 18 R AGR L AweL
P paal S0 TTT
S 60 0787 356 62 A06.0078.35.62GR/L  RADAR | AKZQ x800 xa00 595 395 295 380 - 18 R AGR L AdGL
= o] - [20CE
2 Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
IE Related Items can be found on the following page as well!
[}
| Bestellbeispiel // Order example: A06.0078.20.62 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
) RPN IR ... 100 . s Dists [ L2 1/, 25t Dits [l . 1/200mm 3 it i I Toane Torarce LA
% simte 'In VI Ua Beispielartikelnummer // Example Part number: A05.137.15.52.015XNR oder//or A05.137.15.52.015XNL
C

LGSR w, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits |8 L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits jE»M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance VN

Beispielartikelnummer // Example Part number: A05.137.15.52.015XNR oder//or A05.137.15.52.015 XN L

PYM W, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits W L2, 1/1mm , 2 Stellen/Digits M R, 1/100 mm , 3 Stellen/Digits R/L

Beispielartikelnummer // Example Part number: A06.137.15.62.015XNR oder//or A06.137.15.62.015 XN L

simtek & individual |

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABTY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACHW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA3V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHTZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJX6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMNF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF7J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHFX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC9Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMAW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN1C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGWT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFQZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFX4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGD0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJZ5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACZD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMXV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADAE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKZG
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ é
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX ‘5:
SIMTEK small part machining type AX *é‘
‘»
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) <
f Ve a
N UtenSteChen 0,02 mm/U Seite/Page 429 =
. E
Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page @
28, 31, 36, 42, 45, 50, 51, 53, 55,
. 56, 58, 61, 62, 64, 65, 66, 67, 68,
Grooving 69 ’ x
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page DE
For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. 102 é
[=] 2% [m] =2 Legende 439 2
RT3 [ HM | Legend
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
Vw=1,0mm E
60 10 102 62 A06.0100.1062GR/L R APGK | ADYZ.xseemee 595 395 295 130 - 48 R AGR L AL c
60 10 152 62 A06.0100.15.62 GR/L RAcwé AH38'.xseex409 595 395 295 180 - 18 R AGGR L AGGL 2
Q=
60 10 203 6,22 A06.0100.20.62 GR/L RAJEE. ADEaxseexm 595 395 295 230 = 18 R AO6R L AOBL ‘B
60 10 254 62 A06.0100.25.62 GR/L RAfo AKEaxsaeme 595 395 295 280 - 18 R AGR L AL
6,0 10 305 62 A06.0100.30.62 GR/L RAH78 AK9§xseex490 595 395 295 330 - 1,8 R A0BR L A06L @
60 10 356 62 A06.0100.35.62 GR/L RAJZE AF63xseex4w 595 395 295 380 - 18 R AGR L AGeL 2
60 10 406 62 A06.0100.40.62GR/L R AKTD L AN3W xs00 xaoe 595 395 295 430 - 18 R AGR L A6l ES
¥V w=1,168 mm . I _‘gg
60 1168 102 62 A06.0117.1062GR/L R AGAP L AFAR xso0 xaee 595 395 295 130 - 18 R AGR L %L %0
60 1168 102 62 A06.0117.10.62.10 GR :ASK ¥eoo xa00 595 395 295 130 01 18 AOBR =
60 1168 152 62 A06.0117.1562GR/L R ADAR LAAZsteamea 595 395 295 180 - 1,8 R AGGR L AOGL .
60 1168 203 6,2 A06.0117.20.62 GR/L RADHé ACUT.xseexzuae 595 395 295 230 - 18 R AO6R L A0GL 2
60 1,168 254 62 A06.0117.25.62 GR/L RAC6L APFsteemae 595 395 295 280 - 18 R AGR L A0GL g
60 1,168 305 62 A06.0117.30.62GR/L  ® AFNS LAHPldxseemee 595 395 295 330 - 18 R AGR L AOGL £
60 1168 356 62 A06.0117.35.62 GR/L R£p57. LANN?.xsevaXAea 595 395 295 380 - 18 R AGR L AGeL
60 1168 406 62 A06.0117.40.62GR/L  "AAGA | APY3 xseo xae0 595 395 295 430 - 18 R AGR L AweL
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
&
2

| Bestellbeispiel // Order example: A06.0100.20.62 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

I w, 1,/100 mm, 3 Stellen,Digits [ L2,1/1mm, 2 Stellen/Digits R R, 1,/100 mm, 3 Stellen,Digits R/L 107

Beispielartikelnummer // Example Part number: A06.137.15.62.015XNR oder//or A06.137.15.62.015XNL

simtek & individual

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APGK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADY2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACW8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH38
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJE6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADE3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJXT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKE0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH78
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK9S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ2E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF63
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKTD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN3W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG4P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFAB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5KT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADAP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA2N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADH8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACUT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC61
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APFG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFN5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHPK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APS7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANN2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA06
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APY3
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

x
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f Ve
£ N utenstec h en 0,02 mm/U Seite/Page 429
[E .
@ Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
28, 31, 36, 42, 45, 50, 51, 53, 55,
. 56, 58, 61, 62, 64, 65, 66, 67, 68,
. Grooving 6
DC‘ Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
E For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. 102
» Legende
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8 [ Additional information about through coolant supply on page 22
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< 5% 5 s 82 3
SE 59 Ep 0§ &S 8¢
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(i £E £s 8 g
£ gD w0 L2 ss £3 =|E ©? S a d f LH R tmax 52
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
é Vw=15mm
c 60 15 102 62 A06.0150.10.62 GR/L RACH4: ADTAxseemao 595 395 295 430 - 18 R AGR L A0GL
2 60 15 152 62 A06.0150.15.62 GR/L RADPi AKTAxseemee 595 395 295 180 - 18 R AR L AGL
G 60 15 203 62 A06.0150.20.62 GR/L RAFHQ L F35xseex4aa 595 395 295 230 - 18 R AGR L AGeL
60 15 254 62 A06.0150.25.62 GR/L RAFH\A Ajenxsaeme 595 395 295 280 - 18 R AGR L AL
q, 60 15 305 62 A06.0150.30.62GR/L  RANT7 L AGBaxseemea 595 395 295 330 - 18 R AGR L AOGL
g 60 15 356 62 A06.0150.35.62GR/L R ACUG L APT7 xs00 xaoo 595 395 295 380 - 18 R AGR L A6l
g% ¥ w=1,575mm
€S 60 1575 102 62 A06.0157.10.62 GR/L Rhess' :L\stxseemaa 595 395 295 130 - 48 R AGR L A0GL
o0 60 1575 152 62 A06.0157.15.62 GR/L RAJAB AJvHxseeme 595 395 295 180 - 18 R AGR L AGeL
r=
60 1575 203 62 A06.0157.20.62 GR/L RADAB: LAJBYxsaemee 595 395 295 230 - 18 R AGR L AOGL
- 60 1575 254 62 A06.0157.25.62 GR/L RAJFE LAAAE:xseamea 595 395 295 280 - 18 R AGR L AOGL
C:) 60 1575 305 6,2 A06.0157.30.62 GR/L RAK3] .’-\Klsteexzuae 595 395 295 330 - 1,8 R AOBR L AO6L
5 60 1575 356 62 A06.0157.35.62 GR/L RAMBZ AHsNxseeme 595 395 295 380 - 18 R AOGR L AGGL
E 60 1575 406 6.2 A0G.0157.4062GR/L  * AG1a L AHSK xeoo xaee 595 395 295 430 - 18 R AGR L AL
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
o | Bestellbeispiel // Order example: A06.0150.20.62 GR X800 (R = Rechte Ausflihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
(]
o
C

J.UlsAN w, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits |l L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits J:»#8 R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance VN

Beispielartikelnummer // Example Part number: A06.137.15.62.015XNR oder//or A06.137.15.62.015XNL

simtek & individual
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACH4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADTA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADPJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKTA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFH9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF35
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFHV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ0P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANT7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGB0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACUC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APT7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AES5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK6U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJAB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJYH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADAB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJBY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJFE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAAE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK3J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK1G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMBZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHSN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG12
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH5K
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ é
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX ‘5:
SIMTEK small part machining type AX *é‘
‘»
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) <
f Ve [a)
Nutenstechen 0,02 mm/U Seite/Page 421 =
. E
Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page @
28, 29, 31, 36, 37, 42, 45, 46, 50,
. 51,52, 53, 54, 55, 56, 58, 61, 62,
Grooving 64,65,66,67,68,60 9
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page DE
For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. ‘E
SP Legende D
Legend 139
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[ Additional information about through coolant supply on page 22 ™
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_— I E
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§§ hg g 58 03
< 5% 5 s 82 3
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! @
Related Items can be found on the previous page as weII'
60 1981 102 62 A06.0198.10.62 GR/L RAH4>¢ AJBExseeme 595 395 295 130 - 18 R AGR L AGeL
60 1981 152 62 A06.0198.15.62 GR/L R.’-\E9F| LANKsteemee 595 395 295 180 - 48 R AGR L A0GL x
60 1981 203 62 B A06.0198.20.62 GR/L RAXVI\I AFQ.dxseemea 595 395 295 230 - 1,8 R AOBR L AO6L g
F=
60 1981 254 62 A06.0198.25.62 GR/L RAJA LA steeme 595 395 295 280 - 18 R AR L AweL £
60 1981 305 62 A06.0198.30.62 GR/L RAJCJ. APFsteemae 595 395 295 330 - 18 R AOGR L AGGL gl
60 1981 305 62 A06.0198.30.62.10 GR AGES\ xeo xae0 595 395 295 330 01 18 AO6.R [ pew |
60 1981 356 62 A06.0198.35.62 GR/L RAOSP. Aeggxseeme 595 395 295 380 - 18 R AGR L AGeL )
Q=
60 20 102 62 A06.0200.10.62 GR/L RABY& AK2Q xse0 xao0 595 395 295 130 - 18 R AR L AL _8
= =
60 20 152 62 A06.0200.15.62 GR/L RAFYP. AEUFixseemee 595 395 295 180 - 18 R AGR L AGL 33
60 20 203 62 A06.0200.20.62 GR/L RABei LAHNdxseemee 595 395 295 230 - 18 R AGR L AdeL Ez
60 20 254 62 A06.0200.25.62GR/L R APTA L ACOV xsoo xdoe 595 395 295 280 - 18 R AGR L AweL
60 20 305 62 A06.0200.30.62GR/L  ® AC74 UANMU 6o a0 595 395 295 330 - 18 R AR L et
el
70 0787 102 72 A07.0078.10.72GR/L  ® ANFU LACZI"ixseeana 695 425 345 130 - 25 R AR L A7l <
70 0787 152 72 A07.0078.1572GR/L R AJBS L A LAFSsteexm 695 425 345 180 - 25 R AR L AoiL c
(ol
70 0787 203 72 A07.0078.2072GR/L " AG2L . ACUK xs0 a0 695 425 345 230 - 25 R AR L AW 2
e
70 0787 254 72 A07.0078.25.72 GR/L RAJM7! LAM3G Xm0 xee0 695 425 345 280 - 25 § AR L Ao @
70 0787 305 72 A07.0078.30.72GR/L R ABTA ¢ Apcqxseeme 695 425 345 330 - 25 R AR L A0
70 0787 356 72 A07.0078.35.72 GR/L RABG'I’ APCI—|xsaex400 695 425 345 380 - 25 R AR L A07L
70 0787 406 72 AO7.007840.72GR/L  RANWX . AJ4J xeo0 xae0 695 425 345 430 - 25 R AUR L Ao
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! x
Related Items can be found on the following page as well! %
C

| Bestellbeispiel // Order example: A06.0200.10.62 GR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

J.0lsAN w, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits |8 L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits 5”8 R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance ¥R

Beispielartikelnummer // Example Part number: A06.137.15.62.015XNR oder//or A06.137.15.62.015XNL
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

x . :
() Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
c Nutenstechen . Ve
*E 0,02 mm/U Seite/Page 429
K Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 7,2 mm.
Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. 29, 31, 37,42, 46, 52, 54, 56, 58,
» Grooving 61,64, 65, 66, 67, 68,60
DC‘ Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
E For use in bores as of minimum bore diameter 7,2 mm.
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
é Vw=1,0mm
c 70 10 102 7.2 A07.0100.10.72GR/L R AJWL L AJHP xsee xaee 695 425 345 130 - 25 R AR L A0IL
Frel poey o TTT
£ 70 10 152 72 A07.0100.15.72GR/L  RAKT1 L AD2@ xsee xaee 695 4,25 345 180 - 25 R AOIR L A0WL
z 70 10 203 72 A07.0100.20.72GR/L = AJ7@ LZB35‘xgeeme 695 425 345 230 - 25 R AWR L Aol
F
70 10 254 72 A07.0100.25.72GR/L 7 APYK - AN7staex44ae 695 425 345 280 - 25 R AR L A0
© 70 10 305 72 A07.0100.30.72 GR/L RAA7d LADdeseemea 695 425 345 330 - 25 R AR L A0IL
g 70 10 356 72 A07.0100.3572GR/L R AKNR ¢ AFwsxseeme 695 425 345 380 - 25 R AR L A0
= 70 10 406 72 A07.010040.72GR/L R ADS] ' AHQJ xe00 xae0 695 4,25 345 430 - 25 R AUR L Ao
_‘é S ¥ w=1,168 mm
(= 70 1168 102 72 A07.0117.10.72 GR/L RAA4I—| AJAH @0 xae0 695 425 345 130 - 25 ¢ R L am
70 1168 152 72 A07.0117.15.72 GR/L RADV]. AHJI—Ixseemee 695 425 345 180 - 25 R AR L A07L
Q=
- 70 1168 203 72 A07.0117.20.72 GR/L RAHVdLAEBsteemee 695 425 345 230 - 25 R AR L A0
© 70 1168 254 72 A07.0117.25.72 GR/L RANSE. ANPI:J.xseexzuae 695 425 345 280 - 25 R AR L A0
5 70 1168 305 72 A07.0117.30.72 GR/L RAKKMI Assnxseeme 695 425 345 330 - 25 R AR L A0
E 70 1,168 356 72 A07.0117.35.72 GR/L RAPFS\ LAMQ_Axseemee 695 425 345 380 - 25 R AR L AoiL
70 1168 406 72 AO7.0117.40.72GR/L R AFTZ L AEM7 xs00 xao0 6,95 4,25 345 430 - 25 R AR L Ao
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
x
§ | Bestellbeispiel // Order example: A07.0100.10.72 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKNF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFWS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADSJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHQJ
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE3M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANSE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANPE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKKW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB8D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APF9
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) [a)
Nutenstechen . Ve £
0,02 mm/U Seite/Page 429 é
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 7,2 mm. G
Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. 29, 31, 37,42, 46, 52, 54, 56, 58,
Grooving 61,64, 65, 66, 67,68,69 9
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page D&
For use in bores as of minimum bore diameter 7,2 mm. 102 .g
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
Vw=15mm E
70 15 102 7.2 A07.0150.10.72GR/L  RAAN7 L AHSE xsee xaee 695 425 345 130 - 25 R AR L A0WL =
e ol v ettt
70 15 152 72 A07.0150.15.72GR/L  RACHZ | APC2 xs00 xa00 6,95 4,25 345 180 - 25 R AR L A0TL £
70 15 203 72 A07.0150.20.72 GR/L RAHX 'LKDJB:xseexm 695 4,25 345 230 - 25 R AOTR L AO7L ®
o I -
70 15 254 7.2 A07.0150.25.72GR/L R AJW7 L ANDE xsee xaee 695 425 345 280 - 25 R AR L A0WL
Frel P oo TT
70 15 305 72 A07.0150.30.72GR/L  RACNN | ACEZ xso0 xa00 6,95 4,25 345 330 - 25 R AR L A0TL N
o oy e CT
70 15 356 72 A07.0150.3572GR/L  RAGAX L AGOR xsoo xdoo 695 4,25 345 380 - 25 R AR L A0l g
i Al o e —_
70 15 406 72 A07.0150.40.72GR/L  RAMH7 L AKMG xeo0 xa00 695 4,25 345 430 - 25 R AR L Ao ES
¥ w=1,575mm ‘g S
70 1575 102 72 A07.0157.10.72GR/L = APOS L ACVH xso0 xaco 695 4,25 345 130 - 25 R AR L Ao 30
70 1575 152 72 A07.0157.1572GR/L  RAAND L AA4G xs00 xaee 6,95 425 345 180 - 25 R AR L AL
Fra -y —
70 1575 203 72 A07.0157.20.72GR/L  RANSY, L AD2K xso0 xaee 695 425 345 230 - 25 R AUR L AL -
e EE ST TTT
70 1575 254 72 A07.0157.2572GR/L R AKKT. ANGF xs00 xaee 695 4,25 345 280 - 25 R AR L A0iL 9
o L aadiand c
70 1575 305 72 A07.0157.30.72GR/L R ABPY L AHW3 xs00 xdee 6,95 4,25 345 330 - 25 R AR L AoIL 5
Pl ey T
70 1575 356 72 A07.0157.35.72 GR/L RAMPf. LAMB_’:xsaexm 695 425 345 380 = 25 R AOTR L AOTL %
o A ettt
70 1575 406 72 A07.0157.40.72GR/L R AFZG ! AKJZ xso0 xaee 695 425 345 430 - 25 R AR L AL
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
&
| Bestellbeispiel // Order example: A07.0150.15.72 GR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) o

J.UrAN w,1/100 mm, 3 Stellen/Digits |8 L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits jy#M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance ¥R

Beispielartikelnummer // Example Part number: A07.137.15.72.015XNR oder//or A07.137.15.72.015XNL
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD2K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKKT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN6P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABPX
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMP7
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

x . :
() Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
c Nutenstechen . Ve
*E 0,02 mm/U Seite/Page 429
K Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 7,2 mm.
Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. 29, 31, 37, 42, 46, 52, 54, 56, 58,
» Grooving 61,64, 65, 66, 67, 68,60
DC‘ Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
E For use in bores as of minimum bore diameter 7,2 mm. 102
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
é V¥V w=1,981mm
c 70 1981 102 72 A07.0198.10.72GR/L  RAHMK L APXG xs00 xa00 695 425 345 130 - 25 R AR L A0l
Faa] ey T
g 70 1981 152 72 A07.0198.15.72GR/L  RAENX L AM33 xsoo xa00 695 425 345 180 - 25 R AR L A07L
pan i R vt ettt
? 70 1981 203 72 A07.0198.20.72GR/L  RAEZW . AHOZ xsoo xa00 695 4,25 345 230 - 25 R AR L AOL
ol ey —— —_
70 1981 254 72 A07.0198.2572GR/L < ABGH L AHE4 xseo xdoe 695 4,25 345 280 - 25 R AR L Ao
e P ST TTT
© 70 1981 305 72 A07.0198.30.72GR/L  *AJQG . AHPF xsoo xae 695 425 345 330 - 25 R ANR L AL
o) Sl e
g 70 1981 356 72 A07.0198.35.72GR/L R AFCM . AF31 xa00 xae0 695 425 345 380 - 25 R AUR L Ao
g% Y w=2,0mm
£Q 70 20 102 72 A07.0200.10.72GR/L R AVF2 L AFAG xsee xaee 695 425 345 430 - 25 R AR L A0IL
£ Ao A Panadiaand
BE 70 20 152 72 A07.0200.1572GR/L R AEJD L AJMK xso0 xaee 695 425 345 180 - 25 R AR L A0TL
[ o 1 ) Eatchiitd
70 20 203 72 A07.0200.20.72GR/L  RAAVF L ADHT xso0 xa00 695 4,25 345 230 - 25 R AWR L A0IL
Farel ey SO TTE
- 70 20 254 72 A07.0200.25.72GR/L  RAGDY,. AKJd xs00 xa00 695 425 345 280 - 25 R AR L A07L
pane i T A1 Pantahanand
© 70 20 305 72 A07.0200.30.72GR/L  *AHQQ L APXY xsoo xao0 695 425 345 330 - 25 R ANR L A0
- T —
5 70 20 386 72 A07.0200.35.72GR/L  RAINM . APD1, xs00 xa06 695 425 345 380 - 25 R AR L A0
S
@ | Bestellbeispiel // Order example: A07.0200.20.72 GR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
NP PN ... 100 . i Dits [ L2 1/, 25t Dits [EER . 1/100mm 3 it i I Toane Torarce LA
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APXC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AENX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM33
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEZW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH9Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB5B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHE4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJQG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHPP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFCM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF31
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVF2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFA9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEJD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJMK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAVP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADHT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGDY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKJ0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHQQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APXY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJNM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APD1
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SIMTEK small part machining type AX
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[ Additional information about through coolant supply on page 22 ™
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100 10 305 105 A10.0100.30.10GR/L R YEJ LAYEH xo0 xao0 995 545 495 330 - 40 R AR L AL
100 10 508 105 A10.0100.50.10GR/L AVEM L AVEK xso0 xace 9,95 545 495 530 - 40 R AR L AL
Yw=20mm E
100 20 305 105 A10.0200.30.10GR/L R AYER L AYEN xso0 xa00 995 545 495 330 - 40 R AR L AL -
100 20 508 105 A10.0200.50.10GR/L  ® AYES L AYEQ %00 xa00 995 545 495 530 - 40 R AR L Aol E
Y w=3,0mm 2
100 30 305 105 A10.0300.30.10GR/L  *® eyEu LAVET xeoo xao0 995 545 495 330 - 40 R AR L Al
100 30 508 105 A10.0300.50.10GR/L = ATGR L AYEV xs00 xae0 995 545 495 530 - 40 & AR L A0l o
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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E f Ve
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. . Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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E For use in bores as of minimum bore diameter 4,2 mm. 66, 67, 68, 69
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40 10 152 42 A04.0100.15.42VR/L R ACOG L ACXS X800 xae0 3,95 295 195 180 05 08 R AMCR L AG4CL
el PSRN0 AS90
40 1168 152 42 A04.0117.1542VR/L  RAGAM L AGZTi xeeo xac0 395 2,95 195 180 058 08 R AMCR L AvdCL
X ¥ 6D=5,0mm
S 50 10 203 52 A050100.20.52VR/L  RAHPY, L AKUxs00 xao0 495 375 245 230 05 10 ° SR L s
E 50 1168 203 52 A05.0117.2052VR/L R AGGH ¢ AFDsteeme 495 375 245 230 058 10 R AR L AcsL
2 50 15 203 572 A05.0150.20.52 VR/L RAA2§ Accaxseamee 495 375 245 230 075 10 R AR L A0SL
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o 50 1626 203 52 A05.0163.20.52 VR/L ﬁ;I'SE E_Tsnxseexm 495 375 245 230 081 10 R AR L AOSL
C% 50 1981 203 52 A05.0198.20.52 VR/L R AT8G L ﬁTSFuxsaexzm 495 375 245 230 099 10 R A0SR L AO5L
33 50 20 203 52 A05.0200.20.52VR/L = AK1ll L AMGQ xs00 xaoe 495 375 245 230 10 10 R AR L AO%sL
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IR
60 1168 254 62 A06.0117.2562VR/L  RAKMZLAGQY xseo xaeo 595 395 295 280 058 18 R AR L AdsL
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phizall el
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2 60 1626 254 62 A06.0163.25.62 VR/L R'TSJ'. LATSHxseamea 595 395 295 280 081 18 R AGR L AdGL
% 60 1981 254 62 A06.0198.25.62 VR/L RAT8M ﬁ«TSNxseexzuae 595 395 295 280 099 18 R AOGR L A0GL
60 20 203 62 A06.0200.20.62 VR/L RAMVld LAFVY w00 a0 595 395 295 230 10 18 R AGR L AL
60 20 254 62 A06.0200.25.62VR/L R AH3S L AKZS xs00 xaoe 595 395 295 280 10 18 R A®R L A6l
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
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| Bestellbeispiel // Order example: A06.0200.25.62 VR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
70 10 305 72 A07.0100.30.72VR/L 7 AHUA ¢ APBd Y600 xio0 695 425 345 330 05 25 R AR L Aou x
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coonlocodl™ T | R AO4R|AOACR
40 10 102 37 R  A04.0100.1037PR/L  FAEDR'AVEZxseoxswe 345 245 17 130 02 07
é T [T R AO4.R|AO4CR
c 40 10 152 37 [Ej A04.0100.15.37 PR/L R ACD1, L AVEQ xsee xaee 345 245 17 180 0,2 0,7
= S=E WSAEs L AO4.L|A04CL
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¥ Regelgewinde // Standard pitch thread = M1 B
40 025 25 073 A04.M025.01.02.07 MR/L = ABKA | ADAZ xeoe xaee M1 067 039 130 014 014 003 R AMCR L AodcL
V Regelgewinde // Standard pitch thread = M1,6 . .
40 035 41 122 A04.M035.01.04.12 MR/L " AKSA . AE2E xso0 xaee M16 11 071 130 018 019 004 R AMCR L AoscL <
V Regelgewinde // Standard pitch thread = M2 _ _ c
40 04 51 157 A04.M040.01.05.15MR/L = ABSTi L AG6( Xse0 xaee M2 14 098 130 02 022 005 R AMCR L Ad4cL £
V Regelgewinde // Standard pitch thread = M2,2 ‘»
40 045 61 171 A04.M045.01.06.17 MR/L R AH5G L AC) _|n| X800 X400 M2,2 145 1,01 130 022 024 006 R AG4CR L AO4CL
'V Regelgewinde // Standard pitch thread = M3 ®
40 05 76 246 A04.M050.01.07.24 MR/L R ADAU | ABCW X800 x4e6 M3 2,2 173 130 024 027 006 R AGCR L Av4CL )
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- - -y i —
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgange // Number of passes 10- 16

Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)

Vc Seite/Page 429

Gewindedrehen, Metr. ISO, Innen, Teilprofil
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Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
27,28, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 40,

41,42, 43, 44, 45, 50, 51, 53, 55,

56, 57, 58, 60, 61, 62, 63, 64, 65,

66, 67, 68, 69

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
TO1 (Seite/Page 137)
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Mehrbereichswerkzeuge flr unterschiedliche Steigungen.

Threading, Metr. ISO, Internal, Partial Profile

Multi-purpose tools, usable for different pitches.
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1 ] Mehr_lnformationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Abbildung zeigt / Drawing shows: AO4.MT08.01.15.39 M R [ Additional information about through coolant supply on page 22
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Kiihimittelzufuhr
Through coolant supply
Artikelnummer

Part number
www.simtek.com/webcode
Connectcode
www.simtek.com/ccode

mm
¥ @Dmin (Min.
40 08
¥ @Dmin (Min.
40 05
V¥ @Dmin (Min.
50 10

g
3
3
g

mm mm

Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,9 mm

10 152 39 A04.MT08.01.15.39 MR/L
Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm

07 152 4.2 A04.MT05.01.15.42 MR/L
Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,8 mm

1,25 152 48 A05.MT10.01.15.48 MR/L
50 10 1,25 203 48 A05.MT10.01.20.48 MR/L
50 10 125 254 48 A05.MT10.01.25.48 MR/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,1 mm

50 075 10 152 51 A05.MT07.01.15.51 MR/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm

50 05 075 152 52 A05.MT05.01.15.52 MR/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm

60 10 125 152 62 A06.MT10.01.15.62 MR/L

mm mm mm mm

simturn E12

v Webcode

27 180 045 0,46 AOACR L AO4CL

B
1>
1=!

1,95 01 R

295 195 180 035 04 006 R A04ACR L AOACL

Y
15
101
AL

R :AEATQ L :QEI;VE“;XAOE 4,55 AO5R L AO5L
R .L\csm' L AK4|d X800 X400 4,55
R AH4q L AHJu X80o X400 4,55

3,55
3,55
3,65

2,25
2,25
2,25

18,0
23,0
28,0

0,55
0,55
0,55

0,12 r
0,12 r
0,12 r

simturn FX

AO5R L  AO5.L

AO5R L  AO5.L

365 24 180 045 057 009 R A0SR L AO5SL

375 245 180 035 043 0,06 R A05R L AOSL

Decolletage

simturn

RAAT9. LAPg_ixsaeme 595 395 295 180 055 07 042 R AGGR L AOGL
AA

simturn OA

x
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6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0

1,25
1,25
1,25
1,5
15
15

15
15
15
1,75
1,75
1,75

152
20,3
254
152
20,3
254

6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2

A06.MT12.01.15.62 MR/L
A06.MT12.01.20.62 MR/L
A06.MT12.01.25.62 MR/L
A06.MT15.01.15.62 MR/L
A06.MT15.01.20.62 MR/L
A06.MT15.01.25.62 MR/L

el EE

R AGQ?. L APSQ X800 X400 595
R ABDJ. L Asz. X800 xa00 5,95
R ABY]. L AJGN X800 X400 595
R AHZIAl L AKQS X800 X400 5,95
R AATE L AECJ. X800 X460 5,95
R AACA L AB3N 800 w00 595

3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95

2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95

18,0
23,0
28,0
18,0
23,0
28,0

0,75
0,75
0,75
0,8
0,8
0,8

0,84 AO6R L  AO6L
0,84
0,84
0,98
0,98

0,98

0,16 r
0,16 r
0,16 Rr
0,18 r
0,18 r
0,18 r

AOBR L  AO6.L

AOBR L  AO6.L
AOBR L  AO6.L
AOBR L AO6.L

AO6R L  AOBL

| Bestellbeispiel // Order example: A06.MT15.01.15.62 MR X800 (R = Rechte Ausfiihnrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

| Bitte beachten Sie die zusatzlichen Hinweise im Infobereich rechts oben.
Please read the additional notes mentioned in the information area on the top right corner of this page.


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW95
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXA0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD6S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHZD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJA0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABPY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC5K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK4K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH4D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHJU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APGS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADYW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE44
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APTP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAT9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APQ7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG92
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APSQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABDJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFV2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABY1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJGW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHZW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKQS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAT5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AECJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AACA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB3N
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

simturn AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgéange // Number of passes

10-16
x
[ I Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method a
Gerndedrehen' Metr |SO' |nnen’ VO”prOfll Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433) %
. . — N Ve 2
Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit notwendiger Tiefe. Seite/Page 429 @
. . Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Threading, Metr. ISO, Internal, Full Profile 27,28, 31,32, 33, 34, 35, 36, 40, .
41,42, 43, 44, 45,50, 51, 53, 55, F
o 56, 57, 58, 60, 61, 62, 63, 64, 65, c
For a complete thread profile with correct depth. 66, 67, 68, 69 é
Legende »
Legend 139
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/771 N
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= u\%“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Abbildung zeigt / Drawing shows: AOB.MT10.02.15.62 MR [ Additional information about through coolant supply on page 22 udj
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] I E
g = . _ E
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T SE 33 = 0f s 8g
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@D »& L2 S§ £38 2E ©? S8 a d f HC HA HB LH PDX S g2 £
mm mm mm mm = SLE ; 2 ..MNI mm mm mm mm mm mm mm mm mm o 2 ‘é’
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm B
40 07 152 32 A04.MT07.02.15.32 MR/L Rg)gz_' L 5)52_&’ X800 X400 2,95 2,35 1,95 0,379 0,455 0,076 18,0 0,45 045 R A04CR L AOACL
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,9 mm
40 08 152 39 A04.MT08.02.15.39 MR/L * AW9@ L AXAT xsee xaee 365 29 1,95 0433 052 0087 180 05 05 R AMCR L Aodcl x
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm c
40 05 152 4.2 A04.MT05.02.15.42 MR/L R AM3S L APPS xsee xa00 3,95 3,45 1,95 0271 0,325 0,054 180 04 04 R AGCR L AOG4CL =
LS WA e o)
40 07 152 42 A04.MT07.02.15.42 MR/L  AX5W | AX5\] x60 xa00 3,95 3,35 195 0,379 0455 0,076 180 045 045 R AGCR L AGCL B
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,8 mm
P —
50 1,0 152 48 A05.MT10.02.15.48 MR/L * AANR L ANT3 xsee xaee 4,55 355 2,25 0,541 065 0,108 180 06 06 R ASR L A05L N
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,1 mm %
50 075 152 51 A05.MT75.02.15.51 MR/L * AAPS | ABVS xsee xaee 4,85 4,15 24 0,406 0487 0081 180 05 05 R A0SR L A05L cB
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm *E 8
50 05 152 52 A05.MT05.02.15.52 MR/L * AGN4 - ABNU xsee xaee 4,95 4,45 2,45 0,271 0325 0054 180 04 04 R A0SR L AOSL e
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
60 10 152 62 A06.MT10.02.15.62 MR/L R ANZG L APA xsee xaee 595 505 2,95 0541 065 0,108 180 06 06 R AGR L AGGL
- - - - -
60 10 254 62 A06.MT10.02.25.62 MR AYXW  xsee xaee 595 505 2,95 0,541 0,65 0108 280 06 06 AO6.R g
e
60 1,25 152 6,2 [l A06.MT12.02.15.62 MR/L R'el\l§_l‘\_r L AB22Z x800 xa00 595 4,8 2,95 0677 0812 0,135 180 07 07 R AGR L AdsL c
6,0 1,25 254 62 A06.MT12.02.25.62 MR AVXY  ¥seo xa00 595 4,8 2,95 0,677 0812 0,435 280 07 07 AO6.R g
-0 =l e =
60 15 152 6,2 A06.MT15.02.15.62 MR/L * ADMY, L ADBY, xgee xase 595 4,5 2,95 0,812 0,974 0162 180 08 08 R AGR L A%GL 7
=T - =T — —
60 15 254 62 A06.MT15.02.25.62 MR AYXY, X800 X400 5,95 4,5 2,95 0,812 0,974 0,162 280 08 08 AO6R
60 175 152 62 A06.MT17.02.15.62 MR/L R'elz(;_]‘; UAKI7, xs00 a0 595 4,3 295 0,947 1,137 0,189 180 09 09 R AGR L AdeL
60 175 254 6,2 A06.MT17.02.25.62 MR AYXZ ~ xsee xaee 5,95 43 2,95 0,947 1,137 0,189 280 09 09 AO6.R
NI e
60 20 152 62 A06.MT20.02.15.62 MR/L = AKSN | AN51, xs00 xa00 5,95 4,1 2,95 10831299 0217 180 10 10 R AR L AL »
60 20 254 62 A06.MT20.02.25.62 MR :g\gx_e{ X800 Xaee 5,95 4,1 2,95 1,0831,299 0,217 280 1,0 1,0 AO6R §

| Bestellbeispiel // Order example: A06.MT10.02.15.62 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgénge // Number of passes

x 12-18

o : . . .

= Gewindedrehen, Trapezgew., Innen, Teilprofil Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method

= Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)

@ Teilprofil fur Innen-Trapezgewinde. Seite/Page 429

. Thread”qg’ Trapezcndal’ Internal’ Par'“al Proflle Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

o 28, 29, 31, 36, 37, 42, 45, 46, 50,

c 51, 52, 53, 54, 55, 56, 58, 61, 62,

E Partial profile for internal trapezoidal thread. 64, 65, 66, 67, 68, 69

» Legende
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-1 £ Oder besuchen Sie // Or Visit
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5 L2 Stirnseite Klemmbhalter E

E LH Toolholder face s
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= uﬁu Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22

8 Abbildung zeigt / Drawing shows: A07.TR30.01.30.72 M R [ Additional information about through coolant supply on page 22
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= o 52, &5 12 § I

= s L2 =wss = =t §§ a d f LH S tmax w 5z

E mm mm mm mm b S 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm mm o 2

@ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm . .

60 15 203 62 AOG.TR15.01.20.62MR/L = AF38 | ABDH xs00 xae0 595 49 295 230 06 09 047 R AGR L AL
60 20 203 62 A06.TR20.01.20.62 MR/L REA_Z_§ Lgl‘ﬂP_dxseemee 595 455 295 230 075 125 06 R A0GR L Ao6L

é 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm . e

S 70 20 203 72 AO7.TR20.01.20.72MR/L ® AHAK L:{;\_I'(_L_l.'_J:xseemea 695 505 345 230 075 125 059 R AR L AO7L

= 70 20 305 72 A07.TR20.01.30.72 MR/L R-,E\EMﬁ L’AE_G_FE'xseexm 695 505 345 330 075 125 059 R AR L AO7L

o 70 30 203 72 AO7TR30.01.20.72MR/L ® AKCZ L'{-_\E_G‘_l\lxseemae 695 455 345 230 11 175 096 R AR L A0IL

70 30 305 72 A07.TR30.01.30.72 MR/L RQP_W_E: L QK_J_D' X800 X400 6,95 455 345 330 11 175 096 R A0ZTR L AO7L

(o)

=2 | Bestellbeispiel // Order example: A07.TR30.01.30.72 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥

simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgénge // Number of passes

10-16
G eWi nded rehen y N PT, | nnen, Te| | prOf” Empf. Zustellungsart / Recom. infeed method
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
Teilprofil fir Innen-NPT-Gewinde. \S";_ite,,,age 429
Th read | n g N PT I nte m al Partlal P rofl Ie Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

28, 31, 36, 42, 45, 50, 51, 53, 55,
56, 58, 61, 62, 64, 65, 66, 67, 68,

Partial profile for internal NPT thread. 69
[=] 2% [m] =2 Legende 459
[ HM | Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/772
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Detail A (10: 1)
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L2 Stirnseite Klemmbhalter
LH Toolholder face s

= >
,T'g u\_;“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22

Abbildung zeigt / Drawing shows: AO6.NP18.01.15.62 M R [ Additional information about through coolant supply on page 22
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mm mm mm ..MNI mm mm mm mm mm mm

V Gang/Zoll // Threads/Inch =18
60 18 152 62 AO6.NP18.01.1562MR/L R AC4A L AMGG xs00 xee0 595 395 295 180 10 1,35 R AGR L A%GL
V Gang/Zoll // Threads/Inch =27
60 27 152 62 AO6.NP27.01.15.62MR/L R APHY, . AM4Y xse0 xaee 595 395 295 180 08 10 R AGR L A%GL

| Bestellbeispiel // Order example: A06.NP18.01.15.62 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

z
S
=
E
7

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

3
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgéange // Number of passes

10-16
x
o : : : ;
Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
% Gerndedrehen' U N' |nnen’ TellprOfll Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
E . - . Ve
@ Teilprofil fir Innen-UN-Gewinde. Seite/Page 429
. . s Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. Threading, UN, Internal, Partial Profile 27,28, 31,32, 33, 34, 35, 36, 40,
= 41,42, 43, 44, 45, 50, 51, 53, 55,
c ) ) ) 56, 57, 58, 60, 61, 62, 63, 64, 65,
E Partial profile for internal UN thread. 66, 67, 68, 69
» Legende
EIZLE A e o
-1 . Oder besuchen Sie // Or Visit
o E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/774
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= Toolholder face
2 LH
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= : Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
8 Abbildung zeigt / Drawing shows: A0B.UN24.01.15.62 M R [ Additional information about through coolant supply on page 22
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2 — —
E ERn
» 2 = @ =
g8 .3 : Sy of
£ 5% 5 s 82 3
5 SE 33 g5 of 8% gt
= s< £ g8 £ 83 gE 83
w 82 EE Zg £3 8: g5 gt
% @D ﬁg L2 s=s EE £t qag =>C a d f LH S t w gg
E mm L= mm mm b S ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm mm o 2
2 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm
40 3240 152 42 AO4.UN32.01.1542MR/L = AF1W | AAS{ X800 xa00 395 295 195 180 045 049 008 R AGCR L Ad4CL
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm
x 50 2428 152 52 AO5.UN24.01.15.52 MR/L R APZE | ANSE Xs00 xa00 4,95 375 245 180 055 064 041 R AsR L A0sL
oy e T
S 50 3240 152 52 AO5.UN32.01.15.52 MR/L * AEH2 L ANNA xs0 xac0 495 375 245 180 045 049 008 R A0SR L AGSL
*é‘ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
@ 60 1620 152 6.2 A0G.UN16.01.15.62 MR/L RAAA4A L ADKY, xs00 xaoe 595 395 295 180 09 097 016 R AGR L AssL
iy Al Kttt
60 2428 152 62 [EBl AO6.UN24.01.1562MR/L R ACDX | ADTJ xs00 xa00 595 395 295 180 055 064 011 7 AGR L oGl
% | Bestellbeispiel // Order example: A06.UN24.01.15.62 MR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

<
S
=
E
@

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

Anzahl Durchgéange // Number of passes
10-16

=
[ i Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method a
Gerndedrehen' UNC/ UNF' |nnen’ VO”prOfll Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433) g
. . i - ve E
Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit notwendiger Tiefe. Seite/Page 429 @
. . Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Threading, UNC/UNF, Internal, Full Profile 27,28, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 40, ~
41,42, 43, 44, 45,50, 51, 53, 55, o
) ) 56, 57, 58, 60, 61, 62, 63, 64, 65, c
For a complete thread profile with correct depth. 66, 67, 68, 69 .g
[=] . [w] Legende 439 "7’
= [ HM | Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/775 N
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Detail A 3
60° c
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A 5
L2 = Stirnseite Klemmhalter L g c
LH Toolholder face s é
B
= uﬁ“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Abbildung zeigt / Drawing shows: AO4.UN14.02.15.62 M R [ Additional information about through coolant supply on page 22 @
=
—_—_— I E
5 sz [ E
= S
: g - o}
- SE ] 3 T £< S .§§
_$ 8% £z 8 $% sE ®g g c\n
g0 P8 L2 £3 iz g? 56 a d 88 f HL LH 38 S w £? £
mm o= mm =b SCs ; 2 ..MNI mm mm mm mm mm mm mm mm mm o 2 ‘é’
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,9 mm B
.- P — —
40 28 152 A04.UN28.02.15.39 MR/L R AW d L ADBQ' X800 X400 3,75 295 39 185 049 180 091 06 011 R A04CR L AO4ACL
e a2 TTE
40 32 152 AO4.UN32.02.15.39 MR/L F ANO7, L AXAZ xgee xa00 375 295 39 185 043 180 079 055 01 R AMCR L AGCL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm E
40 24 152 AO4.UN24.02.15.42 MR/L * ACKR L AAPQ xse0 xa00 395 305 42 195 057 180 106 065 013 R AMCR L AvCL E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm . o *é'
50 20 152 AO5.UN20.02.15.52MR/L * AJXH L ATV xs00 xa00 495 395 52 245 069 180 127 07 016 R A0SR L AdsL G
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
60 14 152 A06.UN14.02.15.62 MR/L RAGVT L AEVU xs00 xaee 595 455 62 295 098 180 1,81 09 023 R AR L AL N
! e 20 TTE
60 16 152 AO6.UN16.02.15.62 MR/L R AMTC - AGN xe00 xa00 595 4,75 62 295 086 180 159 085 02 R AGR L AGL =)
60 18 152 AOB.UN18.02.15.62MR/L " AK2} L AFD2 x800 xa00 595 4,85 62 295 076 180 141 075 018 & AGR L %L E2
=0
| Bestellbeispiel // Order example: A05.UN20.02.15.52 MR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) % a
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

x Gewindedrehen, Whitworth, Innen, Vollprofil Sl e g o ] W o persss
% . ) . ) Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
£ Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
K notwendiger Tiefe sowie Kopf- und FuBradien. Ve
Seite/Page 429
=< Thread|ng, Whltworth, Internal, FU“ PrOflle Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
x 27,28, 31, 33, 35, 36, 41, 42, 44,
c ) . 45, 50, 51, 53, 55, 56, 57, 58, 61,
E For a complete thread profile with correct depth, 62, 63, 64, 65, 66, 67, 68, 69
5 top radius and bottom radius. OF 40 Legende a0
[ HM | Legend
-1 . o o Oder besuchen Si/e ///OrVisit
-Code .simtek.info/cp/769
% EI— o = WWW.Si i P
=
=
£
1]
oD
al
X
= S e
5 -
£
[}
o Detail A
(&) 550
E /—\
= o o
£
[}
| g /J,_._ ;% &
A FT e
x L2 [N S
(O] Stirnseite Klemmhalter
c LH Toolholder face
2
=
[}
= u\w—,“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
8 Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.8S20.02.15.62 MR [ Additional information about through coolant supply on page 22
=
2 — ——
E P =
7} 2~ = o =
§§ - % g 2 8 P 03
a 2 €E =% £ &8 sz W o 8
& < £ ©8 Ea B o £8 kT
hY == 2 SE (=] o= & 2
= e 55 £E9 53 st 25 2% oF
% oD §§ L2 == Eé £t og 590 a d f HL LH € R S gg
E mm o= mm mm = SUC ; 2 .. MNI mm mm mm mm mm mm mm mm o 2
@ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm
r-- Ll bl —
50 24 152 52 A05.8524.02.15.52 MR/L ® AJKA L APDA X800 xa00 4,95 375 245 0,677 180 10580145 08 R AGSR L AtsL
50 26 152 52 A05.8526.02.15.52 MR/L R AF70 L AFBU xso0 xae0 4,95 375 245 0625 180 09770434 08 R AGR L AssL
Forowy P 7 TTF
i 50 28 152 52 A05.B528.02.15.52 MR/L * ABB4 . AGQA X800 X400 4,95 375 2,45 0581 180 09070124 08 R AR L AOSL
g 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
E 60 19 152 62 A06.BS19.02.15.62 MR/L = AHFT] . ANAY, x600 w00 595 3,95 295 0,856 180 1,3370,183 10 & A6R L A%l
£ i
@ 60 20 152 62 A06.BS20.02.15.62MR/L = AHVF L AAVT xa %800 X400 595 395 295 0,813 180 127 0174 10 R AGR L A%GL
R
60 22 152 62 A06.BS22.02.15.62 MR/L R AGEi L AKD7, xa X800 a0 595 395 295 0739 180 11550158 10 R %GR L AssL
o 60 24 152 62 A06.BS24.02.15.62 MR/L = AKC7. L AFw»J X800 X400 595 395 295 0677 180 10580145 08 R AGR L AGGL
g 60 26 152 62 A06.BS26.02.15.62 MR/L RAMDALAJ45xmxm 595 395 295 0625 180 09770134 08 R AGR L AGL
‘§§ 60 28 152 62 A06.BS28.02.15.62 MR/L RAFKD LAAdeseexme 595 395 295 0,581 18,0 0,907 0,124 0,8 R A06R L AO6L
Eo
B | Bestellbeispiel // Order example: A06.BS19.02.15.62 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJKA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APDA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF70
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFBU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABB4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGQA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHFD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANAY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHVF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAVT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGES
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKD7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKC7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFWW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMDA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ45
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFKD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA9Q
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

. . . f Ve P
Gewindedrehen, ACME Teilprofil 0,02 mm/u Seite/Page 429 8
=
. E
; 1 ; Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method =
Teilprofil fir ACME Gewinde. Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433) @
. . , Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Threading, ACME Partial Profile 27,28, 29, 31,33, 35, 36, 37,41, g
42,44, 45, 46, 50, 51, 52, 53, 54, o
) ) ) 55, 56, 57, 58, 61, 62, 63, 64, 65, c
Partial profile for internal ACME threads. 66, 67, 68, 69 é
uH Legende »
[EIE I 8 ] toomre
= -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E;'_ _J QR-Code  www.simtek.info/cp/1292 I
. I
E
2
£
(7]
oD
[ c
2
£
(2]
Detail A (10: 1) <
O
29° =
g 2
o — %
o e | D — 1 — u
=L o 7
5 TW ;
- e
Stirnseite Klemmhalter S 5
L2 Toolholder face ‘é
LH =
,T'g 1 ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Abbildung zeigt / Drawing shows: AO5.AC16.01.25.52 MR [ Additional information about through coolant supply on page 22 @
=
I I 2
? > =
55 = 2 = =
58 .3 : s of
£< (5§ 5 £ g5 38
5 Sg £2 €5 05 55 g5
=£ Zc 98 £2 b= 0B 2 &Y
35 £ 28 S¢ g: gZ 8: &
Ng EE Z% =3 SE 25 2E o
oD §§ L2 =s= §£§ £t w§ =20 a d f LH S t gg g
mm e= mm mm S BEE ; = ..MNI mm mm mm mm mm mm o = g
50 16 254 52 A05.AC16.01.25.52 MR A2A8  xseexaee 495 31 245 280 07 105 AO5.R @
== e
60 14 254 62 A06.AC14.01.25.62 MR A2A9  xseexsee 595 43 295 280 09 117 AOBR
Faa =
70 10 305 72 A07.AC10.01.30.72 MR A2BE  xseexso 695 44 345 330 10 4178 AOZR »
e e
70 12 305 7.2 A07.AC12.01.30.72 MR A2BA  xseoxse 695 48 345 330 10 132 AO7R =
5
| Bestellbeispiel // Order example: A05.AC16.01.25.52 MR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) E
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2A8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2A9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2BB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2BA
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

x . . . f Ve
o .
c Gewindedrehen, STUB-ACME Teilprofil 0,02 mm/U Seite/Page 429
=
2 :
= _ ; ; : Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
@ STUB-ACME Gewinde, Teilprofil, Innen. Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
. . . Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
g Threading, STUB-ACME Partial Profile 27,28,29, 31, 33, 35, 36, 37,41,
= 42,44, 45, 46,50, 51, 52, 53, 54,
c ) o 55, 56, 57, 58, 61, 62, 63, 64, 65,
E STUB-ACME threads, partial profile, internal. 66, 67, 68, 69
£ i Legend
» egende
E O =
—_—— -1 o Oder besuchen Si/e ///OrVisit
-Code .simtek.info/cp/1338
% El'll' = WWW.Si i P
£
=
£
12}
oD
Q [ J
g _ _ _
: 0 !
2
£
[}
< Detail A (10: 1)
(6]
= 30°
=
E - _
o > _ _ b
A L
3 S N 1LY
g Stirnseite Klemmhalter
E L2 Toolholder face S
B LH
ﬁ%ﬂ u\w—;“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
o Abbildung zeigt / Drawing shows: AO5.SA16.01.25.52 MR [ Additional information about through coolant supply on page 22
=
2 — ——
E 2 >
[ =S s o =
g EE 5 H g2 3¢
5 SE &3 £y of 55 8¢
& s< £c B3 Es Bk [ §g
w S2 EE Zg 25 8t 25 gt
g oD §§ L2 =ss Eé £t c:§ =20 a d f LH S t gg
E mm = mm mm = SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm o 2
g 50 16 254 52 A05.SA16.01.25.52 MR ASA7  xseexae 495 37 245 280 08 092 AO5R
farreps s e
60 14 254 62 A06.5A14.01.25.62 MR ASAY  xseexsee 595 46 295 280 07 082 AOBR
e e
9 70 10 305 72 A07.5A10.01.30.72 MR ASBE  xseexso 695 51 345 330 09 119 AOZR
- e
= 70 12 305 72 A07.SA12.01.30.72 MR ASBO  xsexwe 695 55 345 330 08 092 AO7R
=
€ | Bestellbeispiel // Order example: A05.SA16.01.25.52 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5A7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5A9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5BB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5BD
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x
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Axialstechen €
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) 3
. f vV £
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 3,0 mm. 0,02 mm/U Sgite,,,age 429 ®
FaC e G rOOVI n g Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
26, 31,33, 34, 40, 41, 43, 50, 51, &
) ) 53, 55, 56, 57, 60, 62, 63, 65, 66, c
Inner diameter of groove starting at 3,0 mm. 67,68,69 E
= Legende »
EIE B3 [ oo o
;‘%3 -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E = QR-Code  www.simtek.info/cp/1378 N
[N - ac
£
=
£
)
o
X
_ j/, - _ 72 ] =
=
£
(2]
<
(@)
=
=
R E
(2]
P
=3
R x
\ Stirnseite Klemmhalter 9]
C
tmax Toolholder face Achtung: Die Bearbeitung muss stets vom kleinsten 5
Nutinnendurchmesser aus beginnen. ‘é’
LH Attention: Machining process must always start at the 2
smallest internal groove diameter.
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.56.0050.13.00 AG R 8
=
5 _ E
= 8 IS
i _ -
£% 8 s,
s 8 S 8
38 5 g g2 88
iy E 2 o5 S% £ &
£8 SE 5 BE £ w
EE g2 8t £3 3 £
24 0,05 B G £5 2
oD T © w LH R 1<'-' Fd g H .. MII f tmax 8 z E
mm mm mm mm mm 2 mm mm = (2}
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,0 mm
40 30 05 130 - A04.34.0050.13.00 AGR A204  xseexse 22 16 AO4.R =
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,0 mm E
40 40 05 130 ; A04.45.0050.13.00 AG R A2US  xsoo xaee 2,2 16 AO4.R L now | c
== e
40 40 10 130 - A04.46.0100.13.00 AGR AVA  xeeexaee 22 33 AO4R el
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,0 mm »
40 50 05 130 E A04.56.0050.13.00 AG R B6KL  xseoxace 22 16 AO4R -
| Bestellbeispiel // Order example: A04.46.0100.13.00 AG R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) %
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX

simturn OA
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Axialstechen in Bohrungen

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm.

Face Grooving in Bores

For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm.

)
j _}' — S
tmax -
sl AN | 7)
|
sl e/ R
L2 Stirnseite Klemmbhalter
LH Toolholder face

Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0100.15.01 AG R

¢D w +0,05
mm mm
V¥V R=0,05mm
6,0 0,787
6,0 1,0
6,0 il
VR=0,45mm
6,0 1,0
6,0 1,168
6,0 15
6,0 1,575
6,0 1,981
6,0 2,0
6,0 2,388
6,0 25
6,0 30
6,0 3,175

L2

mm

15,2
15,2
15,2

152
152
152
152
152
152
152
152
152
152

Through coolant supply

Kiihlmittelzufuhr

EESEDDEEEE Ban

Artikelnummer
Part number

[=]

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f
0,02 mm/U

Ve
Seite/Page 429

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

28, 31, 36, 42, 45, 50, 51, 53, 55,
56, 58, 61, 62, 64, 65, 66, 67, 68,

69

Legende
Legend

139

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/759

u\_A“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22

[ Additional information about through coolant supply on page 22
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Q9 7]
8 08
g2 g
o5 ==
gg oS0
© EKvNE

A06.0078.15.01.05AGR/L * Avué L Avua X800 400
A06.0100.15.01.05AGR/L * Avuf L AYU]. X800 xa00
A06.0150.15.01.05AG R/L = AYVA | AYVE xs00 xa00

A06.0100.15.01 AG R/L
A06.0117.15.01 AG R/L
A06.0150.15.01 AG R/L
A06.0157.15.01 AG R/L
A06.0198.15.01 AG R/L
A06.0200.15.01 AG R/L
A06.0239.15.01 AG R/L
A06.0250.15.01 AG R/L
A06.0300.15.01 AG R/L
A06.0318.15.01 AG R/L

R ABAY L Aszl X800 x40
RANYi L APlG X800 X400
R AMN# L AHFP. X800 X400

NJE L 'A_«G36 xsae x44ae
R AEBQ L APCJ: X800 X400
R A367| LAMK)<xsoe xa00
R AF9A L ACZ4 X800 x44ae
RAHsz L A653 X800 X400
R ABxa L AGA§ X800 X400
R AMSN L AMGH, xs00 xa00

@Dmin (Min. Bohrung)
@Dmin (min. bore)

3
S

6,2
6,2
6,2

6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2

mm

2,95
2,95
2,95

2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95

LH

mm

18,0
18,0
18,0

18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0

mm

0,05
0,05
0,05

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

Connectcode
www.simtek.com/ccode

tmax

mm
18 R AOBR L A06L
20 R AOBR L A06L
30 R AOBR L A06L
20 R AOBR L AO6L

234 R A0BR L AO6L
3,0 R AOBR L AO6L

3,15 R A0BR L AO6L

395 R AOBR L AO6L
40 R AOBR L AO6L
50 R AOBR L A06L
50 R AOBR L AO6L
60 R AOBR L A0GL
6,0 R AOBR L A06L

| Bestellbeispiel // Order example: A06.0100.15.01.05 AG R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYU8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYU9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYU7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYU1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYVA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYVB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB01
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH2V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANY2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AP1G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMN7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHFP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANJ5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG36
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEBQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APCJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ67
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMKX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF9A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACZ4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHG4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGS3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABX0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGAS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM8N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMGF
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Axialstechen an Zapfen

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. I),oz mm/U ‘é‘éite/page 429
FaC e G ro OV| n g on P |VOtS Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

28, 31, 36, 42, 45, 50, 51, 53, 55,
56, 58, 61, 62, 64, 65, 66, 67, 68,

For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. 69
[=] 24, =] REEEIEE | fe)
[ HM | Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/760

R

'S
o
— - a
EU =
tmax
5 & -
: =
L2 N Stirnseite Klemmhalter
Toolholder face
LH
= u\_J“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0100.15.02 AG R | Additional information about through coolant supply on page 22
— I
= ; = |
] z 9

= 3 5 E 8 §§ 0

i 5 s 82 s B

28 S ] == &

Rg £s O] ez 2E g5

58 Ef 23 ef = 3

£e g5 g I3 & g
gD w0 L2 §§ £c 9: 56 |8 f LH R tmax 52
mm mm mm S SE ; = ..MNI mm mm mm mm mm O;
6,0 0,787 152 A06.0078.15.02.05AGR/L r :A\_(l_\_/l_d L ?'-\_Yp\./.-j X800 X400 6,2 2,95 18,0 0,05 18 R AOBL L AO6R
60 10 152 A06.0100.15.02AGR/L R ABQA‘ L AE'I;_M Xs00 X400 62 295 180 045 20 R AGGL L AOGR

6,0 10 15,2
6,0 1,168 15,2
6,0 15 15,2
6,0 15 15,2
6,0 1,575 15,2
6,0 1981 15,2
6,0 20 15,2
6,0 2,388 15,2
6,0 25 15,2
6,0 30 15,2
6,0 3,175 15,2

A06.0100.15.02.05AGR/L R AYVE L AYVE xs00 xae0 62 295 180 005 20 R A®BL L AOGR

A06.0117.15.02AGR/L R é/g@. L §§v}1‘.§..z xiwo 62 295 180 015 234 R el L AwR
A06.0150.15.02AGR/L R M_gﬂ L MB_&‘, Xs0x00 62 295 180 015 30 R AGL L AR
A06.0150.15.02.05AGR/L ﬂv.d L g\ﬁv.n' Xseo xa0e 6,2 295 180 005 30 R AL L A0GR
A06.0157.15.02AGR/L R M_G__I\! L u'g_B_nlM Xmoxie 62 295 180 045 315 R AL L AR
A06.0198.15.02AGR/L R ACSQ L AB] E_Nl X800 Xa00 62 295 180 015 395 R AGGL L AOGR
A06.0200.15.02AGR/L * §52'd| L E\L(_gv! Yeeoxao 62 295 180 015 40 & AsL L AR
A06.0239.15.02AGR/L R §ﬂ4__2. L '.’:\J_él_;! X800 X400 6,2 2,95 18,0 0,15 50 R AL L AOGR
A06.0250.15.02AGR/L R .'59‘&” LAPFAxsoxse0 62 295 180 015 50 R AL L A%R
A06.0300.15.02AGR/L  *ABG] - .'51'\‘)/- Xeoxo0 62 295 180 015 60 R AGL L A%R
A06.0318.15.02AGR/L < ABXA . ANOH xseo xa6 62 295 180 015 60 R AGL L A%GR

(e[ ]

| Bestellbeispiel // Order example: A06.0200.15.02 AG R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYVG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYVJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABQA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AETM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYVE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYVF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAUY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGYT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN6W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMBS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYVC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYVD
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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Axialstechen in Bohrungen

x
o
£
E Volle Stechtiefe ab Bohrungsdurchmesser 16,0 mm.
K Reduzierte Stechtiefe bereits ab Bohrungsdurchmesser 10,0 mm. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f Ve
. . 0,02 mm/U Seite/Page 429
. Face Grooving in Bores
DC‘ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E Full cutting depth as of minimum bore diameter 16,0 mm. 30, 38, 47, 52, 54, 59, 67, 68, 69
7 Reduced cutting depth possible as of minimum bore diameter 10,0 mm. E E Legende
139
r [ HM | Legend
-1 Oder besuchen Sie // Or Visit
I E www.simtek.info/cp/761
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5 tmax
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- i il =
(>:<§ z < Stechtiefe ,tmax” gilt ab Bohrungsdurchmesser gem. Angabe in Spalte ,Ab Bohrungsdurchmesser*
c N . . Stechtiefe ,t1max“ gilt ab Bohrungsdurchmesser gem. Angabe in Spalte ,Dimin*
= Stirnseite Klemmbhalter
= LH Toolholder face Cutting depth ,tmax" is possible as of bore diameter as stated in column ,As of bore diameter*
g Cutting depth ,tAmax“ is possible as of bore diameter as stated in column ,Dimin*“
[}
= u\_J“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
™ Abbildung zeigt / Drawing shows: A08.0300.15.00 AG R | Additional information about through coolant supply on page 22
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= @D w00 tmax £8 =iE o 56 ss tlmax Dimin f LH R 52
E mm mm mm = SUC ; 2 ..MNI mm mm mm mm mm mm 03
2 Yw=20mm
R _——y——
80 20 100 A08.0200.10.00AGR/L  ® AV5\ L AV5U xsee xaee 160 - - 151 150 02 A08
Faro) P, o TTT
80 20 150 A08.0200.15.00AGR/L R AKK7 L AHE\, xsoe xaee 160 - - 151 200 02 AO8
x vw=25 cTToTTT
i w=25mm
£ 80 25 100 A08.0250.10.00AGR/L R ABIN L AMFN xsoe xae0 160 30 100 18 150 02 AO8
£ 80 25 150 A08.0250.15.00AGR/L * AV5Z | AVSY, xaee xaee 160 30 100 18 200 02 A08
@ Y w=3,0mm
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£ 80 40 100 A08.0400.10.00AGR/L R AFJS L AFVaxsoxae 160 30 100 249 150 02 A08
PR S e
=5 80 40 150 A08.0400.15.00AGR/L  RAMQS L AEW\ xsee xae 160 30 100 249 200 02 A08
=8 altl AN
| Bestellbeispiel // Order example: A08.0200.10.00 AG R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Axialstechen in Bohrungen

Volle Stechtiefe ab Bohrungsdurchmesser 16,0 mm.
Schneidwerkzeuge mit integriertem Kuhimittelkanal.

Face Grooving in Bores

Full cutting depth as of minimum bore diameter
16,0 mm. Inserts with through coolant.

1

tmax

LH

N

Stirnseite Klemmbhalter
Toolholder face

Abbildung zeigt / Drawing shows: A08.0400.10.00 TAG R

oD w005 tmax

mm mm mm
Yw=20mm

8,0 2,0 10,0

8,0 2,0 15,0
Yw=25mm

8,0 25 10,0

8,0 25 15,0
VY w=3,0mm

8,0 3,0 10,0

8,0 3,0 15,0
Yw=4,0mm

8,0 4,0 10,0

8,0 40 15,0

Through coolant supply
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Artikelnummer
Part number

A08.0200.10.00 TAG R/L
A08.0200.15.00 TAG R/L

A08.0250.10.00 TAG R/L
A08.0250.15.00 TAG R/L

A08.0300.10.00 TAGR/L
A08.0300.15.00 TAG R/L
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A08.0400.15.00 TAG R/L
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sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f Ve

0,02 mm/U Seite/Page 429
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
38, 47, 49, 52, 54, 59, 67, 68, 69

Legende

Legend 139

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/999

uL_]:u Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
If Additional information about through coolant supply on page 22
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SIS f LH R 52
o
mm mm mm mm
16,0 1,51 150 0,2 A0ST
16,0 1,51 20,0 0,2 AOST
16,0 18 150 0,2 A0ST
16,0 18 20,0 0,2 AOST
16,0 2,07 150 0,2 AOST
16,0 2,07 20,0 0,2 AOST
16,0 2,49 150 0,2 AOST
16,0 2,49 20,0 0,2 AOST

| Bestellbeispiel // Order example: A08.0400.10.00 TAG R X800 (R = Rechte Ausflihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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Axialstechen in Bohrungen

x
o
£
E Volle Stechtiefe ab Bohrungsdurchmesser 20,0 mm.
@ Reduzierte Stechtiefe bereits ab Bohrungsdurchmesser 12,0 mm. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f Ve
. . 0,02 mm/U Seite/Page 429
. Face Grooving in Bores
DC‘ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E Full cutting depth as of minimum bore diameter 20,0 mm. 30, 39, 48, 52, 54, 59, 68
7 Reduced cutting depth possible as of minimum bore diameter 12,0 mm. E E Legende
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[ HM | Legend
E.I Oder besuchen Sie // Or Visit
I E www.simtek.info/cp/762
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(>:<§ z < Stechtiefe ,tmax” gilt ab Bohrungsdurchmesser gem. Angabe in Spalte ,Ab Bohrungsdurchmesser*
c N . . Stechtiefe ,t1max“ gilt ab Bohrungsdurchmesser gem. Angabe in Spalte ,Dimin*
= Stirnseite Klemmbhalter
= LH Toolholder face Cutting depth ,tmax" is possible as of bore diameter as stated in column ,As of bore diameter*
% Cutting depth ,tAmax“ is possible as of bore diameter as stated in column ,Dimin*“
= u\_A“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
8 Abbildung zeigt / Drawing shows: A08.0300.15.00 AG R [ Additional information about through coolant supply on page 22
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= @D w00 tmax £8 =iE o 56 ss tlmax Dimin f LH R 52
E mm mm mm == S ; = ..MNI mm mm mm mm mm mm O;
2 VY w=3,0mm
100 30 200 A10.0300.20.00AGR/L RAAUC . ABVY xso0 xaee 200 50 120 207 280 02 R AR L AL
o) paag T
100 30 250 A10.0300.25.00AGR/L R AENK L AEYQ xs00 xdoe 200 50 120 207 330 02 R AR L AlOL
o e A
n 100 30 300 A10.0300.30.00AGR/L R AP2X . APZS xs00 xace 200 50 120 207 380 02 R AR L AL
g Yw=4,0mm
R R —
E 100 40 200 A10.0400.20.00AGR/L RAMDH . AJPZ xso0 xaoe 200 50 120 265 280 02 R AR L AL
£ Fe=| Fre, T 0TT
@ 100 40 250 A10.0400.2500AGR/L RAMKH . AMES xsoo xaee 200 50 120 265 330 02 R AR L AL
Eaml e
10,0 4,0 30,0 A10.0400.30.00AGR/L EK_H_d L 68_1_2: X800 X400 20,0 50 120 265 380 02 R A10R L Al0L
[0} V¥ w=50mm
g 100 50 200 A10.0500.20.00AGR/L RAKXF L AAXF xse0 xae0 200 50 420 31 280 02 R AR L AL
=l ) T
= 100 50 250 A10.0500.25.00 AGR/L & ?A6d LAH xmo xee0 200 50 120 31 330 02 " AR L AwL
2 ey Ay
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5 Eoln L ANEA
| Bestellbeispiel // Order example: A10.0300.20.00 AG R X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Axialstechen in Bohrungen

Volle Stechtiefe ab Bohrungsdurchmesser 20,0 mm.
Schneidwerkzeuge mit integriertem Kuhimittelkanal.

Face Grooving in Bores

Full cutting depth as of minimum bore
diameter 20,0 mm. Inserts with through coolant.

1

tmax

Stirnseite Klemmbhalter
Toolholder face

LH

Abbildung zeigt / Drawing shows: A08.0400.10.00 TAG R

I
25 g
oD w005  tmax = %ﬂ 2 5
mm mm mm é "E E E
VY w=3,0mm
100 30 20,0 A10.0300.20.00 TAG R/L
10,0 30 250 A10.0300.25.00 TAG R/L
10,0 30 300 A10.0300.30.00 TAG R/L
Yw=4,0mm
10,0 40 20,0 A10.0400.20.00 TAG R/L
10,0 40 250 A10.0400.25.00 TAG R/L
100 40 300 A10.0400.30.00 TAG R/L
10,0 40 400 A10.0400.40.00 TAG R/L
VY w=50mm
10,0 50 20,0 A10.0500.20.00 TAG R/L
10,0 50 250 A10.0500.25.00 TAG R/L
10,0 50 300 A10.0500.30.00 TAG R/L
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sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f Ve
0,02 mm/U Seite/Page 429

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
39, 48, 52, 54, 59, 68

Y Legende
[EIRRE E2 ] oo g
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E - —J QR-Code  www.simtek.info/cp/1000

uL_]u Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22

If Additional information about through coolant supply on page 22
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o
mm mm mm mm
20,0 207 28,0 0,2 A10T
20,0 2,07 330 0,2 A10T
200 2,07 38,0 0,2 A10T
20,0 2,65 28,0 0,2 A10T
200 2,65 330 0,2 A10T
20,0 2,65 38,0 0,2 A10T
20,0 2,65 430 0,2 A10T
20,0 31 28,0 0,2 A10T
20,0 31 330 0,2 A10T
200 31 380 0,2 A10T

| Bestellbeispiel // Order example: A10.0300.20.00 TAG R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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x
5 . . .
c Axialstechen in Bohrungen, Vollradius
3 Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
£ . f vV
2 Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. 0,02 mm/U Sgite,,,age 429
g FU | | Rad ius FaCe G roovin g a BO res Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
o 28, 31, 36, 42, 45, 50, 51, 53, 55,
c ) o ) 56, 58, 61, 62, 64, 65, 66, 67, 68,
E For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm.
» Legende

Legend 139

Oder besuchen Sie // Or Visit

o www.simtek.info/cp/763
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c Stirnseite Klemmbhalter
2 LH Toolholder face
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= uL_]u Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
o Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0200.15.01 AV R If Additional information about through coolant supply on page 22
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= gD wr0s 12 =38 £t g Z S0 SIS f LH R tmax 52
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@ 6,0 1,0 15,2 A06.0100.15.01AVR/L R :eE_ld L AISM_d X800 X400 6,2 2,95 18,0 0,5 20 R AOBR L AOBL
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o | Bestellbeispiel // Order example: A06.0100.15.01 AV R X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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Axialstechen an Zapfen, Vollradius c
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) 3
. f vV £
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. 0,02 mm/U Sgite,,,age 429 ®
i i | Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Full Radius Face Grooving on Pivots pag -
28, 31, 36, 42, 45, 50, 51, 53, 55, o
) o ) 56, 58, 61, 62, 64, 65, 66, 67, 68, c
For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. 69 é
[=] %% [=] Legende 439 2
[ HM | Legend
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= DTJ_J“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0200.15.02 AV R If Additional information about through coolant supply on page 22 @
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IS
| Bestellbeispiel // Order example: A06.0100.15.02 AV R X800 (R = Rechte Ausflinrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) @
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJSD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFPJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANSC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF08
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM6H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANFX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHPW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADH1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABYF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADZQ

Individualwerkzeuge // Customized tools

Kundenindividuelle Werkzeuglosungen
Customer-specific tooling solutions

Bearbeitung der doppelten Kontur in einer
engen Bohrung mit doppeltem Vorschub
fahrt zu einer erheblichen Kostenersparnis.

SIMTEK Individualwerkzeuge bieten unzahlige Vorteile! Neben
unserem Anspruch, jeweils die qualitativ bestmogliche Werkzeug-
16sung fir Ihre Anwendung anzubieten, ist es auch unser Bestreben
Ihnen durch ein SIMTEK Individualwerkzeug den gréBtmoéglichen
wirtschaftlichen Nutzen zu liefern! Tausende, aktuell erfolgreich ein-
gesetzte Individualwerkzeuge bestatigen dies!

Kontaktieren Sie uns und lassen auch Sie sich von den
Vorteilen mit SIMTEK Individualwerkzeugen iliberzeugen!

SIMtUrnAX

SIMTEK small part machining type AX

Machining of the double contour in a
narrow bore with double feed results in
considerable cost savings.

SIMTEK individual tools offer countless advantages! In addition to
our goal to offer the qualitatively best possible tooling solution for
your application, we also aspire to provide you with the greatest
possible economic benefit from a customized SIMTEK tool!
Thousands of currently successfully used SIMTEK individual tools
confirm this!

Contact us and convince yourself of the advantages of SIMTEK
individual tools!




Info
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Additional information

MASTER

Meisterwerkzeug
Master tool

T01

Zur korrekten Ausrichtung des Klemmbhalters in Hydrodehnspan-
nfuttern (0.4.), bestellen Sie bitte die folgenden Meisterwerkzeuge,
die im eingebauten Zustand ein korrektes und sicheres Ausrichten
ermoglichen.

Please use the following Master tools, for adjusting and positioning
the toolholder in hydraulic expansion chucks. These Master tools
provide an easy and secure way.

Meisterwerkzeug Webcode Fur Klemmhalter
Master tool For toolholder
AO04.MASTER GF25 ~ ATWE AO4...
AO5.MASTER GF25 ~ ATWF A05...
A06.MASTERGF25  ATWG A06...
AO07.MASTER GF25  ATWH AO07...
AO8.MASTERGF25  AVJJ A08...
A10.MASTER GF25  AVJH A10...

Bei den simturn Teilprofil-Gewindeschneidplatten fiir metrische
ISO-Gewinde handelt es sich um Mehrbereichswerkzeuge, d.h.
dass mit einem Werkzeug unterschiedliche Steigungen gefertigt
werden kénnen.

Das Schneidwerkzeug ist dabei immer auf die angegebene
,Steigung (von)“ ausgelegt, wodurch ein normgerechtes Gewinde
beim Fertigen dieser Steigung entsteht.

Die ebenfalls angegebene , Steigung (bis)* kann mit diesem
Werkzeug ebenfalls gefertigt werden. Es entsteht hierbei jedoch ein
- gegenuUber der Norm - geringfligig tieferes Gewinde. Die
geringfugig hdhere Gewindetiefe isti.d.R. akzeptabel, es muss
jedoch immer der Einzelfall beurteilt werden.

Steigung (von) // Pitch (as of) | | |

Beispiel // Example

The simturn threading inserts with partial profile for metric
ISO-threads are multi-purpose tools. This means that each insert is
offering the possibility to machine different pitches.

The insert is always designed to meet the pitch given as
,Pitch (as of)“: Machining this pitch will result in a standard conform
thread form.

The given ,,Pitch (up to)“ can be machined too with this insert at the

expense of standard conformity: The resulting thread will be slightly
deeper than the standard. The deeper thread is usually acceptable,
but the application and use needs to be evaluated.

Steigung (bis) // Pitch (up to)

Erzeugtes Gewinde
Actual thread

Gewindeform nach Norm
Standard thread form
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T02

Alternative Mutter // Alternative screw nut

A04..MESTT A06.. MESTT Alternative Muttern flr optimale Leistung bei beengten Platzverhaltnissen
A05... ST A07... ST in Bohrungen.

Alternative screw nuts for optimized performance when space in bores
is restricted.

A00.K.93.12.12 A00.K.113.15.14
@ D1 = 12,0 mm// 0,4724" @ D1 =14,0mm// 0,5512“

Hinweis / Hint

®

Generell empfehlen wir zur Kiihlung die Kombination rechtes
Werkzeug/rechte Kiihlung bzw. linkes Werkzeug/linke Kiihlung.
Beim Ausdrehen einer Sacklochbohrung empfiehlt es sich jedoch
diese zu hinterspulen, um die Spéane aus der Bohrung zu flhren
(s. Abbildung). Viele unserer simturn AX — Trdgerwerkzeuge bieten
die Méglichkeit, vier verschiedene Kihimittelzufuhrarten
individuell einzustellen. Nutzen Sie diesen Vorteil und stimmen Sie
die Kihlmittelzufuhr optimal auf Inre Anwendung ab.

We generally recommend the combination right handed cutting
tool and right handed coolant supply respectively left handed
cutting tool and left handed coolant supply. However, for the
boring of a blind hole it is preferable to supply the coolant along
the back side of the insert in order to achieve controlled chip
clearance (see image). Many of our simturn AX —toolholders offer
the possibility to individually adjust four different types of coolant
supply. Take advantage of this benefit and adjust the coolant
supply in an optimum way for each of your application.



Info

Legende
Legend

Schneidwerkzeug aus CBN // CBN insert // Outils coupants en CBN // Inserto CBN // Inserto CBN // CBN kesici u¢

Schneidwerkzeug aus Hartmetall / Carbide insert // Outils coupants en carbure de tungsténe // Inserto in metallo duro
LI} Inserto de carburo // Karbiir kesici ug

A8 Tragerwerkzeug aus Hartmetall // Carbide toolholder // Porte-outils en carbure // Porta inserto in metallo duro
;7] Porta-herramientas de carburo // Karbiir tutucu

[\A Tragerwerkzeug aus Stahl // Steel toolholder // Porte-outils en acier // Porta inserto in acciaio
557 Porta-herramientas de acero // Gelik tutucu

ME-Spannprinzip // ME-clamping system // ME-systéme de fixation // Sistema di fissaggio - ME
Principio de sujetacion ME // ME sikma sistemli

Rechts wie gezeichnet // Right hand version shown, left hand version inversely // A droite comme présenté // In figura utensile destro
Modelo derecho // Sag model

‘ Innere Kihimittelzufuhr / Through coolant // Refroidissement interne // Lubrificazione interna
Con refrigeracion interna // Igten sogutmali

va— Schwingungsgedampft // Anti-vibration // Anti vibration // Antivibrante // Anti-vibracion // Anti vibrasyon
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Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr.
% A04.0.375.10 L 60 A04.0022 26 A04.0C15.15.32.15 YEL 85 A04.1807.09.17.10 YR 73 A04.1817.10.37.15 YL
£ A04.0.375.10R 60 A04.0022T 34 A04.0C15.15.32.15 YER 85 A04.1807.09.17.10 YUR 920 A04.1817.10.37.15YR
= A04.0.375.15L 60 A04.0022.0140.A04 62 A04.0C17.10.37.15 YEL 85 A04.1807.12.17.10 YL 73 A04.1817.10.37.15 YUR
% A04.0.375.15R 60 A04.0022.0140.A06 62 A04.0C17.10.37.15 YER 85 A04.1807.12.17.10 YR 73 A04.1817.15.37.15YL
A04.0.500 26 A04.0022.MESTT 43 A04.0C17.15.37.15 YEL 85 A04.1808.09.19.10 YL 73 A04.1817.15.37.15YR
A04.0.500T 34 A04.0022.NCL 32 A04.0C17.15.37.15 YER 85 A04.1808.09.19.10 YR 73 A04.1817.15.37.15 YUL
A04.0.500.10R 60 A04.0022.NCR 32 A04.0C17.20.37.15 YEL 85 A04.1808.09.19.10 YUR 20 A04.1817.15.37.15 YUR
Q A04.0.500.12.42.MEHM T 41 A04.0023 26 A04.0C17.20.37.15 YER 85 A04.1808.12.19.10 YL 73 A04.1817.20.37.05 YL
c A04.0.500.15L 60 A04.0023.MESTT 43 A04.1.000 26 A04.1808.12.19.10 YR 73 A04.1817.20.37.05 YR
‘E A04.0.500.15R 60 A04.0025 26 A04.1.000T 34 A04.1808.12.19.10 YUR 20 A04.1817.20.37.15 YL
‘D A04.0.500.MESTT 43 A04.0025T 34 A04.1.000.MESTT 43 A04.1808.13.19.10 YL 73 A04.1817.20.37.15YR
A04.0.500.NCL 32 A04.0025.0140.A06 62 A04.1.000.S 57 A04.1808.13.19.10 YR 73 A04.1817.20.37.15YUR
A04.0.500.NCR 32 A04.0025.MESTT 43 A04.1010 57 A04.1810.06.22.05 YL 74 A04.1817.25.37.10 YL
< A04.0.500.8 57 A04.0028 31 A04.1010.10 L 60 A04.1810.06.22.05YR 74 A04.1817.25.37.10 YR
O A04.0.625 26 A04.0028.0140.A06 62 A04.1010.10R 60 A04.1810.06.22.10 YL 74 A04.1817.25.37.10 YUR
% A04.0625T 34 A04.0050.06.20 GL 103 A04.1010.15L 60 A04.1810.06.22.10 YR 74 A04.1817.25.37.15 YUR
E A04.0.625.05B ST 65 A04.0050.06.20 GR 103 A04.1010.15R 60 A04.1810.06.22.10 YUR 20 A04.1820.10.42.03 YL
Z A04.0.625.MESTT 43 A04.0050.09.20 GL 103 A04.1212 57 A04.1810.09.22.05 YL 74 A04.1820.10.42.03 YR
A04.0.625.NCL 32 A04.0050.09.20 GR 103 A04.1212.10L 60 A04.1810.09.22.05 YR 74 A04.1820.10.42.05 YL
A04.0.625.NCR 32 A04.0050.12.20 GL 103 A04.1212.10R 60 A04.1810.09.22.10 YL 74 A04.1820.10.42.05 YR
x A04.0.625.5 57 A04.0050.12.20 GR 103 A04.1212.15L 60 A04.1810.09.22.10 YR 74 A04.1820.10.42.15YL
(2 A04.0.750 26 A04.0070.08.30 GL 103 A04.1212.15R 60 A04.1810.09.22.10 YUL 920 A04.1820.10.42.15YR
é A04.0.750 T 34 A04.0070.08.30 GR 103 A04.1212.G.080 L 56 A04.1810.09.22.10 YUR 90 A04.1820.10.42.15 YUL
g A04.0.750.0140.A06 62 A04.0070.12.30 GL 103 A04.1212.G.080 R 56 A04.1810.13.22.10 YL 74 A04.1820.10.42.15YUR
@ A04.0.750.MESTT 43 A04.0070.12.30 GR 103 A04.1616 57 A04.1810.13.22.10 YR 74 A04.1820.15.42.03 YL
A04.0.750.NC L 32 A04.0070.16.30 GL 103 A04.1616.15L 60 A04.1810.13.22.10 YUR 20 A04.1820.15.42.03 YR
A04.0.750.NCR 32 A04.0070.16.30 GR 103 A04.1616.15R 60 A04.1812.10.27.03 YL 74 A04.1820.15.42.05 YL
$ A04.0.750.S 57 A04.0078.10.42 GL 103 A04.1616.G.100 L 56 A04.1812.10.27.03 YR 74 A04.1820.15.42.05 YR
c A04.0010 26 A04.0078.10.42 GR 103 A04.1616.G.100 R 56 A04.1812.10.27.05YL 74 A04.1820.15.42.15YL
= A04.0010L B A04.0078.15.42 GL 103 A04.1804.04.10.05 YL 72 A04.1812.10.27.05 YR 74 A04.1820.15.42.15YR
% A04.0010R 33 A04.0078.15.42 GR 103 A04.1804.04.10.05 YR 72 A04.1812.10.27.15YL 74 A04.1820.15.42.15 YUL
A04.0010T 33 A04.0078.20.42 GL 103 A04.1804.04.10.10 YL 72 A04.1812.10.27.15YR 74 A04.1820.15.42.15YUR
A04.0010.NCL 32 A04.0078.20.42 GR 103 A04.1804.04.10.10 YR 72 A04.1812.10.27.15 YUL 91 A04.1820.20.42.03 YL
o A04.0010.NCR 32 A04.0078.25.42 GL 103 A04.1804.04.10.10 YUR 89 A04.1812.10.27.15YUR 91 A04.1820.20.42.03 YR
E A04.0012 26 A04.0078.25.42 GR 103 A04.1804.06.10.05 YL 72 A04.1812.15.27.05 YL 74 A04.1820.20.42.05 YL
% A04.0012T 34 A04.00C3.00.MET 50 A04.1804.06.10.05 YR 72 A04.1812.15.27.05YR 74 A04.1820.20.42.05 YR
“é A04.0012.10.42.MEHM L 40 A04.00C3.05 63 A04.1804.06.10.10 YL 72 A04.1812.15.27.15YL 74 A04.1820.20.42.15YL
) A04.0012.10.42.MEHM R 40 A04.00C4.00.MET 50 A04.1804.06.10.10 YR 72 A04.1812.15.27.15YR 74 A04.1820.20.42.15YR
A04.0012.12.42 MEHM T 41 A04.00C4.05 63 A04.1804.06.10.10 YUR 89 A04.1812.15.27.15 YUL 91 A04.1820.20.42.15 YUL
A04.0012.MESTT 43 A04.00C5.06 63 A04.1804.08.10.10 YL 72 A04.1812.15.27.15YUR 91 A04.1820.20.42.15YUR
< A04.0012.NCL 32 A04.0100.10.37 PL 116 A04.1804.08.10.10 YR 72 A04.1814.15.30.15 YUR 91 A04.1820.25.42.05 YL
LIC_ A04.0012.NCR 32 A04.0100.10.37 PR 116 A04.1804.08.10.10 YUR 89 A04.1814.20.30.15 YL 75 A04.1820.25.42.05 YR
5 A04.0016 26 A04.0100.10.42 GL 103 A04.1805.04.12.10 YL 72 A04.1814.20.30.15YR 75 A04.1820.25.42.15YL
E A04.0016 T 34 A04.0100.10.42 GR 103 A04.1805.04.12.10 YR 72 A04.1814.20.30.15YUR 91 A04.1820.25.42.15YR
@ A04.0016.05 B ST 65 A04.0100.15.37 PL 116 A04.1805.04.12.10 YUR 89 A04.1814.25.30.05 YL 75 A04.1820.25.42.15 YUL
A04.0016.06 BST 65 A04.0100.15.37 PR 116 A04.1805.07.12.10 YL 72 A04.1814.25.30.05 YR 75 A04.1820.25.42.15YUR
A04.0016.MESTT 43 A04.0100.15.42 GL 103 A04.1805.07.12.10 YR 72 A04.1815.10.32.03 YL 75 A04.1820.30.42.05 YL
% A04.0016.NCL 32 A04.0100.15.42 GR 103 A04.1805.07.12.10 YUR 89 A04.1815.10.32.03 YR 75 A04.1820.30.42.05YR
c® A04.0016.NCR 32 A04.0100.15.42 VL 114 A04.1805.09.12.10 YL 72 A04.1815.10.32.05 YL 75 A04.1820.35.42.05 YR
:é § A04.0020 26 A04.0100.15.42 VR 114 A04.1805.09.12.10 YR 72 A04.1815.10.32.05 YR 75 A04.1C04.04.10.05 YL
§ 8 A04.0020T 34 A04.0100.20.42 GL 103 A04.1805.09.12.10 YUR 89 A04.1815.10.32.15YL 75 A04.1C04.04.10.05 YR
@ A04.0020.0140.A04 62 A04.0100.20.42 GR 103 A04.1806.06.14.10 YL 72 A04.1815.10.32.15YR 75 A04.1C04.04.10.10 YL
A04.0020.0140.A05 62 A04.0100.20.42 PL 116 A04.1806.06.14.10 YR 72 A04.1815.10.32.15 YUL 91 A04.1C04.04.10.10 YR
A04.0020.0140.A06 62 A04.0100.20.42 PR 116 A04.1806.06.14.10 YUR 89 A04.1815.10.32.15YUR 91 A04.1C04.04.10.10 YUL
5 A04.0020.10.42.15 YEL 85 A04.0117.15.42VL 114 A04.1806.10.14.10 YL 72 A04.1815.15.32.05 YL 75 A04.1C04.04.10.10 YUR
c A04.0020.10.42.15 YER 85 A04.0117.15.42 VR 114 A04.1806.10.14.10 YR 72 A04.1815.15.32.05 YR 75 A04.1C04.06.10.05 YL
2 A04.0020.15.42.15 YEL 85 A04.0808.10L 60 A04.1806.10.14.10 YUR 89 A04.1815.15.32.15YL 75 A04.1C04.06.10.05 YR
% A04.0020.15.42.15 YER 85 A04.0808.10 R 60 A04.1807.06.17.05 YL 77 A04.1815.15.32.15YR 75 A04.1C04.06.10.10 YL
A04.0020.15.42.40 YER 85 A04.0808.15L 60 A04.1807.06.17.05 YR 73 A04.1815.15.32.15 YUL 91 A04.1C04.06.10.10 YR
A04.0020.20.42.15 YEL 85 A04.0808.15R 60 A04.1807.06.17.10 YL 73 A04.1815.15.32.15 YUR 91 A04.1C04.06.10.10 YUL
A04.0020.20.42.15 YER 85 A04.0C12.10.27.15 YEL 85 A04.1807.06.17.10 YR 73 A04.1815.20.32.05 YL 75 A04.1C04.06.10.10 YUR
A04.0020.25.42.15 YEL 85 A04.0C12.10.27.15YER 85 A04.1807.06.17.10 YUL 90 A04.1815.20.32.05 YR 75 A04.1C04.08.10.10 YL
x A04.0020.25.42.15 YER 85 A04.0C12.15.27.15 YEL 85 A04.1807.06.17.10 YUR 90 A04.1815.20.32.15YL 75 A04.1C04.08.10.10 YR
% A04.0020.MESTT 43 A04.0C12.15.27.15 YER 85 A04.1807.09.17.05 YL 73 A04.1815.20.32.15YR 75 A04.1C04.08.10.10 YUL
= A04.0020.NCL 32 A04.0C15.10.32.15 YEL 85 A04.1807.09.17.05 YR 73 A04.1815.20.32.15 YUL 91 A04.1C04.08.10.10 YUR
A04.0020.NCR 32 A04.0C15.10.32.15 YER 85 A04.1807.09.17.10 YL 73 A04.1815.20.32.15 YUR 91 A04.1C05.04.12.10 YL
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Artikelnr. // Part Nr.
A04.1C05.04.12.10 YUL
A04.1C05.04.12.10 YUR
A04.1C05.07.12.10 YL
A04.1C05.07.12.10 YR
A04.1C05.07.12.10 YUL
A04.1C05.07.12.10 YUR
A04.1C05.09.12.10 YL
A04.1C05.09.12.10 YR
A04.1C05.09.12.10 YUL
A04.1C05.09.12.10 YUR
A04.1C06.06.14.10 YL
A04.1C06.06.14.10 YR
A04.1C06.06.14.10 YUL
A04.1C06.06.14.10 YUR
A04.1C06.10.14.10 YL
A04.1C06.10.14.10 YR
A04.1C06.10.14.10 YUL
A04.1C06.10.14.10 YUR
A04.1C07.06.17.05 YL
A04.1C07.06.17.05 YR
A04.1C07.06.17.10 YL
A04.1C07.06.17.10 YR
A04.1C07.06.17.10 YUL
A04.1C07.06.17.10 YUR
A04.1C07.09.17.05 YL
A04.1C07.09.17.05 YR
A04.1C07.09.17.10 YL
A04.1C07.09.17.10 YR
A04.1C07.09.17.10 YUL
A04.1C07.09.17.10 YUR
A04.1C07.12.17.10 YL
A04.1C07.12.17.10 YR
A04.1C08.09.19.10 YL
A04.1C08.09.19.10 YR
A04.1C08.09.19.10 YUL
A04.1C08.09.19.10 YUR
A04.1C08.12.19.10 YL
A04.1C08.12.19.10 YR
A04.1C08.12.19.10 YUL
A04.1C08.12.19.10 YUR
A04.1C08.13.19.10 YL
A04.1C08.13.19.10 YR
A04.1C10.06.22.05 YL
A04.1C10.06.22.05YR
A04.1C10.06.22.10 YL
A04.1C10.06.22.10 YR
A04.1C10.06.22.10 YUL
A04.1C10.06.22.10 YUR
A04.1C10.09.22.05 YL
A04.1C10.09.22.05 YR
A04.1C10.09.22.10 YL
A04.1C10.09.22.10 YR
A04.1C10.09.22.10 YUL
A04.1C10.09.22.10 YUR
A04.1C10.13.22.10 YL
A04.1C10.13.22.10 YR
A04.1C10.13.22.10 YUL
A04.1C10.13.22.10 YUR
A04.1C10.15.22.10 YR
A04.1C12.10.27.03 YL
A04.1C12.10.27.03 YR
A04.1C12.10.27.05 YL
A04.1C12.10.27.05YR
A04.1C12.10.27.15YL
A04.1C12.10.27.15YR
A04.1C12.10.27.15YUL

s/P
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89
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Artikelnr. // Part Nr.
A04.1C12.10.27.15YUR
A04.1C12.15.27.05 YL
A04.1C12.15.27.05YR
A04.1C12.15.27.15YL
A04.1C12.15.27.15YR
A04.1C12.15.27.15YUL
A04.1C12.15.27.15YUR
A04.1C12.20.27.15YR
A04.1C14.15.30.15YL
A04.1C14.15.30.15YR
A04.1C14.15.30.15 YUL
A04.1C14.15.30.15 YUR
A04.1C14.20.30.15 YL
A04.1C14.20.30.15 YR
A04.1C14.20.30.15 YUL
A04.1C14.20.30.15YUR
A04.1C14.25.30.05 YL
A04.1C14.25.30.05 YR
A04.1C15.10.32.03 YL
A04.1C15.10.32.03 YR
A04.1C15.10.32.05 YL
A04.1C15.10.32.05 YR
A04.1C15.10.32.15YL
A04.1C15.10.32.15YR
A04.1C15.10.32.15YUL
A04.1C15.10.32.15YUR
A04.1C15.15.32.05 YL
A04.1C15.15.32.05 YR
A04.1C15.15.32.15YL
A04.1C15.15.32.15YR
A04.1C15.15.32.15 YUL
A04.1C15.15.32.15YUR
A04.1C15.20.32.05 YL
A04.1C15.20.32.05YR
A04.1C15.20.32.15YL
A04.1C15.20.32.15YR
A04.1C15.20.32.15 YUL
A04.1C15.20.32.15YUR
A04.1C15.25.32.15YR
A04.1C17.10.37.15YL
A04.1C17.10.37.15YR
A04.1C17.10.37.15 YUL
A04.1C17.10.37.15YUR
A04.1C17.15.37.15YL
A04.1C17.15.37.15YR
A04.1C17.15.37.15 YUL
A04.1C17.15.37.15YUR
A04.1C17.20.37.05 YL
A04.1C17.20.37.05 YR
A04.1C17.20.37.15YL
A04.1C17.20.37.15YR
A04.1C17.20.37.15 YUL
A04.1C17.20.37.15YUR
A04.1C17.25.37.10 YL
A04.1C17.25.37.10 YR
A04.1C17.25.37.10 YUL
A04.1C17.25.37.10 YUR
A04.1C17.25.37.15 YUL
A04.1C17.25.37.15YUR
A04.1C17.30.37.10 YR
A04.1H20.30.42.07 YSR
A04.2010.06.22.10 YL
A04.2010.06.22.10 YR
A04.2010.09.22.10 YL
A04.2010.09.22.10 YR
A04.2012.10.27.15YL

s/P
o1
74
74
74
74
91
o1
74
75
75
o1
91
75
75
o1
91
75
75
75
75
75
75
75
75
91
o1
75
75
75
75
91
o1
75
75
75
75
o1
91
75
76
76
92
92
76
76
92
92
76
76
76
76
92
92
76
76
92
92
92
92
76
84
94
94
94
94
94

Artikelnr. // Part Nr.
A04.2012.10.27.15YR
A04.2012.15.27.15YL
A04.2012.15.27.15YR
A04.2015.10.32.15YL
A04.2015.10.32.15YR
A04.2015.15.32.15YL
A04.2015.15.32.15YR
A04.2015.20.32.15 YL
A04.2015.20.32.15YR
A04.2020
A04.2020.10.42.15YL
A04.2020.10.42.15YR
A04.2020.10.42.15 YUL
A04.2020.10.42.15 YUR
A04.2020.15.42.15YL
A04.2020.15.42.15YR
A04.2020.20.42.15YL
A04.2020.20.42.15YR
A04.2020.25.42.15YL
A04.2020.25.42.15YR
A04.2525
A04.2C04.04.10.10 YL
A04.2C04.04.10.10 YR
A04.2C04.06.10.10 YL
A04.2C04.06.10.10 YR
A04.2C07.06.17.10 YL
A04.2C07.06.17.10 YR
A04.2C07.09.17.10 YL
A04.2C07.09.17.10 YR
A04.2C10.06.22.10 YL
A04.2C10.06.22.10 YR
A04.2C10.09.22.10 YL
A04.2C10.09.22.10 YR
A04.2C12.10.27.15YL
A04.2C12.10.27.15YR
A04.2C12.15.27.15YL
A04.2C12.15.27.15YR
A04.2C15.10.32.15YL
A04.2C15.10.32.15YR
A04.2C15.15.32.15YL
A04.2C15.15.32.15YR
A04.2C15.20.32.15YL
A04.2C15.20.32.15YR
A04.3015.15.32.10 YL
A04.3015.15.32.10 YR
A04.3015.20.32.10 YL
A04.3015.20.32.10 YR
A04.3020.15.42.15YL
A04.3020.15.42.15YR
A04.3020.25.42.15YL
A04.3020.25.42.15YR
A04.3210.10.22.10 YR
A04.3212.15.27.10 YR
A04.3215.15.32.10 YR
A04.3220.10.42.15YR
A04.3220.20.42.15YR
A04.34.0050.13.00AGR
A04.45.0050.13.00AGR
A04.46.0100.13.00AG R
A04.4710.10.22.10 YL
A04.4710.10.22.10 YR
A04.4712.15.27.10 YL
A04.4712.15.27.10 YR
A04.4715.15.32.10 YL
A04.4715.15.32.10 YR
A04.4720.20.42.15YL

s/P
94
94
94
95
95
95
95
95
95
57
95
95
92
92
95
95
95
95
95
95
57
94
94
94
94
94
94
94
94
94
94
94
94
94
94
94
94
95
95
95
95
95
95

101

101

101

101

101

101

101

101
96
9
96
9%
96

127

127

127
97
97
97
97
97
97
97

Artikelnr. // Part Nr.
A04.4720.20.42.15YR
A04.5015.01.03.00 YL
A04.5015.01.03.00 YR
A04.5020.01.04.00 YL
A04.5020.01.04.00 YR
A04.5025.02.05.00 YL
A04.5025.02.05.00 YR
A04.5030.02.06.00 YL
A04.5030.02.06.00 YR
A04.5035.03.07.00 YL
A04.5035.03.07.00 YR
A04.5040.04.08.00 YL
A04.5040.04.08.00 YR
A04.5045.05.09.00 YL
A04.5045.05.09.00 YR
A04.56.0050.13.00AGR
A04.5C15.01.03.00 YL
A04.5C15.01.03.00 YR
A04.5C20.01.04.00 YL
A04.5C20.01.04.00 YR
A04.5C25.02.05.00 YL
A04.5C25.02.05.00 YR
A04.5C30.02.06.00 YL
A04.5C30.02.06.00 YR
A04.5C35.03.07.00 YL
A04.5C35.03.07.00 YR
A04.5C40.04.08.00 YL
A04.5C40.04.08.00 YR
A04.5C45.05.09.00 YL
A04.5C45.05.09.00 YR
A04.5H20.30.42.05YSR
A04.8704.04.10.05YSR
A04.8705.06.12.05YSR
A04.8706.06.14.05YSR
A04.8707.06.17.05YSR
A04.8707.06.17.10YSR
A04.8710.09.22.05YSR
A04.8712.10.27.05YSR
A04.8712.10.27.10 YSR
A04.8712.15.27.05YSR
A04.8715.10.32.05YSR
A04.8715.10.32.10 YSR
A04.8715.15.32.05YSR
A04.8720.10.42.05YSR
A04.8720.15.42.05YSR
A04.8720.15.42.10YSR
A04.9015.12.32.15YL
A04.9015.12.32.15YR
A04.9020.15.42.15YL
A04.9020.15.42.15YR
A04.C050.06.20 GL
A04.C050.06.20 GR
A04.C050.09.20 GL
A04.C050.09.20 GR
A04.C050.12.20 GL
A04.C050.12.20 GR
A04.C070.08.30 GL
A04.C070.08.30 GR
A04.C070.12.30 GL
A04.C070.12.30GR
A04.C070.16.30 GL
A04.C070.16.30 GR
A04.DB19.15.40.15YR
A04.DB19.15.40.20 YR
A04.DB19.20.40.20 YR
A04.M025.01.02.07 ML

s/P
97
7
71
7
7
7
7
7
7
7
71
7
7
7
71

127
7
7
7
71
7
71
7
71
7
71
7
7
7
7
84
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
98
98
98
98

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103
87
87
87

117

Artikelnr. // Part Nr.
A04.M025.01.02.07 MR
A04.M035.01.04.12 ML
A04.M035.01.04.12 MR
A04.M040.01.05.15 ML
A04.M040.01.05.15 MR
A04.M045.01.06.17 ML
A04.M045.01.06.17 MR
A04.M050.01.07.24 ML
A04.M050.01.07.24 MR
A04.M070.01.10.32 ML
A04.M070.01.10.32 MR
A04.M070.01.15.32 ML
A04.M070.01.15.32 MR
A04.MT05.01.15.42 ML
A04.MT05.01.15.42 MR
A04.MT05.02.15.42 ML
A04.MT05.02.15.42 MR
A04.MT07.02.15.32 ML
A04.MT07.02.15.32 MR
A04.MT07.02.15.42 ML
A04.MT07.02.15.42 MR
A04.MT08.01.15.39 ML
A04.MT08.01.15.39 MR
A04.MT08.02.15.39 ML
A04.MT08.02.15.39 MR
A04.ST22

A04.ST22T

A04.ST22 AT
A04.UN24.02.15.42 ML
A04.UN24.02.15.42 MR
A04.UN28.02.15.39 ML
A04.UN28.02.15.39 MR
A04.UN32.01.15.42 ML
A04.UN32.01.15.42 MR
A04.UN32.02.15.39 ML
A04.UN32.02.15.39 MR
A04VD16.B.MET
A04.VD16.MET
A04.VD20.B.MET
A04.VD20.MET
A04.VD25.B.MET
A04.VD25.MET
A04.VD30.B.MET
A04.VD30.MET
A04.WF22.40T
A05.0.375.20 L
A05.0.375.20R
A05.0.500

A05.0.500T
A05.0.500.12.42.MEHM T
A05.0.500.20 L
A05.0.500.20R
A05.0.500.G.080 R
A05.0.500.MESTT
A05.0.500.S

A05.0.625

A05.0.625T
A05.0.625.07 BST
A05.0.625.20 L
A05.0.625.20R
A05.0.625.G.100R
A05.0.625.MESTT
A05.0.625.S

A05.0.750

A05.0.750 T
A05.0.750.MESTT

S/P
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
118
118
119
119
119
119
119
119
118
118
119
119
66
67
69
123
123
123
123
122
122
123
123
53
51
53
51
53
51
53
51
68
61
61
27
35

61
61

a4
57
27
35
65
61
61

a4
57
27
35
44

simturn AX

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index

SIVIEK



Index

x
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&
£
2
£
7}
Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P
% A05.0010 27 A05.0100.20.52VR 114 A05.0200.10.52 GL 106 A05.1825.30.52.20 YR 79 A05.MT07.01.15.51 ML 118
£ A05.0010L 33 A05.0100.25.52 GL 104 A05.0200.10.52GR 106 A05.1825.30.52.20 YUL 93 A05.MT07.01.15.51 MR 118
= A05.0010R 88 A05.0100.25.52 GR 104 A05.0200.15.52 GL 106 A05.1825.30.52.20 YUR 93 A05.MT10.01.15.48 ML 118
% A05.0010T 33 A05.0100.25.52 PL 116 A05.0200.15.52 GR 106 A05.1825.35.49.20 YL 78 A05.MT10.01.15.48 MR 118
A05.0012 27 A05.0100.25.52 PR 116 A05.0200.20.52 GL 106 A05.1825.35.49.20 YR 78 A05.MT10.01.20.48 ML 118
A05.0012T 35 A05.0100.30.52 GL 104 A05.0200.20.52 GR 106 A05.1825.35.52.20 YL 79 A05.MT10.01.20.48 MR 118
A05.0012.12.42. MEHM T 41 A05.0100.30.52GR 104 A05.0200.20.52 VL 114 A05.1825.35.52.20 YR 79 A05.MT10.01.25.48 ML 118
Q A05.0012.MESTT 44 A05.0100.30.52 PL 116 A05.0200.20.52VR 114 A05.1825.40.49.20 YL 78 A05.MT10.01.25.48 MR 118
c A05.0016 27 A05.0100.30.52 PR 116 A05.0200.25.52 GL 106 A05.1825.40.49.20 YR 78 A05.MT10.02.15.48 ML 119
"E A05.0016 T 35 A05.0100.35.52 GL 104 A05.0200.25.52 GR 106 A05.1825.40.52.20 YL 79 A05.MT10.02.15.48 MR 119
‘D A05.0016.07 BST 65 A05.0100.35.52 GR 104 A05.0200.30.52 GL 106 A05.1825.40.52.20 YR 79 A05.MT75.02.15.51 ML 119
A05.0016.08 BST 65 A05.0117.10.52 GL 104 A05.0200.30.52GR 106 A05.1825.40.52.20 YUL 93 A05.MT75.02.15.51 MR 119
A05.0016.MESTT 44 A05.0117.10.52 GR 104 A05.0808.15L 61 A05.1825.40.52.20 YUR 93 A05.5A16.01.25.52 MR 126
< A05.0020 27 A05.0117.15.52 GL 104 A05.0808.15R 61 A05.1H25.40.52.07 YSR 84 A05.5T22 66
O A05.0020T 35 A05.0117.15.52 GR 104 A05.1.000 27 A05.2020 57 A05.8T22T 67
% A05.0020.0140.A05 62 A05.0117.20.52 GL 104 A05.1.000T 35 A05.2025.10.52.20 YL 95 A05.ST22.AT 69
E A05.0020.0140.A06 62 A05.0117.20.52 GR 104 A05.1.000.MESTT 44 A05.2025.10.52.20 YR 95 A05.UN20.02.15.52 ML 123
Z A05.0020.MESTT 44 A05.0117.20.52 VL 114 A05.1.000.S 57 A05.2025.15.52.20 YL 95 A05.UN20.02.15.52 MR 123
A05.0022 27 A05.0117.20.52VR 114 A05.1010 57 A05.2025.15.52.20 YR 95 A05.UN24.01.15.52 ML 122
A05.0022T 35 A05.0117.25.52 GL 104 A05.1010.20 L 61 A05.2025.20.52.20 YL 95 A05.UN24.01.15.52 MR 122
x A05.0022.MESTT 44 A05.0117.25.52 GR 104 A05.1010.20R 61 A05.2025.20.52.20 YR 95 A05.UN32.01.15.52 ML 122
(2 A05.0023 27 A05.0117.30.52 GL 104 A05.1212 57 A05.2025.25.52.20 YL 95 A05.UN32.01.15.52 MR 122
é A05.0023.MESTT 44 A05.0117.30.52 GR 104 A05.1212.20L 61 A05.2025.25.52.20 YR 95 AO5VD16.B.MET 53
g A05.0025 27 A05.0117.35.52 GL 104 A05.1212.20R 61 A05.2025.30.52.20 YL 95 AO5.VD16.MET 51
@ A05.0025T 35 A05.0117.35.52 GR 104 A05.1212.G.080 L 56 A05.2025.30.52.20 YR 95 AO5VD20.B.MET 53
A05.0025.10.52.20 YEL 85 A05.0150.10.52 GL 105 A05.1212.G.080 R 56 A05.2525 57 AO5.VD20.MET 51
A05.0025.10.52.20 YER 85 A05.0150.10.52 GR 105 A05.1616 57 A05.3025.20.52.20 YL 101 AO5VD25.B.MET 53
ﬁ A05.0025.10.52.40 YEL 85 A05.0150.15.52 GL 105 A05.1616.20 L 61 A05.3025.20.52.20 YR 101 AO5VD25.MET 51
c A05.0025.10.52.40 YER 85 A05.0150.15.52 GR 105 A05.1616.20R 61 A05.3025.30.52.20 YL 101 AO5VD30.B.MET 53
= A05.0025.15.52.20 YEL 85 A05.0150.20.52 GL 105 A05.1616.G.100 L 56 A05.3025.30.52.20 YR 101 AO5.VD30.MET 51
% A05.0025.15.52.20 YER 85 A05.0150.20.52 GR 105 A05.1616.G.100R 56 A05.3225.15.52.15YR 96 AO5.WF22.40T 68
A05.0025.20.52.20 YEL 85 A05.0150.20.52 VL 114 A05.1825.10.52.05 YL 79 A05.3225.25.52.15 YR 926 A06.0.375.20 L 61
A05.0025.20.52.20 YER 85 A05.0150.20.52 VR 114 A05.1825.10.52.05 YR 79 A05.3225.35.52.15 YR 96 A06.0.375.20R 61
o A05.0025.25.52.20 YEL 85 A05.0150.25.52 GL 105 A05.1825.10.52.20 YL 79 A05.4545.15.52 FL 929 A06.0.500 28
E A05.0025.25.52.20 YER 85 A05.0150.25.52 GR 105 A05.1825.10.52.20 YR 79 A05.4545.15.52 FR 929 A06.0.500.25L 61
% A05.0025.30.52.20 YEL 85 A05.0150.30.52 GL 105 A05.1825.10.52.20 YUL 93 A05.4545.20.52 FL 929 A06.0.500.25R 61
“é A05.0025.30.52.20 YER 85 A05.0150.30.52 GR 105 A05.1825.10.52.20 YUR 93 A05.4545.20.52 FR 99 A06.0.500.MESTT 45
‘» A05.0025.MESTT 44 A05.0150.35.52 GL 105 A05.1825.15.52.03 YL 79 A05.4725.15.52.15 YL 97 A06.0.500.S 58
A05.0028 31 A05.0150.35.52 GR 105 A05.1825.15.52.03 YR 79 A05.4725.15.52.15YR 97 A06.0.625 28
A05.0078.10.52 GL 104 A05.0157.10.52 GL 105 A05.1825.15.52.05 YL 79 A05.4725.25.52.15 YL 97 A06.0.625T 36
< A05.0078.10.52 GR 104 A05.0157.10.52 GR 105 A05.1825.15.52.05 YR 79 A05.4725.25.52.15YR 97 A06.0.625.10 BST 65
LIC_ A05.0078.15.52 GL 104 A05.0157.15.52 GL 105 A05.1825.15.52.20 YL 79 A05.5H25.40.52.05YSR 84 A06.0.625.25 L 61
5 A05.0078.15.52 GR 104 A05.0157.15.52 GR 105 A05.1825.15.52.20 YR 79 A05.8H25.15.52.05YSR 84 A06.0.625.25R 61
E A05.0078.20.52 GL 104 A05.0157.20.52 GL 105 A05.1825.15.52.20 YUL 93 A05.8H25.20.52.05YSR 84 A06.0.625.MESTT 45
@ A05.0078.20.52 GR 104 A05.0157.20.52 GR 105 A05.1825.15.52.20 YUR 93 A05.8H25.20.52.10 YSR 84 A06.0.625.S 58
A05.0078.25.52 GL 104 A05.0157.20.52 VL 114 A05.1825.20.49.20 YL 78 A05.8H25.30.52.10 YSR 84 A06.0.750 28
A05.0078.25.52 GR 104 A05.0157.20.52 VR 114 A05.1825.20.49.20 YR 78 A05.9025.10.52.20 YL 98 A06.0.750 T 36
% A05.0078.30.52 GL 104 A05.0157.25.52 GL 105 A05.1825.20.52.05 YL 79 A05.9025.10.52.20 YR 98 A06.0.750.MESTT 45
c® A05.0078.30.52GR 104 A05.0157.25.52 GR 105 A05.1825.20.52.05 YR 79 A05.9025.15.52.20 YL 98 A06.0.750.S 58
:§ § A05.0078.35.52 GL 104 A05.0157.30.52 GL 105 A05.1825.20.52.20 YL 79 A05.9025.15.52.20 YR 98 A06.0012 28
§ 8 A05.0078.35.52 GR 104 A05.0157.30.52 GR 105 A05.1825.20.52.20 YR 79 A05.9025.20.52.20 YL 98 A06.0012T 36
@ A05.00C3.00.MET 50 A05.0163.20.52 VL 114 A05.1825.20.52.20 YUL 93 A05.9025.20.52.20 YR 98 A06.0012.MESTT 45
A05.00C3.07 63 A05.0163.20.52 VR 114 A05.1825.20.52.20 YUR 93 A05.AC16.01.25.52 MR 125 A06.0016 28
A05.00C4.00.MET 50 A05.0198.10.52 GL 105 A05.1825.25.49.20 YL 78 A05.BS524.02.15.52 ML 124 A06.0016 T 36
5 A05.00C5.08 63 A05.0198.10.52 GR 105 A05.1825.25.49.20 YR 78 A05.B524.02.15.52 MR 124 A06.0016.10 BST 65
c A05.0100.10.52 GL 104 A05.0198.15.52 GL 105 A05.1825.25.52.20 YL 79 A05.B526.02.15.52 ML 124 A06.0016.14.50.MEHM T 42
2 A05.0100.10.52 GR 104 A05.0198.15.52 GR 105 A05.1825.25.52.20 YR 79 A05.B526.02.15.52 MR 124 A06.0016.MESTT 45
% A05.0100.15.52 GL 104 A05.0198.20.52 GL 105 A05.1825.25.52.20 YUL 93 A05.B528.02.15.52 ML 124 A06.0020 28
A05.0100.15.52 GR 104 A05.0198.20.52 GR 105 A05.1825.25.52.20 YUR 93 A05.BS28.02.15.52 MR 124 A06.0020T 36
A05.0100.15.52 PL 116 A05.0198.20.52 VL 114 A05.1825.30.49.05 YL 78 A05.DB24.15.50.20 YR 87 A06.0020.0140.A06 62
A05.0100.15.52 PR 116 A05.0198.20.52 VR 114 A05.1825.30.49.05 YR 78 A05.DB24.20.50.20 YR 87 A06.0020.MESTT 45
A05.0100.20.52 GL 104 A05.0198.25.52 GL 105 A05.1825.30.49.20 YL 78 A05.DB24.25.50.20 YR 87 A06.0022 28
x A05.0100.20.52 GR 104 A05.0198.25.52 GR 105 A05.1825.30.49.20 YR 78 A05.MT05.01.15.52 ML 118 A06.0022T 36
% A05.0100.20.52 PL 116 A05.0198.30.52 GL 105 A05.1825.30.52.05 YL 79 A05.MT05.01.15.52 MR 118 A06.0022.0140.A06 62
1= A05.0100.20.52 PR 116 A05.0198.30.52 GR 105 A05.1825.30.52.05 YR 79 A05.MT05.02.15.52 ML 119 A06.0022.MESTT 45
A05.0100.20.52 VL 114 A05.0198.30.52.10 GR 105 A05.1825.30.52.20 YL 79 A05.MT05.02.15.52 MR 119 A06.0023 28
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simturn AX Product List

Artikelnr. // Part Nr.
A06.0025

A06.0025T
A06.0025.MESTT
A06.0028
A06.0030.15.62.20 YEL
A06.0030.15.62.20 YER
A06.0030.17.20 AF L
A06.0030.17.20 AFR
A06.0030.20.62.20 YEL
A06.0030.20.62.20 YER
A06.0030.25.62.20 YEL
A06.0030.25.62.20 YER
A06.0030.30.62.20 YEL
A06.0030.30.62.20 YER
A06.0030.40.62.20 YEL
A06.0030.40.62.20 YER
A06.0045.11.20 AFL
A06.0045.11.20 AFR
A06.0060.05.20 AF L
A06.0060.05.20 AFR
A06.0078.10.62 GL
A06.0078.10.62 GR
A06.0078.15.01.05AG L
A06.0078.15.01.05AG R
A06.0078.15.02.05AG L
A06.0078.15.02.05AG R
A06.0078.15.62 GL
A06.0078.15.62 GR
A06.0078.20.62 GL
A06.0078.20.62 GR
A06.0078.25.62 GL
A06.0078.25.62 GR
A06.0078.30.62 GL
A06.0078.30.62GR
A06.0078.35.62 GL
A06.0078.35.62 GR
A06.00C3.00.MET
A06.00C3.08
A06.00C3.10
A06.00C4.00.MET
A06.00C4.08
A06.00C4.10
A06.00C5.10
A06.00C6.10
A06.0100.10.62 GL
A06.0100.10.62 GR
A06.0100.15.01 AG L
A06.0100.15.01AGR
A06.0100.15.01AVL
A06.0100.15.01AVR
A06.0100.15.01.05AG L
A06.0100.15.01.05AG R
A06.0100.15.02AG L
A06.0100.15.02AGR
A06.0100.15.02 AV L
A06.0100.15.02AVR
A06.0100.15.02.05AG L
A06.0100.15.02.05AG R
A06.0100.15.62 GL
A06.0100.15.62 GR
A06.0100.20.62 GL
A06.0100.20.62 GR
A06.0100.25.62 GL
A06.0100.25.62 GR
A06.0100.25.62 VL
A06.0100.25.62 VR

S/P
28
36
45
31
86
86

100

100
86
86
86
86
86
86
86
86

100

100

100

100

106
128
128
129
129
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
50
64
64

64
64
64
64
107
107
128
128
134
134
128
128
129
129
135
135
129
129
107
107
107
107
107
107
114
114

Artikelnr. // Part Nr.
A06.0100.30.62 GL
A06.0100.30.62 GR
A06.0100.30.62 PL
A06.0100.30.62 PR
A06.0100.35.62 GL
A06.0100.35.62 GR
A06.0100.40.62 GL
A06.0100.40.62 GR
A06.0100.40.62 PL
A06.0100.40.62 PR
A06.0117.10.62 GL
A06.0117.10.62 GR
A06.0117.10.62.10 GR
A06.0117.15.01 AGL
A06.0117.15.01AGR
A06.0117.15.02 AG L
A06.0117.15.02AGR
A06.0117.15.62 GL
A06.0117.15.62 GR
A06.0117.20.62 GL
A06.0117.20.62 GR
A06.0117.25.62 GL
A06.0117.25.62 GR
A06.0117.25.62 VL
A06.0117.25.62 VR
A06.0117.30.62 GL
A06.0117.30.62 GR
A06.0117.35.62 GL
A06.0117.35.62 GR
A06.0117.40.62 GL
A06.0117.40.62 GR
A06.0150.10.62 GL
A06.0150.10.62 GR
A06.0150.15.01 AG L
A06.0150.15.01AGR
A06.0150.15.01.05AG L
A06.0150.15.01.05AG R
A06.0150.15.02AG L
A06.0150.15.02AG R
A06.0150.15.02.05AG L
A06.0150.15.02.05AG R
A06.0150.15.62 GL
A06.0150.15.62 GR
A06.0150.20.62 GL
A06.0150.20.62 GR
A06.0150.25.62 GL
A06.0150.25.62 GR
A06.0150.25.62 VL
A06.0150.25.62 VR
A06.0150.30.62 GL
A06.0150.30.62 GR
A06.0150.35.62 GL
A06.0150.35.62 GR
A06.0157.10.62 GL
A06.0157.10.62 GR
A06.0157.15.01 AG L
A06.0157.15.01AGR
A06.0157.15.01 AVR
A06.0157.15.02AG L
A06.0157.15.02AGR
A06.0157.15.62 GL
A06.0157.15.62 GR
A06.0157.20.62 GL
A06.0157.20.62 GR
A06.0157.25.62 GL
A06.0157.25.62 GR

S/P

107
107
116
116
107
107
107
107
116
116
107
107
107

107
107
107
107
107
107
114
114
107
107
107
107
107
107
108
108
128
128

108
108
108
108
108
108
114
114
108
108
108
108
108
108

128
134
129

108
108
108
108
108
108

Artikelnr. // Part Nr.
A06.0157.25.62 VL
A06.0157.25.62 VR
A06.0157.30.62 GL
A06.0157.30.62 GR
A06.0157.35.62 GL
A06.0157.35.62 GR
A06.0157.40.62 GL
A06.0157.40.62 GR
A06.0160.15.01AVL
A06.0160.15.01AVR
A06.0160.15.02AVL
A06.0160.15.02AVR
A06.0163.25.62 VL
A06.0163.25.62VR
A06.0198.10.62 GL
A06.0198.10.62 GR
A06.0198.15.01AG L
A06.0198.15.01 AGR
A06.0198.15.02 AG L
A06.0198.15.02AG R
A06.0198.15.62 GL
A06.0198.15.62 GR
A06.0198.20.62 GL
A06.0198.20.62 GR
A06.0198.25.62 GL
A06.0198.25.62 GR
A06.0198.25.62 VL.
A06.0198.25.62 VR
A06.0198.30.62 GL
A06.0198.30.62GR
A06.0198.30.62.10 GR
A06.0198.35.62 GL
A06.0198.35.62 GR
A06.0200.10.62 GL
A06.0200.10.62 GR
A06.0200.15.01AG L
A06.0200.15.01AGR
A06.0200.15.01AVL
A06.0200.15.01AVR
A06.0200.15.02 AG L
A06.0200.15.02AGR
A06.0200.15.02 AV L
A06.0200.15.02AVR
A06.0200.15.62 GL
A06.0200.15.62 GR
A06.0200.20.62 GL
A06.0200.20.62 GR
A06.0200.20.62 VL
A06.0200.20.62 VR
A06.0200.25.62 GL
A06.0200.25.62 GR
A06.0200.25.62 VL
A06.0200.25.62 VR
A06.0200.30.62 GL
A06.0200.30.62GR
A06.0239.15.01 AG L
A06.0239.15.01AGR
A06.0239.15.01AVR
A06.0239.15.02AG L
A06.0239.15.02AGR
A06.0250.15.01AG L
A06.0250.15.01AGR
A06.0250.15.01AVL
A06.0250.15.01AVR
A06.0250.15.02AG L
A06.0250.15.02AGR

109
109
109
109
109
109
114
114
109
109
109
109
109
109
109
128
128
134
134
129
129
135
135
109
109
109
109
114
114
109
109
114
114
109
109
128
128

129
129
128
128
134
134
129
129

Artikelnr. // Part Nr.
A06.0250.15.02 AV L
A06.0250.15.02AVR
A06.0300.15.01 AG L
A06.0300.15.01AGR
A06.0300.15.01 AV L
A06.0300.15.01AVR
A06.0300.15.02 AG L
A06.0300.15.02AGR
A06.0300.15.02 AV L
A06.0300.15.02AVR
A06.0318.15.01 AG L
A06.0318.15.01AGR
A06.0318.15.02AG L
A06.0318.15.02AGR
A06.1.000

A06.1.000T
A06.1.000.MESTT
A06.1.000.S
A06.1010.25L
A06.1010.25R
A06.1212
A06.1212.25L
A06.1212.25R
A06.1212.G.080 L
A06.1212.G.080R
A06.1616
A06.1616.25L
A06.1616.25R
A06.1616.G.100 L
A06.1616.G.100R
A06.1830.15.62.20 YL
A06.1830.15.62.20 YR
A06.1830.15.62.20 YUL
A06.1830.15.62.20 YUR
A06.1830.20.62.05 YL
A06.1830.20.62.05 YR
A06.1830.20.62.20 YL
A06.1830.20.62.20 YR
A06.1830.20.62.20 YUL
A06.1830.20.62.20 YUR
A06.1830.25.62.20 YL
A06.1830.25.62.20 YR
A06.1830.25.62.20 YUL
A06.1830.25.62.20 YUR
A06.1830.30.62.05 YL
A06.1830.30.62.05 YR
A06.1830.30.62.20 YL
A06.1830.30.62.20 YR
A06.1830.30.62.20 YUL
A06.1830.30.62.20 YUR
A06.1830.35.59.20 YL
A06.1830.35.59.20 YR
A06.1830.35.62.20 YL
A06.1830.35.62.20 YR
A06.1830.35.62.20 YUL
A06.1830.35.62.20 YUR
A06.1830.40.59.20 YL
A06.1830.40.59.20 YR
A06.1830.40.62.20 YL
A06.1830.40.62.20 YR
A06.1830.40.62.20 YUL
A06.1830.40.62.20 YUR
A06.1830.45.59.20 YR
A06.1830.50.62.20 YL
A06.1830.50.62.20 YR
A06.2020

S/P

135
135
128
128
134
134
129
129
135

128
128
129
129

Artikelnr. // Part Nr.
A06.2030.40.62.20 YL
A06.2030.40.62.20 YR
A06.2525
A06.3030.20.62.20 YL
A06.3030.20.62.20 YR
A06.3030.30.62.20 YL
A06.3030.30.62.20 YR
A06.3230.20.62.15YR
A06.3230.30.62.15 YR
A06.3230.40.62.15YR
A06.4545.20.62 FL
A06.4545.20.62 FR
A06.4545.25.62 FL
A06.4545.25.62 FR
A06.4730.20.62.15 YL
A06.4730.20.62.15YR
A06.4730.30.62.15 YL
A06.4730.30.62.15YR
A06.5H30.45.62.05YSR
A06.8H30.15.62.15YSR
A06.8H30.20.62.15YSR
A06.AC14.01.25.62 MR
A06.B519.02.15.62 ML
A06.8519.02.15.62 MR
A06.BS20.02.15.62 ML
A06.8S20.02.15.62 MR
A06.BS22.02.15.62 ML
A06.8S22.02.15.62 MR
A06.BS24.02.15.62 ML
A06.BS24.02.15.62 MR
A06.BS26.02.15.62 ML
A06.B526.02.15.62 MR
A06.BS28.02.15.62 ML
A06.B528.02.15.62 MR
A06.DB29.15.60.20 YR
A06.DB29.20.60.20 YR
A06.DB29.25.60.20 YR
A06.DB29.30.60.20 YR
A06.MT10.01.15.62 ML
A06.MT10.01.15.62 MR
A06.MT10.02.15.62 ML
A06.MT10.02.15.62 MR
A06.MT10.02.25.62 MR
A06.MT12.01.15.62 ML
A06.MT12.01.15.62 MR
A06.MT12.01.20.62 ML
A06.MT12.01.20.62 MR
A06.MT12.01.25.62 ML
A06.MT12.01.25.62 MR
A06.MT12.02.15.62 ML
A06.MT12.02.15.62 MR
A06.MT12.02.25.62 MR
A06.MT15.01.15.62 ML
A06.MT15.01.15.62 MR
A06.MT15.01.20.62 ML
A06.MT15.01.20.62 MR
A06.MT15.01.25.62 ML
A06.MT15.01.25.62 MR
A06.MT15.02.15.62 ML
A06.MT15.02.15.62 MR
A06.MT15.02.25.62 MR
A06.MT17.02.15.62 ML
A06.MT17.02.15.62 MR
A06.MT17.02.25.62 MR
A06.MT20.02.15.62 ML
A06.MT20.02.15.62 MR

S/P
95
95
58

101

101

101

101

118
119
119
119
118
118
118
118
118
118
119
119
119
118
118
118
118
118
118
119
119
119
119
119
119
119
119
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Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P
% A06.NP18.01.15.62 ML 121 A07.0078.10.72 GR 109 A07.0150.40.72 GR 111 A07.1835.35.72.20 YR 81 A08.0.750.S 59
c A06.NP18.01.15.62 MR 121 A07.0078.15.72 GL 109 A07.0157.10.72 GL 111 A07.1835.35.72.20 YUL 93 A08.0016 30
= A06.NP27.01.15.62 ML 121 A07.0078.15.72 GR 109 A07.0157.10.72 GR 111 A07.1835.35.72.20 YUR 93 A08.0016 T 38
% A06.NP27.01.15.62 MR 121 A07.0078.20.72 GL 109 A07.0157.15.72 GL 111 A07.1835.40.72.20 YL 81 A08.0016.MEIC 49
A06.5A14.01.25.62 MR 126 A07.0078.20.72 GR 109 A07.0157.15.72GR 111 A07.1835.40.72.20 YR 81 A08.0016.MESTT 47
A06.ST22 66 A07.0078.25.72 GL 109 A07.0157.20.72 GL 111 A07.1835.40.72.20 YUL 93 A08.0020 30
A06.ST22T 67 A07.0078.25.72 GR 109 A07.0157.20.72 GR 111 A07.1835.40.72.20 YUR 93 A08.0020 T 38
Q A06.ST22 AT 69 A07.0078.30.72 GL 109 A07.0157.25.72 GL 111 A07.1835.45.72.20 YL 81 A08.0020.MEIC 49
c A06.TR15.01.20.62 ML 120 A07.0078.30.72GR 109 A07.0157.25.72GR 111 A07.1835.45.72.20 YR 81 A08.0020.MESTT 47
‘E A06.TR15.01.20.62 MR 120 A07.0078.35.72 GL 109 A07.0157.30.72 GL 111 A07.1835.50.72.20 YL 81 A08.0022T 38
‘D A06.TR20.01.20.62 ML 120 A07.0078.35.72GR 109 A07.0157.30.72 GR 111 A07.1835.50.72.20 YR 81 A08.0022.MEIC 49
A06.TR20.01.20.62 MR 120 A07.0078.40.72 GL 109 A07.0157.30.72 VL 115 A07.1835.50.72.20 YUL 93 A08.0025 30
A06.UN14.02.15.62 ML 123 A07.0078.40.72GR 109 A07.0157.30.72VR 115 A07.1835.50.72.20 YUR 93 A08.0025T 38
< A06.UN14.02.15.62 MR 123 A07.00C3.09 64 A07.0157.35.72 GL 111 A07.1835.60.72.20 YR 81 A08.0025.MEIC 49
O A06.UN16.01.15.62 ML 122 A07.00C3.13 64 A07.0157.35.72GR 111 A07.1H35.55.72.07 YSR 84 A08.0025.MESTT 47
% A06.UN16.01.15.62 MR 122 A07.00C4.09 64 A07.0157.40.72 GL 111 A07.2020 58 A08.0200.10.00 AG L 130
E A06.UN16.02.15.62 ML 123 A07.00C4.13 64 A07.0157.40.72 GR 111 A07.2035.50.72.20 YL 95 A08.0200.10.00AGR 130
Z A06.UN16.02.15.62 MR 123 A07.00C5.13 64 A07.0163.30.72VR 115 A07.2035.50.72.20 YR 95 A08.0200.10.00 TAG L 131
A06.UN18.02.15.62 ML 123 A07.00C6.13 64 A07.0198.10.72 GL 112 A07.2525 58 A08.0200.10.00 TAGR 131
A06.UN18.02.15.62 MR 123 A07.0100.10.72 GL 110 A07.0198.10.72 GR 112 A07.3035.20.72.20 YL 101 A08.0200.15.00 AG L 130
x A06.UN24.01.15.62 ML 122 A07.0100.10.72GR 110 A07.0198.15.72 GL 112 A07.3035.20.72.20 YR 101 A08.0200.15.00AGR 130
(2 A06.UN24.01.15.62 MR 122 A07.0100.15.72 GL 110 A07.0198.15.72 GR 112 A07.3035.30.72.20 YL 101 A08.0200.15.00 TAG L 131
é A06VD16.B.MET 53 A07.0100.15.72 GR 110 A07.0198.20.72 GL 112 A07.3035.30.72.20 YR 101 A08.0200.15.00 TAGR 131
g AO6.VD16.MET 51 A07.0100.20.72 GL 110 A07.0198.20.72 GR 112 A07.4545.20.72 FL 929 A08.0250.10.00 AG L 130
@ A06.VD20.B.MET 53 A07.0100.20.72GR 110 A07.0198.25.72 GL 112 A07.4545.20.72 FR 99 A08.0250.10.00AGR 130
AO06.VD20.MET 51 A07.0100.25.72 GL 110 A07.0198.25.72 GR 112 A07.4545.40.72 FL 929 A08.0250.10.00 TAG L 131
A06.VD25.B.MET 53 A07.0100.25.72 GR 110 A07.0198.30.72 GL 112 A07.4545.40.72FR 99 A08.0250.10.00 TAGR 131
$ AO06VD25.MET 51 A07.0100.30.72 GL 110 A07.0198.30.72 GR 112 A07.4735.40.72.20 YL 97 A08.0250.15.00 AG L 130
c A06.VD30.B.MET 53 A07.0100.30.72GR 110 A07.0198.30.72VL 115 A07.4735.40.72.20 YR 97 A08.0250.15.00AGR 130
= A06.VD30.MET 51 A07.0100.30.72 VL 115 A07.0198.30.72VR 115 A07.5H35.55.72.05YSR 84 A08.0250.15.00 TAG L 131
% AO6WF22.40T 68 A07.0100.30.72VR 115 A07.0198.35.72 GL 112 A07.AC10.01.30.72 MR 125 A08.0250.15.00 TAGR 131
A07.0.625 29 A07.0100.35.72 GL 110 A07.0198.35.72 GR 112 A07.AC12.01.30.72MR 125 A08.0300.10.00AG L 130
A07.0.625T 37 A07.0100.35.72GR 110 A07.0200.10.72 GL 112 A07.DB34.20.70.20 YR 87 A08.0300.10.00AGR 130
o A07.0.625.13 BST 65 A07.0100.40.72 GL 110 A07.0200.10.72 GR 112 A07.DB34.25.70.20 YR 87 A08.0300.10.00 TAG L 131
E A07.0.625.MESTT 46 A07.0100.40.72 GR 110 A07.0200.15.72 GL 112 A07.DB34.30.70.20 YR 87 A08.0300.10.00 TAGR 131
% A07.0.625.S 58 A07.0117.10.72 GL 110 A07.0200.15.72 GR 112 A07.5A10.01.30.72MR 126 A08.0300.15.00 AG L 130
“é A07.0.750 29 A07.0117.10.72GR 110 A07.0200.20.72 GL 112 A07.5A12.01.30.72MR 126 A08.0300.15.00AGR 130
‘» A07.0.750T 37 A07.0117.15.72 GL 110 A07.0200.20.72 GR 112 A07.ST22 66 A08.0300.15.00 TAG L 131
A07.0.750.MESTT 46 A07.0117.15.72 GR 110 A07.0200.25.72 GL 112 A07.ST22T 67 A08.0300.15.00 TAG R 131
A07.0.750.S 58 A07.0117.20.72 GL 110 A07.0200.25.72 GR 112 AO7.ST22.AT 69 A08.0400.10.00AG L 130
< A07.0016 29 A07.0117.20.72 GR 110 A07.0200.30.72 GL 112 A07.TR20.01.20.72 ML 120 A08.0400.10.00AGR 130
LIC_ A07.0016 T 37 A07.0117.25.72 GL 110 A07.0200.30.72 GR 112 A07.TR20.01.20.72 MR 120 A08.0400.10.00 TAG L 131
5 A07.0016.13 BST 65 A07.0117.25.72 GR 110 A07.0200.30.72 VL 115 A07.TR20.01.30.72 ML 120 A08.0400.10.00 TAGR 131
E A07.0016.14.50.MEHM T 42 A07.0117.30.72 GL 110 A07.0200.30.72VR 115 A07.TR20.01.30.72 MR 120 A08.0400.15.00 AG L 130
@ A07.0016.MESTT 46 A07.0117.30.72GR 110 A07.0200.35.72 GL 112 A07.TR30.01.20.72 ML 120 A08.0400.15.00AGR 130
A07.0020 29 A07.0117.30.72VL 115 A07.0200.35.72 GR 112 A07TR30.01.20.72 MR 120 A08.0400.15.00 TAG L 131
A07.0020T 37 A07.0117.30.72VR 115 A07.1.000 29 A07.TR30.01.30.72 ML 120 A08.0400.15.00 TAG R 131
% A07.0020.MESTT 46 A07.0117.35.72 GL 110 A07.1.000T 37 A07TR30.01.30.72 MR 120 A08.1.000 30
c® A07.0022 29 A07.0117.35.72GR 110 A07.1.000.MESTT 46 AO7VD16.B.MET 54 A08.1.000T 38
:é § A07.0022T 37 A07.0117.40.72 GL 110 A07.1.000.S 58 AO7VD16.MET 52 A08.1.000.MEIC 49
§ 8 A07.0022.MESTT 46 A07.0117.40.72GR 110 A07.1212.G.080 L 56 AO07VD20.B.MET 54 A08.1.000.MESTT 47
@ A07.0023 29 A07.0150.10.72 GL 111 A07.1212.G.080 R 56 AO07VD20.MET 52 A08.1.000.S 59
A07.0023.MESTT 46 A07.0150.10.72 GR 111 A07.1616 58 AO7VD25.B.MET 54 A08.1616 59
A07.0025 29 A07.0150.15.72 GL 111 A07.1616.25L 61 AO7VD25.MET 52 A08.2020 59
5 A07.0025T 31 A07.0150.15.72 GR 111 A07.1616.25R 61 AO7VD30.B.MET 54 A08.2525 59
c A07.0025.MESTT 46 A07.0150.20.72 GL 111 A07.1616.G.100 L 56 AO7VD30.MET 52 A08.DB39.20.80.20 YR 87
2 A07.0028 31 A07.0150.20.72 GR 111 A07.1616.G.100R 56 AO7.WF22.40T 68 A08.DB39.25.80.20 YR 87
% A07.0035.25.72.20 YEL 86 A07.0150.25.72 GL 111 A07.1835.25.72.20 YL 81 A08.0.625 30 A08.DB39.30.80.20 YR 87
A07.0035.25.72.20 YER 86 A07.0150.25.72 GR 111 A07.1835.25.72.20 YR 81 A08.0.625T 38 A08.ST22T 67
A07.0035.30.72.20 YEL 86 A07.0150.30.72 GL 111 A07.1835.25.72.20 YUL 93 A08.0.625.ME IC 49 AO8.ST22.AT 69
A07.0035.30.72.20 YER 86 A07.0150.30.72 GR 111 A07.1835.25.72.20 YUR 93 A08.0.625.MESTT 47 AO8VD16.B.MET 54
A07.0035.35.72.20 YEL 86 A07.0150.30.72VL 115 A07.1835.30.72.20 YL 81 A08.0.625.S 59 AO8VD16.MET 52
x A07.0035.35.72.20 YER 86 A07.0150.30.72VR 115 A07.1835.30.72.20 YR 81 A08.0.750 30 AO8VD20.B.MET 54
% A07.0035.40.72.20 YEL 86 A07.0150.35.72 GL 111 A07.1835.30.72.20 YUL 93 A08.0.750 T 38 AO8VD20.MET 52
1= A07.0035.40.72.20 YER 86 A07.0150.35.72 GR 111 A07.1835.30.72.20 YUR 93 A08.0.750.MEIC 49 AO8VD25.B.MET 54
A07.0078.10.72 GL 109 A07.0150.40.72 GL 111 A07.1835.35.72.20 YL 81 A08.0.750.MESTT 47 AO8VD25.MET 52
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Artikelnr. // Part Nr.
AO8VD30.MET
AO8WF22.40T
A10.0.750
A10.0.750T
A10.0.750.MESTT
A10.0.750.
A10.0020

A10.0020T
A10.0020.MESTT
A10.0022T

A10.0025

A10.0025T
A10.0025.MESTT
A10.0100.30.10 GL
A10.0100.30.10 GR
A10.0100.50.10 GL
A10.0100.50.10 GR
A10.0200.30.10 GL
A10.0200.30.10GR
A10.0200.50.10 GL
A10.0200.50.10 GR
A10.0300.20.00AG L
A10.0300.20.00AGR
A10.0300.20.00 TAG L
A10.0300.20.00TAGR
A10.0300.25.00AG L
A10.0300.25.00AGR
A10.0300.25.00 TAG L
A10.0300.25.00TAGR
A10.0300.30.00AG L
A10.0300.30.00AGR
A10.0300.30.00 TAG L
A10.0300.30.00 TAGR
A10.0300.30.10 GL
A10.0300.30.10 GR
A10.0300.50.10 GL
A10.0300.50.10 GR
A10.0400.20.00AG L
A10.0400.20.00AGR
A10.0400.20.00 TAG L
A10.0400.20.00 TAGR
A10.0400.25.00AG L
A10.0400.25.00AGR
A10.0400.25.00 TAG L
A10.0400.25.00 TAG R
A10.0400.30.00AG L
A10.0400.30.00AGR
A10.0400.30.00 TAG L
A10.0400.30.00 TAGR
A10.0400.40.00 TAG L
A10.0400.40.00 TAGR
A10.0500.20.00 AG L
A10.0500.20.00AGR
A10.0500.20.00 TAG L
A10.0500.20.00 TAG R
A10.0500.25.00 AG L
A10.0500.25.00AGR
A10.0500.25.00 TAG L
A10.0500.25.00 TAG R
A10.0500.30.00AG L
A10.0500.30.00AGR
A10.0500.30.00 TAG L
A10.0500.30.00 TAGR
A10.1.000
A10.1.000T
A10.1.000.MESTT

s/P
52

30
39

59
30
39

39
30
39

113
113
113
113
113
113
113
113
132
132
133
133
132

133
133
132
132
133
133
113
113
113
113
132
132

133
132
132
133
133

132
133
133
133
133
132
132

132
133
133
30
39

Artikelnr. // Part Nr.
A10.1.000.S
A10.2020
A10.2525
A10VD16.B.MET
A10VD16.MET
A10VD20.B.MET
A10VD20.MET
A10VD25.B.MET
A10VD25.MET
A10VD30.B.MET
A10VD30.MET
A10.WF22.40T
TOG.K.A04.A1MET
TOG.K.A05.A1.MET
TOG.K.A06.A1L.MET

S/P

59
59
59
54
52
54
52
54
52
54
52
68
55
55
55

B3
<
=
3
2
£
(7]

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA
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