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Straight shank twist drills DN || )= Y] )

stub series

CZ Vrtaky s valcovou stopkou | kratké
DE Extra kurze Spiralbohrer mit Zylinderschaft
RU YkopoueHHble cnuparbHble CBEP/A C LMINHAP. XBOCTOBUKOM

VN30010 VN30045

I AEASSSNSSSo——— ——

l2

VN30010

N 418/\ HSS
h o

VN30045 V120 A ,1\32 lgi?

hD8 11 12 VN30010 VN30045 hD8 il 12 VN30010 VN30045
0,7 23 45 .0070 .0070 3,8 55 22 .0380* .0380
0,75 23 45 .0075* .0075 3.9 55 22 .0390* .0390
0,8 24 5 .0080 .0080 4 55 22 .0400 .0400
0,9 25 559 .0090* .0090 41 55 22 .0410 .0410
1 26 6 .0100 .0100 4,2 55 22 .0420 .0420
11 28 7 .0110 .0110 4,25 55) 22 .0425 .0425*
1.2 30 8 .0120 .0120 4,3 58 24 .0430 .0430
1,25 30 8 .0125 .0125 4,4 58 24 .0440 .0440
1,3 30 8 .0130 .0130 45 58 24 .0450 .0450
1,4 32 9 .0140* .0140 4,6 58 24 .0460* .0460
1,5 32 9 .0150 .0150 4,7 58 24 .0470* .0470
1,6 34 10 .0160 .0160 4,75 58 24 .0475* .0475
1,7 34 10 .0170 .0170 4,8 62 26 .0480* .0480
1,75 36 11 .0175* .0175 4,9 62 26 .0490* .0490
1,8 36 11 .0180 .0180 5 62 26 .0500 .0500
1,9 36 11 .0190 .0190 5,1 62 26 .0510 .0510
2 38 12 .0200 .0200 52 62 26 .0520 .0520
2.1 38 12 .0210 .0210 15,205 62 26 .0525* .0525
2,2 40 13 .0220 .0220* 5,3 62 26 .0530* .0530
2,25 40 13 .0225* .0225 5,4 66 28 .0540* .0540
2,3 40 13 .0230 .0230 5,5 66 28 .0550 .0550
2,4 43 14 .0240 .0240 5,6 66 28 .0560* .0560
2,5 43 14 .0250 .0250 5,7 66 28 .0570* .0570
2,6 43 14 .0260* .0260 5,75 66 28 .0575* .0575
2,7 46 16 .0270* .0270 5,8 66 28 .0580 .0580
2,75 46 16 .0275* .0275 5,9 66 28 .0590 .0590
2,8 46 16 .0280 .0280 6 66 28 .0600 .0600
2,9 46 16 .0290 .0290 6,1 70 31 .0610* .0610
3 46 16 .0300 .0300 6,2 70 31 .0620 .0620
3.1 49 18 .0310 .0310 6,3 70 31 .0630* .0630
3.2 49 18 .0320 .0320 6,4 70 31 .0640 .0640
3,25 49 18 .0325* .0325 6,5 70 31 .0650 .0650
3,3 49 18 .0330 .0330 6,6 70 31 .0660 .0660
3.4 52 20 .0340 .0340 6,7 70 31 .0670 .0670
3,5 52 20 .0350 .0350 6,8 74 34 .0680 .0680
3,6 52 20 .0360* .0360 6,9 74 34 .0690* .0690
3,7 52 20 .0370* .0370 7 74 34 .0700 .0700
3,75 52 20 .0375* .0375 71 74 34 .0710* .0710
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Straight shank twist drills DN || )= (Y] )

stub series

CZ Vrtaky s valcovou stopkou | kratké
DE Extra kurze Spiralbohrer mit Zylinderschaft
RU YkopoueHHble cnvparbHble CBEPAA C LMINHAP. XBOCTOBUKOM

VN30010 VN30045

o AN S —

l

ly

VN30010

N &g HSS
ah a
VN30045 V120 A ,1\32 I;i?
hD8 I 12 VN30010 VN30045 hD8 11 12 VN30010 VN30045
72 74 34 .0720* .0720 9,6 89 43 .0960* .0960
7.3 74 34 .0730* .0730 9,7 89 43 .0970* .0970
7.4 74 34 .0740* .0740 9,8 89 43 .0980* .0980
7,5 74 34 .0750 .0750 9,9 89 43 .0990* .0990
7,6 79 37 .0760* .0760 10 89 43 .1000 .1000
1,7 79 37 .0770* .0770 10,2 89 43 1020 1020
7.8 79 37 .0780* .0780 10,5 89 43 .1050* 1050
7.9 79 37 .0790* .0790 10,8 95 47 .1080* .1080
8 79 37 .0800 .0800 11 95 47 .1100 .1100
8,1 79 &7/ .0810* .0810 11,2 95 47 1120 1120
8,2 79 37 .0820* .0820 11,5 95 47 1150% 1150
8,3 79 37 .0830* .0830 11,8 95 47 .1180* 1180
8,4 79 37 .0840* .0840 12 102 51 1200 1200
8,5 79 37 .0850 .0850 12,2 102 51 .1220* 1220
8,6 84 40 .0860* .0860 12,5 102 51 1250 1250
8,7 84 40 .0870* .0870 12,8 102 51 .1280* 1280
8,8 84 40 .0880* .0880 13 102 51 1300 1300
8,9 84 40 .0890* .0890 13,2 102 51 .1320* 1320
9 84 40 .0900 .0900 13,5 107 54 .1350* 1350
9.1 84 40 .0910* .0910 13,8 107 54 .1380 1380
9,2 84 40 .0920* .0920 14 107 54 .1400 .1400
9,3 84 40 .0930* .0930
9,4 84 40 .0940* .0940
9,5 84 40 .0950* .0950
*) On demand / Na poptavku / Auf Anfrage / Mo 3anpocy
VN30010 Material P1 P.2 KA1 K.2 N.2 N.3 N.4
Ve 30F 30E 30F 25F 50G 50F 30D
VN30045 Material P1 P.2 P.3 P4 P.5 P.6 M1 M2 M3 KA1 K.2 N.4 Sia

Ve 40E 40E 40E 20D 20D 15C 18A 18A 14C 35F 30F 35D 8A
f(mm/r) => (312)

fn | zps-Fncz
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Straight shank twist drills DIN

jobber series, type W

CZ Vrtaky s valcovou stopkou | standard, typ W
DE Spiralbohrer mit Zylinderschaft | Standard, Type W
RU Csepna c uMnmHppuyeckum XBoctoBukom | tun W

VN10030

S OSSONSNS

D D
hs 11 12 VN10030 h8 11 12 VN10030
0,5 22 6 .0050* 6 93 57 .0600
0,7 28 9 .0070% 6,5 101 63 .0650
0,8 30 10 .0080" 6,8 109 69 .0680
1 34 12 .0100* 7 109 69 .0700
1.5 40 18 .0150* 7.5 109 69 .0750
2 49 24 .0200 8 117 75 .0800
2,5 57 30 .0250 8,5 117 75 .0850
3 61 33 .0300 9,5 125 81 .0950
3,2 65 36 .0320 10 133 87 .1000
3,3 65 36 .0330 10,2 133 87 1020
3,5 70 39 .0350 10,5 133 87 1050
4 75 43 .0400 1 142 94 1100
4,2 75 43 .0420 12 151 101 1200
4,5 80 47 .0450 13 151 101 1300
5 86 52 .0500 14 160 108 1400
51 86 52 .0510 15 169 114 1500
52 86 52 .0520 16 178 120 1600
55 93 57 .0550

*) On demand / Na poptévku / Auf Anfrage / Mo 3anpocy

VN10030 Material N1 N2 N3 N5
Ve 80G 80G b50E 28E

f(mm/r) => (312)

2 fI| zPs-Fncz




Straight shank twist drills e = zsgoo‘RH Hss TN

jobber series

CZ Vrtaky s valcovou stopkou | standard
DE Spiralbohrer mit Zylinderschaft
RU KopoTtkue cnupanbHbie CBEpna ¢ LUINHAP. XBOCTOBUKOM

VN10010

TSNS ——— ——

l2

hD8 I 12 VN10010 VN10010 hD8 11 12 VN10010 VN10010
0,3 19 4 .0030 1,5 40 18 .0150 .0150 TIN
0,32 19 4 .0032* 1,55 43 20 .0155

0,35 19 4 .0035 1,6 43 20 .0160 .0160 TIN
0,38 19 4 .0038* 1,65 43 20 .0165

0,4 20 5 .0040 1,7 43 20 .0170 .0170TIN
0,42 20 5 .0042* 1,75 46 22 .0175

0,45 20 5 .0045 1,8 46 22 .0180 .0180 TIN
0,48 20 5 .0048* 1,85 46 22 .0185

0,5 22 6 .0050 1,9 46 22 .0190 L0190 TIN
0,52 22 6 .0052 1,95 49 24 .0195

0,55 24 7 .0055 2 49 24 .0200 .0200 TIN
0,58 24 7 .0058* 2,05 49 24 .0205

0,6 24 7 .0060 2,1 49 24 .0210 .0210TIN
0,62 26 8 .0062 2,15 53 27 .0215

0,65 26 8 .0065 2,2 53 27 .0220 .0220TIN
0,68 28 9 .0068* 2,25 53 27 .0225

0,7 28 9 .0070 2,3 53 27 .0230 .0230TIN
0,72 28 9 .0072 2,35 58] 27 .0235

0,75 28 9 .0075 2,4 57 30 .0240 .0240TIN
0,78 30 10 .0078* 2,45 57 30 .0245

0,8 30 10 .0080 2,5 57 30 .0250 .0250 TIN
0,82 30 10 .0082* 2,55 57 30 .0255

0,85 30 10 .0085 2,6 57 30 .0260 .0260 TIN
0,88 32 11 .0088* 2,65 57 30 .0265

0,9 32 11 .0090 2,7 61 33 .0270 .0270TIN
0,92 32 11 .0092* 2,75 61 33 .0275

0,95 32 1 .0095 2,8 61 33 .0280 .0280 TIN
0,98 34 12 .0098* 2,85 61 88 .0285

1 34 12 .0100 .0100 TIN 2,9 61 33 .0290 .0290 TIN
1,05 34 12 .0105 2,95 61 33 .0295

11 36 14 .0110 .0110TIN 3 61 33 .0300 .0300 TIN
1,15 36 14 .0115 31 65 36 .0310 .0310 TIN
1,2 38 16 .0120 .0120TIN 3,2 65 36 .0320 .0320 TIN
1,25 38 16 .0125 33 65 36 .0330 .0330TIN
1,3 38 16 .0130 .0130TIN 3,4 70 39 .0340 .0340TIN
1,35 40 18 .0135 3,5 70 39 .0350 .0350 TIN
1,4 40 18 .0140 .0140 TIN 3,6 70 39 .0360 .0360 TIN
1,45 40 18 .0145 3,7 70 39 .0370 .0370TIN

*) On demand / Na poptavku / Auf Anfrage / Mo 3anpocy Also in the set / Také v sadé / Auch im Set / Takxe B komnneTe (282)

fn|zpsincz |



Straight shank twist drills e = zsgoo‘RH Hss TN

jobber series

CZ Vrtaky s valcovou stopkou | standard
DE Spiralbohrer mit Zylinderschaft
RU KopoTtkue cnupanbHbie CBEpna ¢ LUINHAP. XBOCTOBUKOM

VN10010

TSNS ——— ——

l2

hD8 11 12 VN10010 VN10010 hD8 1 12 VN10010 VN10010
3,8 75 43 .0380 .0380TIN 7,6 117 75 .0760 .0760 TIN
3,9 75 43 .0390 .0390 TIN 1,7 117 75 .0770 .0770TIN
4 75 43 .0400 .0400 TIN 7,8 117 75 .0780 .0780TIN
41 75 43 .0410 .0410 TIN 7.9 117 75 .0790 .0790 TIN
4,2 75 43 .0420 .0420 TIN 8 117 75 .0800 .0800 TIN
4,3 80 47 .0430 .0430TIN 8,1 117 75 .0810 .0810 TIN
4,4 80 47 .0440 .0440 TIN 8,2 117 75 .0820 .0820 TIN
4,5 80 47 .0450 .0450 TIN 8,3 117 75 .0830 .0830TIN
4,6 80 47 .0460 .0460 TIN 8,4 117 75 .0840 .0840TIN
4,7 80 47 .0470 .0470 TIN 8,5 117 75 .0850 .0850 TIN
4,8 86 52 .0480 .0480 TIN 8,6 125 81 .0860 .0860 TIN
4,9 86 52 .0490 .0490 TIN 8,7 125 81 .0870 .0870TIN
5 86 52 .0500 .0500 TIN 8,8 125 81 .0880 .0880 TIN
51 86 52 .0510 .0510 TIN 8,9 125 81 .0890 .0890 TIN
52 86 52 .0520 .0520 TIN 9 125 81 .0900 .0900 TIN
5,3 86 52 .0530 .0530 TIN ol 125 81 .0910 .0910 TIN
5.4 93 57 .0540 .0540 TIN 9,2 125 81 .0920 .0920 TIN
55 93 57 .0550 .0550 TIN 93 125 81 .0930 .0930 TIN
5,6 93 57 .0560 .0560 TIN 9,4 125 81 .0940 .0940 TIN
57 93 57 .0570 .0570 TIN 9,5 125 81 .0950 .0950 TIN
58 93 57 .0580 .0580 TIN 9,6 133 87 .0960 .0960 TIN
59 93 57 .0590 .0590 TIN 9,7 133 87 .0970 .0970 TIN
6 93 57 .0600 .0600 TIN 9,8 133 87 .0980 .0980 TIN
6,1 101 63 .0610 .0610 TIN 9,9 133 87 .0990 .0990 TIN
6,2 101 63 .0620 .0620 TIN 10 133 87 1000 1000 TIN
6,3 101 63 .0630 .0630 TIN 10,1 133 87 1010 1010 TIN
6.4 101 63 .0640 .0640 TIN 10,2 133 87 1020 1020 TIN
6,5 101 63 .0650 .0650 TIN 10,3 133 87 1030 1030 TIN
6.6 101 63 .0660 .0660 TIN 10,4 133 87 1040 1040 TIN
6,7 101 63 .0670 .0670 TIN 10,5 133 87 1050 1050 TIN
6,8 109 69 .0680 .0680 TIN 10,6 133 87 .1060" 1060 TIN
6,9 109 69 .0690 .0690 TIN 10,7 142 94 1070 1070 TIN
7 109 69 .0700 .0700 TIN 10,8 142 94 1080 1080 TIN
71 109 69 .0710 .0710TIN 10,9 142 94 1090 1090 TIN
7,2 109 69 .0720 .0720TIN " 142 94 1100 1100 TIN
7.3 109 69 .0730 .0730TIN 1.1 142 94 1110 1110 TIN
7.4 109 69 .0740 .0740TIN 11,2 142 94 1120 1120 TIN
7,5 109 69 .0750 .0750 TIN 11,3 142 94 1130 1130TIN

Also in the set / Také v sadé / Auch im Set / Takxe B komnnexTe (282)
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Straight shank twist drills e = zsgoo‘RH Hss TN

jobber series

CZ Vrtaky s valcovou stopkou | standard
DE Spiralbohrer mit Zylinderschaft
RU KopoTtkue cnupanbHbie CBEpna ¢ LUINHAP. XBOCTOBUKOM

VN10010

o AN S —

l

ly

hD8 I 12 VN10010 VN10010 hD8 | 12 VN10010 VN10010
11,4 142 94 1140 1140 TIN 14,3 169 114 1430
11,5 142 94 1150 1150 TIN 14,4 169 114 1440%
11,6 142 94 1160 1160 TIN 14,5 169 114 1450 1450 TIN
11,7 142 94 1170 1170 TIN 14,6 169 114 1460
11,8 142 94 1180 1180 TIN 14,7 169 114 1470*
11,9 151 101 1190 1190 TIN 14,75 169 114 1475* A475TIN
12 151 101 .1200 .1200 TIN 14,8 169 114 1480
121 151 101 1210 L1210 TIN 14,9 169 114 .1490
12,2 151 101 1220 1220 TIN 15 169 114 .1500 1500 TIN
12,3 151 101 11230 J1230TIN 15,25 178 120 1525 1525 TIN
12,4 151 101 1240 1240 TIN 15,5 178 120 1550 1550 TIN
12,5 151 101 11250 1250 TIN 15,75 178 120 1575 1575 TIN
12,6 151 101 1260 1260 TIN 16 178 120 .1600 1600 TIN
12,7 151 101 1270 1270TIN 16,25 184 125 .1625*
12,8 151 101 1280 1280 TIN 16,5 184 125 .1650
12,9 151 101 .1290* 1290 TIN 16,75 184 125 1675
13 151 101 1300 1300 TIN 17 184 125 1700
131 151 101 11310 1310TIN 17,25 191 130 1725
13,2 151 101 11320 L1320 TIN 17,5 191 130 1750
13,3 160 108 11330 1330 TIN 17,75 191 130 A775*
13,4 160 108 1340 1340TIN 18 191 130 .1800
13,5 160 108 1350 1350 TIN 18,25 198 135 .1825*
13,6 160 108 1360 1360 TIN 18,5 198 135 1850
13,7 160 108 1370 1370TIN 18,75 198 135 .1875*
13,8 160 108 1380 1380 TIN 19 198 135 1900
13,9 160 108 1390 1390 TIN 19,25 205 140 .1925*
14 160 108 1400 1400 TIN 19,5 205 140 1950
141 169 114 1410* 19,75 205 140 .1975*
14,2 169 114 .1420* 20 205 140 .2000
14,25 169 114 .1425* 1425 TIN
*) On demand / Na poptavku / Auf Anfrage / o 3anpocy Also in the set / Také v sadé / Auch im Set / Takxe B komnnekTe (282)
VN10010 Material P1 P.2 P.3 KA1 K.2 N.2 N.3 N.4 N.5

Ve 30F 30E 30F 30F 30F 70G 70F 30D 18D

VN10010 TIN Material P1 P.2 P.3 P.4 P.5 P.6 KA1 K2 N4 N5
Ve 30F 22F 28E 22D 20D 18D 33F 33F 33D 33D

f(mm/r) => (312)

fn | zpsincz | s



Straight shank twist drills A ZSQEOOARH Hss TN
jobber series

CZ Vrtaky s valcovou stopkou | standard
DE Spiralbohrer mit Zylinderschaft
RU KopoTtkue cnupanbHbie CBEpna ¢ LUINHAP. XBOCTOBUKOM

VN10015

o AN S —

l

ly

SEEESEEED

hD8 11 12 VN10015 VN10015 hD8 1 12 VN10015 VN10015
1 34 12 .0100 .0100 TIN* 4,8 86 52 .0480 .0480 TIN*
11 36 14 .0110 4,9 86 52 .0490
1.2 38 16 .0120 .0120 TIN* 5 86 52 .0500 .0500 TIN*
1.3 38 16 .0130 .0130 TIN* 51 86 52 .0510
1.4 40 18 .0140 5,2 86 52 .0520 .0520 TIN*
1.5 40 18 .0150 .0150 TIN* 53 86 52 .0530
1,6 43 20 .0160 54 93 57 .0540
1.7 43 20 .0170 55 93 57 .0550 .0550 TIN*
1.8 46 22 .0180 .0180 TIN* 56 93 57 .0560
1.9 46 22 .0190 57 93 57 .0570
2 49 24 .0200 .0200 TIN* 58 93 57 .0580 .0580 TIN*
2,1 49 24 .0210 59 93 57 .0590
2,2 53 27 .0220 .0220 TIN* 6 93 57 .0600 .0600 TIN*
2,3 53 27 .0230 6,1 101 63 .0610
2,4 57 30 .0240 6,2 101 63 .0620 .0620 TIN*
2,5 57 30 .0250 .0250 TIN* 6,3 101 63 .0630
2,6 57 30 .0260 6,4 101 63 .0640
2,7 61 33 .0270 6,5 101 63 .0650 .0650 TIN*
2,8 61 33 .0280 .0280 TIN* 6,6 101 63 .0660 .0660 TIN*
2,9 61 33 .0290 6,7 101 63 .0670
3 61 33 .0300 .0300 TIN* 6,8 109 69 .0680 .0680 TIN*
3.1 65 36 .0310 6,9 109 69 .0690
3,2 65 36 .0320 7 109 69 .0700 .0700 TIN*
3.3 65 36 .0330 .0330 TIN* 71 109 69 .0710
3,4 70 39 .0340 72 109 69 .0720
3.5 70 39 .0350 .0350 TIN* 7.3 109 69 .0730
3,6 70 39 .0360 7.4 109 69 .0740
3,7 70 39 .0370 75 109 69 .0750
3,8 75 43 .0380 7.6 117 75 .0760
39 75 43 .0390 7,7 117 75 .0770
4 75 43 .0400 .0400 TIN* 7,8 117 75 .0780
41 75 43 .0410 .0410 TIN* 7.9 117 75 .0790
4,2 75 43 .0420 .0420 TIN* 8 117 75 .0800 .0800 TIN*
4,3 80 47 .0430 8,1 117 75 .0810
4,4 80 47 .0440 8,2 17 75 .0820
4,5 80 47 .0450 .0450 TIN* 8,3 117 75 .0830
4,6 80 47 .0460 8,4 117 75 .0840
4,7 80 47 .0470 8,5 117 75 .0850 .0850 TIN*

s | zPs-FNcz
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Straight shank twist drills po A 2 5 [/ <rH) Hss TN
jobber series
CZ Vrtaky s valcovou stopkou | standard
DE Spiralbohrer mit Zylinderschaft
RU KopoTtkue cnupanbHbie CBEpna ¢ LUINHAP. XBOCTOBUKOM

VN10015

o AN S —

l

ly

SEEESEEED

T——

hD8 11 12 VN10015 VN10015 hD8 11 12 VN10015 VN10015
8,6 125 81 .0860 12 151 101 1200 1200 TIN*
8,7 125 81 .0870 12,2 151 101 1220
8,8 125 81 .0880 12,5 151 101 1250
8,9 125 81 .0890 12,8 151 101 1280
9 125 81 .0900 .0900 TIN* 13 151 101 1300 1300 TIN*
9,1 125 81 .0910 13,2 151 101 1320
9,2 125 81 .0920 13,5 160 108 1350
9,3 125 81 .0930 13,8 160 108 1380
9,4 125 81 .0940 14 160 108 1400 1400 TIN*
€3 125 81 .0950 .0950 TIN* 14,5 169 114 1450
9,6 133 87 .0960 15 169 114 1500 1500 TIN*
9,7 133 87 .0970 15,5 178 120 1550
9,8 133 87 .0980 16 178 120 1600 1600 TIN*
9,9 133 87 .0990 16,5 184 125 1650
10 133 87 .1000 1000 TIN 17 184 125 1700 1700 TIN*
10,2 133 87 1020 17,5 191 130 1750
10,5 133 87 1050 1050 TIN* 18 191 130 1800 1800 TIN*
10,8 142 94 .1080 18,5 198 135 .1850
" 142 94 1100 1100 TIN® 19 198 135 1900 1900 TIN*
11,2 142 94 1120 19,5 205 140 1950
11,5 142 94 1150 20 205 140 .2000 .2000 TIN*
11,8 142 94 1180

*) On demand / Na poptavku / Auf Anfrage / Mo 3anpocy

VN10015 Material P P.2 P.4 M1 M2 M3 K1 K2 N4
Ve 40E 40E 20D 18D 18D 14C 35F 30F 35D

VN10015 TIN Material Pa P.2 P.4 M1 M2 M3 KA1 K2 N4
Ve 44E 44E 22D 18D 20D 16C 39F 33F 40D

f(mm/r) => (312)

fn|zps-incz |



Straight shank twist drills I

338 4
jobber series -
CZ Vrtaky s valcovou stopkou | standard
DE Spiralbohrer mit Zylinderschaft
RU KopoTtkue cnupanbHbie CBEpna ¢ LUINHAP. XBOCTOBUKOM

TSNS ——— ——

l2

@ VN10085

VN10085 N s
VN10018 ¢ 1 a | HSS

Q 25°-30° | (o8

hD8 11 12 VN10085 | VN10085 | VN10018 hD8 11 12 VN10085 | VN10085 | VN10018
1 34 12 .0100 4,8 86 52 .0480

11 36 14 .0110 4,9 86 52 .0490

1.2 38 16 .0120 5 86 52 .0500 .0500 TIALN .0500
1.3 38 16 .0130 5,1 86 52 .0510 .0510
1.4 40 18 .0140 5,2 86 52 .0520 .0520
1.5 40 18 .0150 5.3 86 52 .0530

1.6 43 20 .0160 54 93 57 .0540

1.7 43 20 .0170 55 93 57 .0550 .0550 TIALN .0550
1.8 46 22 .0180 56 93 57 .0560

1.9 46 22 .0190 57 93 57 .0570

2 49 24 .0200 58 93 57 .0580

21 49 24 .0210 59 93 57 .0590

2,2 53 27 .0220 6 93 57 .0600 .0600 TIALN .0600
2,3 53 27 .0230 6,1 101 63 .0610

2,4 57 30 .0240 6,2 101 63 .0620

2,5 57 30 .0250 6,3 101 63 .0630

2,6 57 30 .0260 6.4 101 63 .0640

2,7 61 33 .0270 6,5 101 63 .0650 .0650 TIALN .0650
2,8 61 33 .0280 6,6 101 63 .0660

2,9 61 88 .0290 6,7 101 63 .0670

3 61 33 .0300 .0300 TIALN .0300 6,8 109 69 .0680 .0680
3,1 65 36 .0310 6,9 109 69 .0690

3,2 65 36 .0320 .0320 7 109 69 .0700 .0700 TIALN .0700
3.3 65 36 .0330 .0330 TIALN .0330 71 109 69 .0710

3,4 70 39 .0340 72 109 69 .0720

3.5 70 39 .0350 .0350 TIALN .0350 73 109 69 .0730

3,6 70 39 .0360 7,4 109 69 .0740

3,7 70 89 .0370 7,5 109 69 .0750 .0750 TIALN .0750
3,8 75 43 .0380 7,6 117 75 .0760

39 75 43 .0390 1,7 117 75 .0770

4 75 43 .0400 .0400 TIALN .0400 7.8 117 75 .0780

41 75 43 .0410 7.9 117 75 .0790

4,2 75 43 .0420 .0420 TIALN .0420 8 117 75 .0800 .0800 TIALN .0800
4,3 80 47 .0430 8,1 117 75 .0810

4,4 80 47 .0440 8,2 117 75 .0820

4,5 80 47 .0450 .0450 TIALN .0450 8,3 117 75 .0830

4,6 80 47 .0460 8,4 117 75 .0840

4,7 80 47 .0470 8,5 117 75 .0850 .0850 TIALN .0850

Also in the set / Také v sadé / Auch im Set / Takxxe B komnnekTe (284)

xs | zPs-FNcz




Straight shank twist drills I

jobber series

CZ Vrtaky s valcovou stopkou | standard
DE Spiralbohrer mit Zylinderschaft
RU KopoTtkue cnupanbHbie CBEpna ¢ LUINHAP. XBOCTOBUKOM

VN10085 VN10018

TSNS ——— ——

l2

VN10085
VN10085 . N O HsS
Ti | AW =36
P Co5
VN10018 ¢ A= HSS
. 25°-30° | Co8
hD8 I 12 VN10085 | VN10085 | VN10018 hD8 I 12 VN10085 | VN10085 | VN10018
8,6 125 81 .0860 12 151 101 1200 .1200 TIALN .1200
8,7 125 81 .0870 12,2 151 101 1220
8,8 125 81 .0880 12,5 151 101 1250 1250 TIALN 1250
8,9 125 81 .0890 12,8 151 101 1280
9 125 81 .0900 .0900 TIALN .0900 13 151 101 1300 1300 TIALN 1300
9,1 125 81 .0910 13,2 151 101 .1320*
9,2 125 81 .0920 13,5 160 108 1350 1350
9,3 125 81 .0930 13,8 160 108 1380
9,4 125 81 .0940 14 160 108 .1400 .1400
9,5 125 81 .0950 .0950 TIALN .0950 14,5 169 114 1450 1450
9,6 133 87 .0960 15 169 114 1500 1500
9,7 133 87 .0970 15,5 178 120 1550 1550
9,8 133 87 .0980 16 178 120 .1600 1600
9,9 133 87 .0990 16,5 184 125 1650 .1650*
10 133 87 .1000 1000 TIALN .1000 17 184 125 1700 .1700*
10,2 133 87 1020 17,5 191 130 1750 .1750*
10,5 133 87 1050 1050 TIALN 1050 18 191 130 1800 .1800*
10,8 142 94 .1080 18,5 198 135 .1850* .1850*
(i 142 94 .1100 1100 TIALN .1100 19 198 135 .1900 .1900*
11,2 142 94 1120 19,5 205 140 .1950* .1950*
11,5 142 94 1150 1150 TIALN 1150 20 205 140 .2000* .2000*
11,8 142 94 1180
*) On demand / Na poptavku / Auf Anfrage / Mo 3anpocy Alsoin the set / Také v sadé / Auch im Set / Taioe B komnnekTe (284)
VN10085 Material P1 P.2 P.3 P4 P.5 P.6 M1 M2 M3 K1 K.2 N.4

Ve 40E 40E 40E 20D 20D 15C 18D 18D 14C 35F 30F 35D

VN10085 TIALN Material P P.2 P.3 P.4 P.5 P.6 M1 M2 M3 K1 K2 N4
Ve 44E 44E 44E 22D 22D 18C 21D 21D 16C 38F 32F 40D

VN10018 Material Pa P.2 P.3 P.4 P.5 P.6 M1 M2 M3 KA1 K2 N4
Ve 40E 40E 40E 20D 20D 15C 18D 18D 14C 35F 30F 35D

f(mm/r) =>(312)

fn | zes-incz | 2



240

Straight shank twist drills

jobber series, type T100

CZ Vrtaky s valcovou stopkou | standard, typ T100
DE Spiralbohrer mit Zylinderschaft | Standard, type T100
RU Csepna ¢ UuMnMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM | Tun T100

o NS

N S

l

ly

D
he 11 12 VN10045
1 34 12 .0100
1.5 40 18 .0150
2 49 24 .0200
2,5 57 30 .0250
3 61 33 .0300
88 65 36 .0330
3,5 70 39 .0350
4 75 43 .0400
4,2 75 43 .0420
4,5 80 47 .0450
5 86 52 .0500
59 93 52 .0550
6 93 57 .0600
6,5 101 63 .0650
6,8 109 69 .0680
VN10045 Material P.3 P.4 P.5 P.6 M1 M.2

Ve 9B 13B 9B 9B 13C 13C
f(mm/r) => (312)

fn | zps-Fncz

M.3
13C

K1
33E

DN || ¢ |10 RUERIR HSS
138 . \‘/ T100 || X=39 z RH Co5
VN10045

D
he 11 12 VN10045
7 109 69 .0700
25 109 69 .0750
8 117 75 .0800
8,5 117 75 .0850
9 125 81 .0900
k5 125 81 .0950
10 133 87 1000
10,2 133 87 1020
10,5 133 87 1050
" 142 94 1100
11,5 142 94 1150
12 151 101 1200
12,5 151 101 1250
13 151 101 1300

K2 N4 N5 S
25E 33D 16C 6A




RS drills o {““/\ A e rD-ARH HSS

for generall purpose, type WN

CZ RS vrtak | pro universalni pouziti, typ WN
DE RS bohrer | flr den universellen Einsatz, Type WN
RU Ceepn RS | ons yHmBepcanbHoro ucnonb3osanus, tun WN

VN10920

®__

hbs I 12 VN10920 hDB I 12 VN10920
1 34 12 .0100 6 93 57 .0600
15 40 18 0150 65 101 63 0650
2 49 2 0200 6.8 109 69 0680
25 57 30 0250 7 109 69 0700
3 61 33 0300 75 109 69 0750
32 65 36 0320 8 17 75 0800
33 65 36 0330 85 17 75 0850
35 70 39 0350 9 125 81 0900
4 75 43 .0400 9,5 125 81 .0950
a1 75 13 0410 10 133 87 1000
4,2 75 43 .0420 10,2 133 87 1020
45 80 a7 0450 10,5 133 87 1050
49 86 52 0490 1 142 94 1100
5 86 52 0500 15 142 94 1150
5.1 86 52 0510 12 151 101 1200
52 86 52 0520 12,5 151 101 1250
55 93 57 0550 13 151 101 1300

Alsoin the set / Také v sadé / Auch im Set / Takxe B komnnekTe (285)

VN10920 P P.2 P.3 P.4 N1 N2 N3 N4 NS5

fn | zes-incz | o



i i i DIN | 18| - |([]10, .
IStrailght shank twist drills )| x| s / @
ong series

CZ Vrtaky s valcovou stopkou | dlouhé
DE Spiralbohrer mit Zylinderschaft | Lang
RU CnupanbHble CBEpna ¢ LMANHAP. XBOCTOBUMKOM | [/IVHHbIE

VN20010 VN20015
Sfh S an S E——
l2
ly
;5 — - .x..‘:'_t = ] )
VN20010
x HSS
Lo o e e 1
VN20015
A HSS
(o5
hD8 11 12 VN20010 VN20015 hD8 11 12 VN20010 VN20015
0,9 52 30 .0090 .0090 4,9 132 87 .0490 .0490
1 56 33 .0100 .0100 5 132 87 .0500 .0500
11 60 37 .0110 .0110 5.1 132 87 .0510 .0510
1,2 65 41 .0120 .0120 5,2 132 87 .0520 .0520
1,3 65 41 .0130 .0130 53 132 87 .0530 .0530
1,4 70 45 .0140 .0140 5,4 139 91 .0540 .0540*
1.5 70 45 .0150 .0150 55 139 91 .0550 .0550
1,6 76 50 .0160 .0160 5,6 139 91 .0560 .0560*
1,7 76 50 .0170 .0170 5,7 139 91 .0570 .0570*
1,8 80 53 .0180 .0180 5,8 139 91 .0580 .0580
1,9 80 53 .0190 .0190 5,9 139 91 .0590 .0590
2 85 56 .0200 .0200 6 139 91 .0600 .0600
2.1 85 56 .0210 .0210 6,1 148 97 .0610 .0610*
2,2 90 59 .0220 .0220 6,2 148 97 .0620 .0620
2,3 90 59 .0230 .0230 6,3 148 97 .0630 .0630
2,4 95 62 .0240 .0240 6,4 148 97 .0640* .0640
2,5 95 62 .0250 .0250 6,5 148 97 .0650 .0650
2,6 95 62 .0260 .0260 6,6 148 97 .0660* .0660*
2,7 100 66 .0270 .0270 6,7 148 97 .0670 .0670
2,8 100 66 .0280 .0280 6,8 156 102 .0680 .0680
2,9 100 66 .0290 .0290 6,9 156 102 .0690* .0690*
3 100 66 .0300 .0300 7 156 102 .0700 .0700
3.1 106 69 .0310 .0310 7.1 156 102 .0710 .0710*
3.2 106 69 .0320 .0320 7.2 156 102 .0720 .0720
3.3 106 69 .0330 .0330 7.3 156 102 .0730* .0730*
3.4 112 73 .0340 .0340 7.4 156 102 .0740* .0740*
3,5 112 73 .0350 .0350 7.5 156 102 .0750 .0750
3,6 112 73 .0360 .0360 7,6 165 109 .0760 .0760*
3,7 112 73 .0370* .0370 7.7 165 109 .0770* .0770*
3,8 119 78 .0380 .0380 7.8 165 109 .0780 .0780
3,9 119 78 .0390 .0390 7.9 165 109 .0790* .0790
4 119 78 .0400 .0400 8 165 109 .0800 .0800
41 119 78 .0410 .0410 8,1 165 109 .0810* .0810*
4,2 119 78 .0420 .0420 8,2 165 109 .0820 .0820
4,3 126 82 .0430 .0430 8,3 165 109 .0830 .0830*
4,4 126 82 .0440 .0440* 8,4 165 109 .0840* .0840
4,5 126 82 .0450 .0450 8,5 165 109 .0850 .0850
4,6 126 82 .0460 .0460* 8,6 175 115 .0860* .0860*
4,7 126 82 .0470 .0470* 8,7 175 115 .0870 .0870*
4,8 132 87 .0480 .0480 8,8 175 115 .0880* .0880

x2  PN| zPs-Fn.cz




i i i DN | 8| x- | ([0, .
IStrailght shank twist drills ()5 &)
ong series

CZ Vrtaky s valcovou stopkou | dlouhé
DE Spiralbohrer mit Zylinderschaft | Lang
RU CnwupanbHble CBEpna ¢ LMANHAP. XBOCTOBUMKOM | [/IVHHbIE

VN20010 VN20015
R s —
l2
ly
o I 2 VN20010 | VN20015 o I 2 VN20010 | VN20015
8,9 175 115 .0890* .0890 12,9 205 134 .1290* 1290
9 175 115 .0900 .0900 13 205 134 1300 1300
9,1 175 115 .0910* .0910* 131 205 134 1310% .1310%
9,2 175 115 .0920* .0920 13,2 205 134 1320 1320
9,3 175 115 .0930* .0930 13,3 214 140 .1330* .1330*
9,4 175 115 .0940* .0940* 13,4 214 140 .1340* .1340*
9,5 175 115 .0950 .0950 13,5 214 140 11350 1350
9,6 184 121 .0960* .0960* 13,6 214 140 .1360* .1360*
9,7 184 121 .0970* .0970 13,7 214 140 1370 .1370*
9,8 184 121 .0980 .0980 13,8 214 140 .1380 1380
9,9 184 121 .0990* .0990 13,9 214 140 1390 .1390*
10 184 121 .1000 .1000 14 214 140 .1400 .1400
10,1 184 121 .1010* 1010 14,25 220 144 1425
10,2 184 121 .1020 .1020 14,5 220 144 .1450*
10,3 184 121 .1030* .1030* 14,75 220 144 1475%
10,4 184 121 .1040* .1040* 15 220 144 .1500
10,5 184 121 .1050 .1050 15,25 227 149 .1525*
10,6 184 121 .1060* .1060* 15,5 227 149 .1550*
10,7 195 128 .1070* .1070 15,75 227 149 .1575*
10,8 195 128 .1080* .1080* 16 227 149 .1600
10,9 195 128 .1090* 11090 16,25 235 154 1625
1 195 128 .1100 .1100 16,5 235 154 .1650*
1.1 195 128 1110% 1110% 16,75 235 154 1675%
11,2 195 128 1120 1120 17 235 154 1700
11,3 195 128 1130 1130 17,25 241 158 1725
11,4 195 128 1140 1140 17,5 24 158 .1750*
11,5 195 128 1150 1150 17,75 241 158 1775*
11,6 195 128 .1160* .1160* 18 241 158 .1800
11,7 195 128 1170 1170* 18,25 247 162 .1825*
11,8 195 128 .1180 1180 18,5 247 162 .1850*
11,9 205 134 .1190* .1190* 18,75 247 162 .1875*
12 205 134 .1200 .1200 19 247 162 .1900*
121 205 134 1210 .1210* 19,25 254 166 1925
12,2 205 134 1220 1220 19,5 254 166 .1950*
12,3 205 134 1230 1230 19,75 254 166 .1975*%
12,4 205 134 1240% 1240 20 254 166 .2000
12,5 205 134 1250 1250
12,6 205 134 .1260* .1260
12,7 205 134 1270 .1270*
12,8 205 134 .1280* .1280*
*) On demand / Na poptavku / Auf Anfrage / Mo 3anpocy
VN20010 Material P1 P.2 K1 K.2 N.2 N.3 N.4
Ve 33E 36E 27F 22F 45G 45F 28D
VN20015 Material P1 P.2 P.4 M1 M2 M3 KA1 K.2 N.4 Sa

Ve 36E 32E 18D 12D 12D 8C 32F 26F 30D 5A
f(mm/r) => (312)

fn | zps-incz | s



Straight shank twist drills ON 1 |[88 [y, | soe| 11104 p) | HSS
3 g & Co5
long series, type T100
CZ Vrtaky s valcovou stopkou | dlouhé, typ T100
DE Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft | Type T100
RU Csepna ¢ UuMnMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM | Tun T100
VN20045

o AN S —

l

ly

h[; I 12 VN20045 h[; I 12 VN20045
1 56 33 .0100 7 156 102 .0700
15 70 a5 0150 75 156 102 0750
2 85 56 0200 8 165 109 0800
25 95 62 0250 85 165 109 0850
3 100 66 0300 9 175 15 0900
33 106 69 0330 95 175 15 0950
35 12 73 0350 10 184 121 1000
p 19 78 0400 10,2 184 121 1020
4,2 119 78 .0420 10,5 184 121 1050
45 126 82 0450 1 195 128 1100
5 132 87 .0500 11,5 195 128 1150
55 139 91 0550 12 205 134 1200
6 139 91 0600 125 205 134 1250
65 148 97 0650 13 205 134 1300
6.8 156 102 0680
VN20045 Material P.3 P.4 P.5 P.6 M1 M.2 M.3 KA1 K.2 N.2 N.3 N.4 N.5 SAa H1

Ve 7B 10B 7B 7B 10C 10C 10C 27C 22C 55F 45E 27D 16C  6A 5B
f(mm/r) => (312)

us PN | zPs-FN.CZ
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Straight shank twist drills 1) g | o | 50| ) HSS

extra long series

CZ Vrtaky s valcovou stopkou | extra dlouhé
DE Spiralbohrer mit Zylinderschaft | Extra Lang
RU CnupanbHbie cBEpJia C UWMIMHAP. XBOCTOBUKOM | €KCTpa AJfIMHHbIE

VN60010 VN70010 VN80010

o AN S —

l

ly

A
B e f
VN60010
. A
e e i, i, S, Y
VN70010
—- — ’
/
VN80010
b I I2 | VN60010 D I I2 | VN70010 o " 2 | vN80o10
hs h8 h8
2 125 85 0200 27 190 130 0270 35 265 180 0350
21 125 85 0210 275 190 130 0275* 36 265 180 0360*
22 135 9 0220 28 190 130 0280 37 265 180 0370*
225 135 9 0225 29 190 130 0290 375 265 180 0375*
23 135 90 0230* 3 190 130 0300 38 280 190 0380
24 140 95 0240 31 200 135 0310* 39 280 190 0390"
25 140 95 0250 32 200 135 0320 4 280 190 0400
26 140 95 0260 325 200 135 0325* 41 280 190 0410*
27 150 100 0270 33 200 135 0330 42 280 190 0420
275 150 100 0275* 34 210 145 0340* 425 280 190 0495*
28 150 100 0280 35 210 145 0350 43 295 200 0430*
29 150 100 0290 36 210 145 0360 44 295 200 0440*
3 150 100 0300 37 210 145 0370* 45 295 200 0450
31 155 105 0310 375 210 145 0375* 46 295 200 0460*
32 155 105 0320 38 220 150 0380 47 29 200 0470*
325 155 105 0325* 39 220 150 0390 475 295 200 0475
33 155 105 0330 4 220 150 0400 48 315 210 0480
3.4 165 115 .0340 41 220 150 .0410 4,9 315 210 .0490*
35 165 115 0350 42 220 150 0420 5 315 210 0500
3,6 165 115 .0360 4,25 220 150 .0425* 5.1 315 210 .0510*
37 165 115 0370* 43 235 160 0430* 52 315 210 0520
375 165 115 0375* a4 235 160 0440* 525 315 210 0525*
38 175 120 0380 45 235 160 0450 53 315 210 0530*
39 175 120 0390* a6 235 160 0460 54 330 225 0540"
4 175 120 0400 47 235 160 0470* 55 330 225 0550
41 175 120 .0410 4,75 235 160 .0475* 5,6 330 225 .0560*
42 175 120 0420 48 245 170 0480 57 330 225 0570*
4,25 175 120 .0425* 4,9 245 170 .0490* 5,75 330 225 .0575*
43 185 125 0430 5 245 170 0500 58 330 225 0580
44 185 125 0440" 51 245 170 0510* 59 330 225 0590
45 185 125 0450 52 245 170 0520 6 330 225 0600
46 185 125 0460* 525 245 170 0525* 61 350 235 0610*
47 185 125 0470* 53 245 170 0530* 62 350 235 0620*
475 185 125 0475* 54 260 180 0540* 625 350 235 0625*
48 19 135 0480 55 260 180 0550 63 350 235 0630°
49 195 135 0490* 56 260 180 0560 64 350 235 0640"
5 195 135 0500 57 260 180 0570" 65 350 235 0650
51 195 135 0510 575 260 180 0575* 66 350 235 0660*

zs PN | zPs-FN.CZ




Straight shank twist drills 1) g | o | 50| ) HSS

extra long series

CZ Vrtaky s valcovou stopkou | extra dlouhé
DE Spiralbohrer mit Zylinderschaft | Extra Lang
RU CnupanbHbie cBEpJia C UWMIMHAP. XBOCTOBUKOM | €KCTpa AJSIMHHbIE

VN60010 VN70010 VN80010

TSNS ——— ——

l2

> I I2 | VN60010 > I I2 | VN70010 o 1" 2 | VN80010
52 195 135 0520 58 260 180 0580 67 350 235 0670*
525 195 135 0525* 59 260 180 0590 675 350 235 0675"
53 195 135 0530 6 260 180 0600 68 370 250 0680*
54 205 140 0540 61 275 190 0610* 69 370 250 0690*
55 205 140 0550 62 275 190 0620" 7 370 250 0700
5,6 205 140 .0560* 6,25 275 190 .0625* 71 370 250 .0710*
57 205 140 0570 63 275 190 0630* 72 370 250 0720*
575 205 140 0575* 64 275 190 0640* 725 370 250 0725*
58 205 140 0580 65 275 190 0650 73 370 250 0730"
59 205 140 0590 66 275 190 0660* 74 370 250 0740*
6 205 140 0600 67 275 190 0670* 75 370 250 0750
61 215 150 0610 675 275 190 0675* 76 390 265 0760
62 215 150 0620 68 290 200 0680 77 390 265 0770*
625 215 150 0625* 69 290 200 0690* 775 390 265 0775*
63 215 150 0630 7 290 200 0700 78 390 265 0780*
64 215 150 0640 71 290 200 0710" 79 390 265 0790"
65 215 150 0650 72 290 200 0720* 8 390 265 0800
66 215 150 0660 725 290 200 0725* 81 390 265 0810
67 215 150 0670 73 290 200 0730* 82 390 265 0820*
675 215 150 0675* 74 290 200 0740* 825 390 265 0825*
68 225 155 0680 75 290 200 0750 83 390 265 0830*
69 225 155 0690* 76 305 210 0760* 84 390 265 0840
7 225 155 0700 77 305 210 0770* 85 390 265 0850
7.1 225 155 .0710* 7,75 305 210 .0775* 8,6 410 280 .0860*
72 225 155 0720* 78 305 210 0780" 87 410 280 0870*
725 225 155 0725* 79 305 210 0790" 875 410 280 0875*
73 225 155 0730" 8 305 210 0800 88 410 280 0880*
74 225 155 0740" 81 305 210 0810* 89 410 280 0890*
75 225 155 0750 82 305 210 0820* 9 210 280 0900
76 240 165 0760* 825 305 210 0825* 91 410 280 0910*
77 240 165 0770* 83 305 210 0830* 92 410 280 0920*
775 240 165 0775* 84 305 210 0840* 925 410 280 0925
78 240 165 0780 85 305 210 0850 93 410 280 0930°
79 240 165 0790* 86 320 220 0860* 94 410 280 0940*
8 240 165 0800 87 320 220 0870 95 410 280 0950
81 240 165 0810 875 320 220 0875* 96 430 295 0960*
82 240 165 0820 88 320 220 0880 97 430 295 0970*
825 240 165 0825* 89 320 220 0890* 975 430 295 0975*
83 240 165 0830 9 320 220 0900 98 430 295 0980
84 240 165 0840" 91 320 220 0910* 99 430 295 0990*
85 240 165 0850 92 320 220 0920* 10 430 295 1000
86 250 175 0860* 925 320 220 0925* 101 430 295 1010
87 250 175 0870 93 320 220 0930* 102 430 295 1020*
875 250 175 0875* 94 320 220 0940* 1025 430 295 1025*
88 250 175 0880 95 320 220 0950 103 430 295 1030
89 250 175 0890* 96 340 235 0960* 104 430 295 1040*
9 250 175 .0900 9,7 340 235 .0970* 10,5 430 295 .1050
91 250 175 0910* 975 340 235 0975* 106 430 295 1060*

*) On demand / Na poptavku / Auf Anfrage / o 3anpocy

fn|zesincz oy



Straight shank twist drills 1) g | o &) HSS

extra long series

CZ Vrtaky s valcovou stopkou | extra dlouhé
DE Spiralbohrer mit Zylinderschaft | Extra Lang
RU CnupanbHbie cBEpJia C UWMIMHAP. XBOCTOBUKOM | €KCTpa AJfIMHHbIE

VN60010 VN70010 VN80010

TSNS ——— ——

l2

> I I2 | VN60010 > I I2 | VN70010 > 1 I2 | vN8oo10
92 250 175 0920* 98 340 235 0980* 107 455 310 1070*
925 250 175 0925* 99 340 235 0990* 1075 455 310 1075
93 250 175 0930* 10 340 235 1000 108 455 310 1080*
94 250 175 0940* 101 340 235 1010* 109 455 310 1090
95 250 175 0950 02 340 235 1020 1 455 310 1100
96 265 185 0960 1025 340 235 1025* M1 455 310 A110°
97 265 185 0970* 103 340 235 1030* 12 455 310 1120°
975 265 185 0975* 104 340 235 1040* 125 455 310 1125+
98 265 185 0980 105 340 235 1050 13 455 310 1130*
99 265 185 0990* 106 340 235 1060* 14 455 310 1140*
10 265 185 1000 107 365 250 070" 15 455 310 1150
01 265 185 1010* 1075 365 250 1075* 16 455 310 1160*
102 265 185 1020 108 365 250 1080* 17 455 310 1170°
1025 265 185 1025* 109 365 250 1090* 175 455 310 1175
103 265 185 1030* 1 365 250 1100 18 455 310 1180*
104 265 185 1040* M1 365 250 A110° 19 480 330 1190*
105 265 185 1050 M2 365 250 120" 12 480 330 1200
106 265 185 1060* 125 365 250 125" 121 480 330 1210*
107 280 195 1070* 13 365 250 130" 122 480 330 1220*
1075 280 195 1075* M4 365 250 140" 1225 480 330 1225*
108 280 195 1080* M5 365 250 1150 123 480 330 1230*
109 280 195 1090* 16 365 250 160" 124 480 330 240"
1 280 195 1100 M7 365 250 170" 125 480 330 1250
M1 280 195 A110° 175 365 250 175" 126 480 330 1260
M2 280 195 1120* 18 365 250 180" 127 480 330 1270°
125 280 195 125" 19 375 260 190" 1275 480 330 275"
13 280 195 130" 12 375 260 1200 128 480 330 1280*
M4 280 195 140* 121 375 260 1210* 129 480 330 1290*
M5 280 195 1150 122 375 260 1220* 13 480 330 1300
M6 280 195 160" 1225 375 260 1225*

M7 280 195 170* 123 375 260 1230*

175 280 195 175" 124 375 260 1240*

18 280 195 1180 125 375 260 1250"

19 295 205 190" 126 375 260 1260"

12 295 205 1200 127 375 260 270"

121 295 205 1210° 1275 375 260 1275*

122 295 205 1220* 128 375 260 1280"

12,25 295 205 1225* 129 375 260 1290*

123 295 205 1230* 13 375 260 1300

124 295 205 240"

125 295 205 1250

126 295 205 1260*

12.7 295 205 1270° VN60010 Material P1 P.2 P.3 K1 N.2 N.3 N.4
03 2 23 o125 Ve 20E 20D 25D 22E 45F 36E 22C
128 295 205 1280*

12,9 295 205 .1290* VN70010 Material Pa P.2 P.3 Ka N.2 N.3 N.4
13 295 205 1300 Vc 20E 20D 25D 22E 45F 36E 22C

*) On demand / Na poptavku / Auf Anfrage / o 3anpocy VN80010 Material P1 P2 P3 K1 N2 N3 N4

Ve 20E 20D 25D 22E A45F 36E 22C
f(mm/r) => (312)

zs | zPs-FN.CZ




: H H DIN A [0 RIR HSS
Straight shank twist drills )| T | |G )

extra long series, type T100

CZ Vrtaky s valcovou stopkou | extra dlouhé, typ T100
DE Spiralbohrer mit Zylinderschaft | Extra Lang, Type T100
RU CnwupanbHble cBEpna C LMIMHAP. XBOCTOBUKOM | eKCTpa A/IMHHble, Tun T100

VN60045 VN70045 VN80045

o AN S —

l

ly

—— (W
14

VN60045
%
S D D L o Y
VN70045
PSS S S S S S S /
VN80045
D 11 12 VN60045 D 11 12 VN70045 D 1 12 VN80045
2 125 85 .0200 2,8 190 130 .0280 3,5 265 180 .0350
2,2 135 90 .0220 3 190 130 .0300 3,8 280 190 .0380*
2,5 140 95 .0250 3,2 200 135 .0320 4 280 190 .0400
2,8 150 100 .0280 3,5 210 145 .0350 4,2 280 190 .0420*
3 150 100 .0300 3,8 220 150 .0380* 4,5 295 200 .0450*
3,2 155 105 .0320 4 220 150 .0400 4,8 315 210 .0480*
3,5 165 115 .0350 4,2 220 150 .0420* 5 315 210 .0500
3.8 175 120 .0380* 4,5 235 160 .0450 52 315 210 .0520*
4 175 120 .0400 4,8 245 170 .0480 55 330 225 .0550*
4,2 175 120 .0420 5 245 170 .0500 58 330 225 .0580*
4,5 185 125 .0450 52 245 170 .0520* 6 330 225 .0600
4,8 195 135 .0480 55 260 180 .0550 6,5 350 235 .0650*
5 195 135 .0500 58 260 180 .0580* 7 370 250 .0700
52 195 135 .0520* 6 260 180 .0600 75 370 250 .0750*
55 205 140 .0550 6,5 275 190 .0650 8 390 265 .0800
58 205 140 .0580 7 290 200 .0700 8,5 390 265 .0850
6 205 140 .0600 75 290 200 .0750* 9 410 280 .0900
6,5 215 150 .0650 8 305 210 .0800 9,5 410 280 .0950*
7 225 155 .0700 8,5 305 210 .0850 10 430 295 .1000
75 225 155 .0750 9 320 220 .0900 10,5 430 295 .1050*
8 240 165 .0800 9,5 320 220 .0950* 11 455 310 1100
8,5 240 165 .0850 10 340 235 .1000 11,5 455 310 1150
9 250 175 .0900 10,5 340 235 .1050* 12 480 330 1200
9,5 250 175 .0950* 11 365 250 1100 12,5 480 330 .1250*
10 265 185 .1000 11,5 365 250 .1150* 13 480 330 1300
10,5 265 185 1050 12 375 260 1200
1" 280 195 1100 12,5 375 260 .1250*
11,5 280 195 .1150* 13 375 260 1300
12 295 205 1200 ]
125 295 205 1250* *) On demand / Na poptavku / Auf Anfrage / Mo 3anpocy
13 295 205 .1300*
VN60045 Material P1 P.2 P-3 P.4 P.5 P.6 M1 M2 M3 KA1 K.2 N.4 S1

Ve 33D 30D 33E 14C 14C 8B 10C 10C 8B 20E 16E 25D 5A

VN70045 Material Pa P.2 P.3 P.4 P.5 P.6 M1 M2 M3 KA1 K2 N4 Sa
Ve 33D 30D 33E 14C 14C 8B 10C 10C 8B 20E 16E 25D 5A

VN80045 Material Pa P.2 P.3 P.4 P.5 P.6 M1 M2 M3 KA1 K2 N4 Sa
Ve 33D 30D 33E 14C 14C 8B 10C 10C 8B 20E 16E 25D 5A

f(mm/r) => (312)

fn | zps-incz | s



NC-spotting drills N (90, oy HSS
- Co5
000 a a o
CZ NC navrtavak | 90°
DE NC-anbohrer | 90°
RU LeHTpoBouHble cBépna | 90°, ons cTaHKOB C yny
VN50105 VN51105

TESS——

250

50
52
60
66
79
89
102
115
115
131
138

12

10
12
15
20
25
25
30
35
35
40
45

VN50105

.0300
.0400
.0500
.0600
.0800
.1000
1200
1400
1600
.2000
.25007

*) On demand / Na poptavku / Auf Anfrage / Mo 3anpocy

VN50105 Material
Ve
VN50105 TIN Material
Ve
VN51105 Material

Ve

P1
40E

P1
35F

P
32F

f(mm/r) => (312)

fn | zps-Fncz

P.2
40E

P.2
33E

P.2
30E

P.3
35E

P.3
33E

P.3
25E

P.4
22D

P.4
22D

P.4
15D

VN50105

e

VN50105

VN50105

.0300 TIN
.0400 TIN
.0500 TIN
.0600 TIN
.0800 TIN
1000 TIN
1200 TIN
1400 TIN
1600 TIN
.2000 TIN
.2500 TIN*

M1
12D

P.5
20D

M1
10C

M.2
12D

P.6
18D

M.2
10C

VN51105

M3 | K1

8B 32F
M1 M2
12C  12C
M3  Kia
6C  30F

K.2
27F

M.3
8C

K.2
25F

11 12
80 10
100 12
120 15
140 20
140 25
170 25
170 30
200 35
200 40
S
6A
K1 K.2 N3 N4
33F 33F 60F 65E

VN51105

.0300
.0400
.0500
.0600
.0800
.1000
1200
1600
.2000

N.5
36E




NC-SpOtting dl’i"S N \2§ A=20° “RH HSS
- Co5
1200 a a o
CZ NC navrtavak | 120°
DE NC-anbohrer | 120°
RU LeHTpoBouHble cBépna | 120°, ons cTaHKOB C yny
VN50115 VN51115

TESS——

2 e

VN50115
e — — - -
VN50115
TiN
VN51115
D 11 12 VN50115 VN50115 D 11 12 VN51115
3 10 50 .0300 .0300 TIN 3 10 80 .0300
4 12 52 .0400 .0400 TIN 4 12 100 .0400
5 15 60 .0500 .0500 TIN 5 15 120 .0500
6 20 66 .0600 .0600 TIN 6 20 140 .0600
8 25 79 .0800 .0800 TIN 8 25 140 .0800
10 25 89 .1000 1000 TIN 10 25 170 .1000
12 30 102 1200 1200 TIN 12 30 170 1200
14 35 115 .1400 1400 TIN 16 85 200 .1600
16 35 115 1600 1600 TIN 20 40 200 .2000
20 40 131 .2000 2000 TIN
25 45 138 .2500* .2500 TIN*
*) On demand / Na poptéavku / Auf Anfrage / Mo 3anpocy
VN50115 Material P P2 P3 P4 M1 M2 M3 K1 K2 Si
Ve 40E 40E 35E 22D 12C 12C 10C 32F 27F 6A
VN50115 TIN Material P P2 P3 P4 P5 P6 M1 M2 M3 K1 K2 N3 N4 N5
Ve 35F 33E 28E 22D 20D 18D 12C 12C 8C 33F 33F 60F 65E 36E
VN51115 Material P P2 P3 P4 M1 M2 M3 K1 K2
Ve 32F 30E 25E 15D 10C 10C 6C 30F  25F

f(mm/r) => (312)

fn | zps-Fncz

251



