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Aktives Spannsystem fur 3,6-fache Frastiefen, einfache Handhabung und
hohe Prozesssicherheit // Active and easy-to-use clamping system for 3,6
times higher cutting depths and high process reliability

smmillH2

SIMTEK Miling Tools Type H2

Prazisionsgeschliffene Wendeschneidplatten mit zwei Schneiden bie-
ten, in Kombination mit dem aktiven und einfach zu handhabenden
Spannsystem, eine sehr hohe Prozesssicherheit und eine sehr gute
Plan- und Rundlaufgenauigkeit.

Das stabile Spannsystem ermdglicht bis zu 3,6-fache Frastiefen*,
bereits ab einer Schneidenbreite von 1,3 mm.

- Mit zwei geschliffenen Schneiden bereits ab 1,3 mm Breite

Very high process reliability and tight axial and radial runout toleran-
ces due to precision ground two-edged indexable cutting inserts
in combination with an active and easy-to-use clamping system.

The stable clamping system provides up to 3,6 times higher cutting
depths* as of cutting width 1,3 mm.

- Precision ground cutting edges as of cutting width 1,3 mm

- Maximale Fréstiefe bis zu 18,0 mm
- Schneidkreis von 100,0 mm

- Maximum cutting depth of 18,0 mm
- Cutting diameter of 100,0 mm

Frastiefe in mm // milling depth in mm
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Zirkularfrasen // Groove Milling
simmill H2 > Tragerwerkzeug // Toolholder

Trennfraser

Fraserdorn-Aufnahme.

Slotting Cultter

Milling arbor fixation.
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1000 220  MH2.80.0100.06.15.CR A208
1000 220  MH2.80.0100.06.20.CR 7207
1000 220  MH2.80.0100.06.25.ICR A208
1000 220  MH2.80.0100.06.30.ICR A209
1000 220  MH2.80.0100.06.40.ICR A21A
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SIMTEK Miling Tools Type H2

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
ALL (Seite/Page 606)

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
3,0Nm
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- 1,9  MH2S0665TISF  TiSF MH2.15
191 2,4  MH2SO0665TISF  Ti5F MH2.20
241 2,9  MH2S0665TiSF  Ti5F MH2.25
291 3,8  MH2S0665TIS5F  TiSF MH2.30
381 5,0  MH2SO0665TISF  Ti5F MH2.40

| Bestellbeispiel // Order example: MH2.80.0100.06.40.IC R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A206
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A207
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A209
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A21A
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Zirkularfrasen // Groove Milling
simmill H2 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool s.m H2
SIMTEK Milling Tools Type H2

Nut-, Trenn- und Schlitzfrasen

Zweischneidige Wendeschneidplatten zum Nut-, Trenn-
und Schlitzfrasen ab Schneidenbreite 1,5 mm.
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Two-edged indexable cutting inserts for general groove milling Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
and slot milling with cutting edge widths as of 1,5 mm. 566
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Abbildung zeigt / Drawing shows: MH2.400.020 GG
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15 005 MH2.150.005 GG A2DM  xee0 o2 55 1.2 MH2.15
20 0,05 MH2.200.005 GG 'Z_\;Q . xseo Gu2 55 16 MH2.20
25 0,05 MH2.250.005 GG A2DH  xseo G2 55 21 MH2.25
30 0,05 MH2.300.005 GG A20d  xsee om 55 26 MH2.30
VY R=0,2mm
15 02 MH2.150.020 GG A2DS oo Gz 55 12 MH2.15
20 02 MH2.200.020 GG A2DT, oo Gm2 55 16 MH2.20
25 02 MH2.250.020 GG ".L_\_'p' | xseo Gu2 55 21 MH2.25
30 02 MH2.300.020 GG A2DM  xsee G2 55 26 MH2.30
35 02 MH2.350.020 GG A2D X800 GHA2 55 26 MH2.30
40 02 MH2.400.020 GG ;_g_[_)zdl X800 Gra2 55 35 MH2.40
50 02 MH2.500.020 GG A2DY,  xseo Gm2 55 35 MH2.40
VR=04mm
30 04 MH2.300.040 GG A2DZ oo Gl 55 26 MH2.30
35 04 MH2.350.040 GG A2DG  xseo oMz 55 26 MH2.30
40 04 MH2.400.040 GG 53_[_)'_]; x8o0 Gr2 55 35 MH2.40
5,0 04 MH2.500.040 GG A202  xseo om2 55 35 MH2.40

| Bestellbeispiel // Order example: MH2.350.040 GG X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2DM
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